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* Tabelle der verwendeten Piktogramme

A

Vorsichtl
Bedienungsanleitung lesen!

Vorsicht! Gefghrdung durch
elekirischen Schlag!

Achtung, magliche
Gefahren!

Wichtiger Hinweis!

Das nebenstehende Symbol
einer durchgestrichenen
Miilltonne auf Radern zeigt,
dass dieses Gerdt der Richtlinie

2012/19/EU unterliegt.

Entsorgen Sie Verpackung
und Geré&t umweltgerecht!

Hergestellt aus
Recyclingmaterial

Verwenden Sie das Gerat
nicht im Freien und nie bei
Regen!

Elektrischer Schlag von der
Schweif3elektrode kann
todlich sein!

Einatmen von Schweif3-
rauch kann lhre Gesundheit
gefdhrden!

tierenden Modus Z'

A SchweiBfunken kdnnen eine Lichtbogenstrahlen kdnnen
xplosion oder einen Bran . ie Augen schadigen un
Explosion oder einen Brand | =7 die Augen schadigen und
verursachen! — die Haut verletzen!
E!gktromqgnehsche Felder Grofiter Bemessungswert
konnen die Funktion von . des Netzsiroms
:?__ Herzschrittmachern storen!
H Isolationsklasse G Schneiden m.” dem
S Plasmaschneider
= Kontrollleuchte - Kontrollleuchte -
Thermowdchter Netzanschluss
P21S Schutzart | Effektivwert des grofiten
1eff Netzstroms
Grofiter Schweif3zeit- Grofiter Schweif3zeit-
oo e Bemessungswert im intermit- a— Bemessungswert im fortlau-

fenden Modus %

ON (max)
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Plasmaschneider PPS 40 C3

e Einleitung

A[[[D]] Herzlichen Gliickwunsch! Sie

haben sich fir ein hochwertiges Produkt
entschieden. Machen Sie sich vor der ersten
Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut.

Lesen Sie hierzu aufmerksam die Sicherheits-

hinweise. Die Inbetriebnahme dieses
Produktes darf nur durch unterwiesene
Personen erfolgen.

Nicht in die Hande von Kindern
kommen lassen!

HINWEIS!

» Der im folgenden Text verwendete
Begriff ,Produkt”, oder ,Gerdt” bezieht
sich auf den in dieser Bedienungsanlei-
tung genannten Plasmaschneider.

e Bestimmungsgemadfle
Verwendung

Das Gerat ist zum Plasmaschneiden mit
Druckluft von allen elekirisch leitfahigen
Metallen geeignet. Bestandteil der bestim-
mungsgeméfen Verwendung ist auch die

Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der
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Netzeingang;
DD Anzahl der Phasen sowie Einphasiger statischer
Wechselstromsymbol O FrequenzumformerTransfor-
1 ~50Hz | und Bemessungswert der mator-Gleichrichter

Frequenz

U Leerlaufspannungs- U Bemessungswert der Netz-

0 Bemessungswert ! spannung
U, Genormte Arbeitsspannung

Montageanleitung und der Betriebshinweise
in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
sind genauestens einzuhalten. Das Gerdt
darf nicht verwendet werden:

in nicht ausreichend beliifteten Rdumen,
in feuchter oder nasser Umgebung,

in explosionsgefdhrdeter Umgebung,
zum Auftauen von Rohren,

in der Nahe von Menschen mit Herz-
schrittmachern und

in der Ndhe von leicht enfflammbaren
Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben
und fir die angegebenen Einsatzbereiche. Be-
wahren Sie diese Anleitung gut auf. Héndi-
gen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des
Produkts an Dritte ebenfalls mit aus. Jegliche
Anwendung, die von der bestimmungsgema-
fBen Verwendung abweicht, ist untersagt und
potentiell gefahrlich. Schaden durch Nicht
beachtung oder Fehlanwendung werden
nicht von der Garantie abgedeckt und fallen
nicht in den Haftungsbereich des Herstellers.
Das Gerdt ist nicht fir gewerblichen Einsatz
bestimmt. Bei gewerblichem Einsatz erlischt
die Garantie.
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RESTRISIKO
Auch wenn Sie das Gerdt vorschriftsmafig
bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen.

Folgende Gefahren kénnen im Zusammen-
hang mit der Bauweise und Ausfihrung
dieses Plasmaschneiders auftreten:

B Augenverletzungen durch Blendung,

m Berihren heifer Teile des Gerdtes oder
des Werkstiickes (Brandverletzungen),

B Bei unsachgeméBer Absicherung Unfall-
und Brandgefahr durch sprithende
Funken oder Schlacketeilchen,

B Gesundheitsschadliche Emissionen von
Rauch und Gasen, bei Luftmangel bzw.
ungenigender Absaugung in geschlosse-
nen Réumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das
Gerdt sorgfaltig und vorschriftsmafig benut-
zen und alle Anweisungen befolgen.

e Lieferumfang

1 Plasmaschneider

1 Massekabel mit Klemme

1 Schneidkabel inkl. Schneidbrenner

1 Druckluftschlauch mit Quick-Connect
3 Elektroden (1 vormontiert)

1 Bedienungsanleitung

3 Brennerhillen (1 vormontiert)

e Teilebeschreibung

HINWEIS!

» Uberprisfen Sie unmittelbar nach dem
Auspacken immer den Lieferumfang auf
Vollstandigkeit sowie den einwandfreien
Zustand des Gerdtes. Benutzen Sie das
Gerdt nicht, wenn dieses defekt ist.

(1] Plasmaschneider

Tragegriff

Netzstecker

Masseklemme
Masseklemme-Stecker
Masseklemme-Gerdtestecker
Masseklemme-Anschlussstecker
Plasmabrenner-Kontrollstecker
Plasmabrenner-Stecker
Plasmabrenner
Plasmabrennertaste
Dusenspannhilse

Brennerhiille

Elektrode

Abstandshalter
Verriegelungsschalter
Uberhitzungsschutz-Kontrollleuchte
Plasmabrenner-Kontrollbuchse
Masseklemme-Anschlussbuchse
Plasmabrenner- Anschlussbuchse
a  Abdeckkappe

Stromregler

Netzkontrolllampe
Schnellanschluss Druckluftschlauch
Druckluftschlauch

Ein/ Aus-Schalter

| bedeutet eingeschaltet

O bedeutet ausgeschaltet
Kondenswasserbehdlter
Manometer

Druckluftanschluss

Drehknopf zum Regeln des Drucks

HEEEEF|REEREEERIER =N EE]
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¢ Technische Daten

Leistung: 15-40 A

Eingang: 230V~ 50 Hz
Gewicht: ca. 5,0 kg
Abmessungen: 341 x 116 x 237 mm

Isolationsklasse: H

Schnitileistung:  Kupfer:1-4 mm
Edelstahl: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm
Eisen: 1-10 mm

Stahl: 1-12 mm

Arbeitsdruck: 4-4,5 bar

(4 bar voreingestellt)

Technische und optische Verénderungen

kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne

Ankindigung vorgenommen werden. Alle
Mafe, Hinweise und Angaben dieser
Betriebsanleitung sind deshalb ohne Ge-
waéhr. Rechtsanspriche, die aufgrund der
Betriebsanleitung gestellt werden, kdnnen
daher nicht geltend gemacht werden.

¢ Sicherheitshinweise

A WARNUNG!

» Bitte lesen Sie vor dem Ge-
brauch die Bedienungsanlei-
tung sorgfaltig durch. Ma-
chen Sie sich anhand dieser
Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dessen richtigem
Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut. Sie
ist Bestandteil des Gerates

sein!

und muss jederzeit verfigbar
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/A WARNUNG!

> LEBENS- UND UNFALL-
GEFAHR FUR KLEIN-
KINDER UND KINDER!
Lassen Sie Kinder niemals
unbeaufsichtigt mit dem Ver-
packungsmaterial. Es besteht
Erstickungsgefahr.

® Dieses Gerdt kann von Kin-
dern ab 16 Jahren und dao-
riber sowie von Personen
mit verringerten physischen,
sensorischen oder mentalen
Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen benutzt
werden, wenn sie beaufsichtigt
oder beziglich des sicheren
Gebrauchs des Gerates unter-
wiesen wurden und die dar-
aus resultierenden Gefahren
verstehen. Kinder durfen nicht
mit dem Gerdt spielen. Reini-
gung und Benutzerwartung
dirfen nicht von Kindern ohne
Beaufsichtigung durchgefihrt
werden.

® Lassen Sie Reparaturen oder/
und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraf-
ten durchfihren.

® Verwenden Sie nur die im
Lieferumfang enthaltenen
Schneidleitungen.

® Das Gerdt sollte wahrend des
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Betriebes nicht direkt an der
Wand stehen, nicht abgedeckt
oder zwischen andere Gerate
eingeklemmt werden, damit
immer genigend Luft durch die
Liftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerat
richtig an die Netzspannung
angeschlossen ist. Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung
der Netzleitung. Ziehen Sie
den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor Sie das
Gerat an einem anderen Ort
aufstellen.

® Wenn das Gerdt nicht im Be-
trieb ist, schalten Sie es immer
mittels EIN- / AUS-Schalter
aus. Legen Sie den Elektro-
denhalter auf einer isolierten
Unterlage ab und nehmen Sie
erst nach 15 Minuten Abkih-
lung die Elektroden aus dem
Halter.

Heifles Metall und Funken werden
vom Schneidebogen weggeblo-
sen. Dieser Funkenflug, heiBes
Metall, sowie der heifde Arbeits-
gegenstand und heif3e Gerate-
ausstattung kénnen Feuer oder
Verbrennungen verursachen. Uber-
prifen Sie die Arbeitsumgebung
und versichern Sie sich vor der
Anwendung des Gerdtes, dass
diese als Arbeitsplatz geeignet ist.

M 10 | DE

® Entfernen Sie alles brennbare
Material innerhalb von 10 m
im Umkreis des Plasmaschnei-
ders. Wenn dies nicht méglich
ist, decken Sie die Gegenstan-
de penibel, mit geeigneten
Abdeckungen, ab.

® Schneiden Sie nicht an Orten,
wo Flugfunken brennbares
Material treffen konnten.

® Schitzen Sie sich selbst und
andere vor Flugfunken und
heilem Metall.

® Seien Sie aufmerksam, da
Funken und hei3e Materialien
beim Schneiden leicht durch
kleine Spalten und Offnungen
auf anliegende Bereiche gelan-
gen kénnen.

® Seien Sie sich bewusst, dass
das Schneiden an einer De-
cke, am Boden oder einem
Teilbereich ein Feuer auf der
gegeniberliegenden, nicht
sichtbaren Seite, verursachen
kann.

® Verbinden Sie das Stromkabel,
auf kirzestem Wege, mit einer
in der Nahe des Arbeitsplat-
zes liegenden Steckdose, um
zu vermeiden, dass das Strom-
kabel im ganzen Raum ausge-
breitet ist und sich auf einem
Untergrund befinden konnte,
der einen elektrischen Schock,
Funken und Feuerausbruch
verursachen kann.

I/l PARKSIDE



® Benutzen Sie den Plasma-
schneider nicht, um gefrorene
Rohre aufzutauen.

Gefdhrdung durch
elektrischen Schlag:

/A WARNUNG!

» Elektrischer Schlag von einer
Schneidelektrode kann tod-
lich sein.

® Nicht bei Regen oder Schnee
plasmaschneiden.

® Trockene Isolierhandschuhe
tragen.

® Die Elektrode nicht mit blof3en
Handen anfassen.

® Keine nassen oder beschadig-
ten Handschuhe tragen.

W Schitzen Sie sich vor einem
elektrischen Schlag durch
Isolierungen gegen das Werk-
stuck.

B Das Gehause des Gerdats nicht
offnen.

m Zusatzlicher Schutz gegen
einen Schlag durch Netzstrom
im Fehlerfall kann durch Ver-
wendung eines Fehlerstrom-
Schutzschalters vorgesehen

sein, der bei einem Ableitstrom

von nicht mehr als 30 mA
betrieben wird und alle netz-
betriebenen Einrichtungen in
der Nahe versorgt. Der Fehler-
strom-Schutzschalter muss fir
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alle Stromarten geeignet sein.

® Es missen Mittel zum schnel-
len elekirischen Trennen der
Schneidstromquelle oder des
Schneidstromkreises (z.B.
Not-Aus-Einrichtung) leicht zu
erreichen sein.

Gefdhrdung durch Rauch-

entwicklung beim Plasma-

schneiden:

® Das Einatmen des beim Plas-
maschneiden entstehenden
Rauchs kann die Gesundheit
gefahrden.

® Den Kopf nicht in den Rauch
halten.

® Gerdt in offenen Bereichen
verwenden.

® Gerat nur in gut belifteten
Raumlichkeiten verwenden.

Gefdhrdung durch
Funkenflug beim Plasma-
schneiden:

m Schneidfunken kénnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

® Brennbare Stoffe vom Schnei-
den fernhalten.

® Nicht neben brennbaren Stof-
fen plasmaschneiden.

m Schneidfunken kénnen Brénde
verursachen.

® Einen Feuerloscher in der
Nahe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort
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benutzen kann.

® Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen
Behdltern plasmaschneiden.

Gefdhrdung durch

Lichtbogenstrahlen:

W Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und die
Haut verletzen.

® Hut und Sicherheitsbrille tragen

® Gehdrschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen
tragen.

® Schweiflerschutzhelm ver-
wenden und auf die korrekte
Filtereinstellung achten.

® Vollstandigen Kérperschutz
tragen.

Gefdahrdung durch

elektromagnetische Felder:

® Schneidstrom erzeugt elektro-
magnetische Felder.

® Nicht zusammen mit medizini-
schen Implantaten verwenden.

® Niemals die Schneidleitungen
um den Kdrper wickeln.

® Schneidleitungen zusammen:-
fGhren.

® Schweif3schirmspezifische
Sicherheitshinweise

m Uberzeugen Sie sich mit Hilfe
einer hellen Lichtquelle (z. B.

w2 | DE

Feuerzeug) immer vor Beginn
der Schneidarbeiten von der
ordnungsgemafen Funktion
des Schweif3schirmes.

® Durch Schneidspritzer kann
die Schutzscheibe beschadigt
werden. Tauschen Sie bescha-
digte oder zerkratzte Schutz-
scheiben sofort aus.

W Ersetzen Sie beschadigte oder
stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten unver-
ziglich.

® Das Gerdt darf nur von Perso-
nen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.

® Machen Sie sich mit den
Sicherheitsvorschriften fir das
Plasmaschneiden vertraut.
Beachten Sie hierzu auch die
Sicherheitshinweise lhres Plas-
maschneiders.

® Setzen Sie den Schweif3schirm
immer beim Schweif3en und
Plasmaschneiden auf. Bei
Nichtverwendung kénnen Sie
sich schwere Netzhautverlet-
zungen zuziehen.

® Tragen Sie wahrend des
Schweif3ens und Plasmaschnei-
dens immer Schutzkleidung.

B Verwenden Sie den Schweif3-
schirm nie ohne Schutzschei-
be, da sonst die optische
Einheit beschadigt werden
kann. Gefahr von Augenscha-
den besteht!
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® Tauschen Sie fur gute Durch-
sicht und ermidungsfreies
Arbeiten die Schutzscheibe
rechtzeitig aus.

® Umgebung mit erhohter
elektrischer Gefahrdung

Umgebungen mit erhéhter elek-
trischer Gefahrdung sind zum
Beispiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an denen
der Bewegungsraum ein-
geschrankt ist, so dass der
Bediener in Zwangshaltung
(z.B.: kniend, sitzend, liegend)
arbeitet und elektrisch leitfahi-
ge Teile berGhrt;

B An Arbeitspldtzen, die ganz
oder teilweise elektrisch leit-
fahig begrenzt sind und an
denen eine starke Gefahrdung
durch vermeidbares oder
zufalliges Berihren durch den
Bediener besteht;

® An nassen, feuchten oder hei-
Ben Arbeitsplatzen, an denen
Luftfeuchte oder Schweif3 den
Widerstand der menschlichen
Haut und die Isoliereigenschaf-
ten oder Schutzausristung
erheblich herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein
Gerist konnen eine Umgebung

/Il PARKSIDE

mit erhohter elektrischer Gefahr-
dung schaffen.

Bei der Verwendung von Plasma-
schneidern unter elektrisch ge-
fahrlichen Bedingungen, darf die
Ausgangsspannung des Plasma-
schneiders im Leerlauf nicht haher
als 48V (Effektivwert) sein. Dieser
Plasmaschneider darf aufgrund
der Ausgangsspannung in diesen
Fallen nicht verwendet werden.

® Plasmaschneiden
in engen Raumen

Beim Schweif3en und Plasma-
schneiden in engen Rdumen kann
es zu einer Gefahrdung durch
toxische Gase (Erstickungsge-
fahr) kommen. In engen RGumen
darf das Gerat nur dann bedient
werden, wenn sich unterwiesene
Personen in unmittelbarer Nahe
aufhalten, die notfalls eingreifen
kénnen. Hier ist vor Beginn der
Benutzung des Plasmaschneiders
eine Bewertung durch einen Ex-
perten vorzunehmen, um zu be-
stimmen, welche Schritte notwen-
dig sind, um die Sicherheit der
Arbeit sicherzustellen und welche
Vorsichtsmaf3nahmen wahrend
des eigentlichen Schneidvor-
gangs getroffen werden sollten.
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® Summierung der Leer-
laufspannungen

Wenn mehr als eine Plasmastrom-
quelle gleichzeitig in Betrieb ist,
kénnen sich deren Leerlaufspan-
nungen summieren und zu einer
erhohten elektrischen Gefahrdung
fGhren. Die Plasmastromquellen
mit ihren seperaten Steuerungen
und Anschlissen missen deut-
lich gekennzeichnet werden,

um erkennen zu lassen, was zu
welchem Stromkreis gehort.

® Verwendung von
Schulterschlingen

Der Plasmaschneider darf nicht
benutzt werden, wenn das Ge-
rat getragen wird, z.B. mit einer
Schulterschlinge.

Damit soll verhindert werden:

® Das Risiko, das Gleichgewicht
zu verlieren, wenn angeschlos-
sene Leitungen oder Schlduche
gezogen werden.

® Die erhdhte Gefahrdung eines
elektrischen Schlages, da der
Bediener mit Erde in Beriihrung
kommt, wenn er einen Plasma-
schneider der Klasse | verwen-
det, dessen Gehduse durch
seinen Schutzleiter geerdet ist.
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® Schutzkleidung

® Wahrend der Arbeit muss der
Bediener an seinem ganzen
Korper durch entsprechende
Kleidung und Gesichtsschutz
gegen Strahlung und Verbren-
nungen geschitzt sein. Fol-
gende Schritte sollen beachtet
werden:

— Vor der Schneidarbeit die
Schutzkleidung anziehen.

— Handschuhe anziehen.

— Fenster 6ffnen, um die Luftzu-
fuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

® An beiden Handen sind Stul-
penhandschuhe aus einem
geeigneten Stoff (Leder) zu
tragen. Sie mussen sich in
einem einwandfreien Zustand
befinden.

B Zum Schutz der Kleidung
gegen Funkenflug und Verbren-
nungen sind geeignete Schir-
zen zu tragen. Wenn die Art
der Arbeiten, z. B. das Uber-
kopfschneiden, es erfordert,
ist ein Schutzanzug und, wenn
ndtig, auch ein Kopfschutz zu
tragen.
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® Schutz gegen Strahlen
und Verbrennungen

® An der Arbeitsstelle durch ei-
nen Aushang ,Vorsicht! Nicht
in die Flammen sehen!” auf
die Gefahrdung der Augen
hinweisen. Die Arbeitsplatze
sind moglichst so abzuschir-
men, dass in der Ndhe be-
findliche Personen geschitzt
sind. Unbefugte sind von den
Schneidarbeiten fernzuhalten.

® |n unmittelbarer Nahe orts-
fester Arbeitsstellen sollen
die Wande weder hellfarbig
noch glanzend sein. Fenster
sind mindestens bis Kopfha-
he gegen Transmission oder
Reflexion von Strahlung zu
sichern, z.B. durch geeigneten
Anstrich.

® EMV-Geriiteklassifizierung

Gemdaf’ der Norm IEC 6097 4-
10 handelt es sich hier um einen
Plasmaschneider mit der elektro-
magnetischen Vertraglichkeit

der Klasse A. Gerate der Klasse
A sind Gerdte, die sich fir den
Gebrauch in allen anderen Be-
reichen auBBer dem Wohnbereich
und solchen Bereichen eignen,
die direkt an ein Niederspan-
nungs-Versorgungsnetz ange-
schlossen sind, das (auch) Wohn-
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gebaude versorgt. Gerdte der
Klasse A missen die Grenzwerte
der Klasse A einhalten.

WARNHINWEIS: Gerdte der
Klasse A sind fir den Betrieb in
einer industriellen Umgebung
vorgesehen. Wegen der auftre-
tenden leistungsgebundenen als
auch gestrahlten Stérgréfen kann
es moglicherweise Schwierigkei-
ten geben, die elektromagneti-
sche Vertraglichkeit in anderen
Umgebungen sicherzustellen.
Auch wenn das Gerdt die Emis-
sionsgrenzwerte gemaf3 Norm
einhdlt, kénnen entsprechende
Gerate dennoch zu elektromag-
netischen Stérungen in em-
pfindlichen Anlagen und Gerdten
fGhren. Fur Stérungen, die beim
Arbeiten durch den Lichtbogen
entstehen, ist der Anwender
verantwortlich und der Anwender
muss geeignete SchutzmaBnah-
men treffen. Hierbei muss der
Anwender besonders bericksich-
tigen:

® Netz-, Stever-, Signal und
Telekommunikationsleitungen

® Computer und andere mikro-
prozessorgesteuerte Gerdte

® Fernseh-, Radio- und andere
Wiedergabegerdte

® elektronische und elektrische
Sicherheitseinrichtungen
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W Personen mit Herzschrittma-
chern oder Hoérgeraten

B Mess- und Kalibriereinrichtun-
gen

m Storfestigkeit sonstiger Einrich-
tungen in der Nghe

m die Tageszeit, zu der die
Schneidarbeiten durchgefihrt
werden.

Um mégliche Stérstrahlungen zu

verringern, wird empfohlen:

® den Plasmaschneider
regelmafig zu warten und in
einem guten Pflegezustand zu
halten.

® Schneidleitungen sollten voll-
standig abgewickelt werden
und maglichst parallel auf dem
Boden verlaufen

® durch Stérstrahlung gefahrdete
Gerdte und Anlagen sollten
moglichst aus dem Schneid-
bereich entfernt werden oder
abgeschirmt werden.

¢ Allgemeine Plasma-
Erlauterungen

Plasmaschneider funktionieren,
indem sie unter Druck gesetztes
Gas, wie z.B. Luft, durch eine
kleine Rohre pressen. In der Mitte
dieser Rahre befindet sich eine
negativ aufgeladene Elektrode
direkt oberhalb der Duse. Der
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Wirbelring bringt das Plasma
dazu, sich schnell zu drehen.
Wenn Sie die negative Elekiro-
de mit Strom versorgen und die
Spitze der Dise mit dem Metall
in BerGhrung bringen, erzeugt
diese Verbindung einen geschlos-
senen, elekirischen Kreislauf. Ein
kraftvoller Ziindfunke entsteht nun
zwischen der Elektrode und dem
Metall. Wahrend das einstromen-
de Gas durch die Rohre flief3t,
erhitzt der Ziindfunke das Gas,
bis dieses den Plasma-Zustand
erreicht hat. Diese Reaktion verur-
sacht einen Strom von gelenktem
Plasma, mit einer Temperatur

von 16.649 °C, oder mehr, der
sich mit 6,096 m/sek fortbe-
wegt und Metall zu Dampf und
geschmolzenen Absonderungen
verwandelt. Das Plasma selbst
leitet elektrischen Strom. Der
Arbeitskreislauf, der den Bogen
entstehen lasst, bleibt so lange
bestehen, wie der Strom zur Elekt-
rode gefihrt wird und das Plasma
mit dem zu bearbeitenden Metall
in Kontakt bleibt.

Die Schneiddise hat eine Reihe
weiterer Kandle. Diese Kandle
erzeugen einen konstanten Fluss
an Schutzgas um den Schneide-
bereich herum. Der Druck dieses
Gasflusses kontrolliert den Radius
des Plasmastrahls.
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HINWEIS!

» Diese Maschine ist nur dazu konzipiert,
Druckluft als ,Gas” einzusetzen.

¢ Vor der Inbetriebnahme
e Aufstellungsumgebung

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich
ausreichend beliftet ist. Wenn das Gerét
ohne ausreichende Kihlung bedient wird,
verringert sich die Einschaltdauer und es

kann zu Uberhitzungen kommen.

Hierzu kénnen zusdtzliche Schutzvorkehrun-

gen erforderlich werden:

B Das Gerat muss frei aufgestellt werden,
mit einem Abstand rundum von mind.
0,5 m.

m  Liftungsschlitze diirfen nicht zugestellt
oder abgedeckt werden.

B Das Gerét darf nicht als Ablage genutzt
werden, bzw. darf auf das Gerdt kein
Werkzeug oder sonstiges abgelegt
werden.

B Der Betrieb muss in trockenen und gut
belisfteten Arbeitsumgebungen erfolgen.

¢ Anschluss der Druckluft

HINWEIS!

» Das Gerdt ist fir einen Betriebsdruck
(Ausgangsdruck an Kompressor) von
bis zu 6,3 bar bestimmt. Bedenken Sie
bitte, dass der Druck beim Einstellen des
Luftdrucks absinken kann. So sinkt er
bei einer Schlauchlénge von 10 m und
einem Innendurchmesser von 9 mm um

ca. 0,6 bar ab.
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Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte
Druckluft.

m  Schlieflen Sie den Druckluftschlauch
auf der Rickseite des Plasmaschneiders
(1] an den Druckluftanschluss 29 an.
Stecken Sie dazu die Seite des Druckluft-
schlauchs [14] ohne Schnellanschluss in
den Druckluftanschluss 29 des Plasma-
schneiders [1] (siehe Abb. I).

® Uber den Drehknopf 21/ am Kondensat-
abscheider kdénnen Sie den Druck
einstellen (siche Abb. I-1). Es ist ein
Druck von 4 - 4,5 bar zu wdahlen.

B Um den Druckluftschlauch 14 wieder zu
[6sen, missen Sie die Arretierung des
Druckluftanschlusses 120 driicken und
gleichzeitig den Druckluftschlauch
herausziehen (siehe Abb. I).

¢ Anschluss des
Schneidbrenners

B Ziehen Sie die Abdeckkappe 124 von
der Plasmabrenner-Anschlussbuchse
ab.

m  Stecken Sie den Plasmabrenner-Stecker
in die Plasmabrenner-Anschlussbuch-
se 12 und ziehen Sie die Uberwurfmutter
handfest an (siehe Abb. A+B).

m  Stecken Sie den Plasmabrenner-Kontroll-
stecker [6] in die Plasmabrenner-Kontroll-
buchse 10 und ziehen Sie die Uberwurf-
mutter handfest an (siehe Abb. A+B).

e Massekabel anschlief3en

Verbinden Sie den Masseklemme-Gerdateste-
cker [5d mit der Masseklemme - Anschluss-
buchse [11]. Verbinden Sie dann den Masse-
klemme-Stecker [5] mit dem Masseklemme

- Anschlussstecker [5b]. Achten Sie darauf,
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dass der Anschlussdorn zuerst gesteckt und
dann gedreht werden muss. Der Anschluss-
dorn des Masseklemme-Gerdtesteckers
muss beim Einstecken nach oben zeigen.
Nach dem Einstecken muss der Anschluss-
dorn im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag ge-
dreht werden, um zu verriegeln (siehe Abb
A+B). Hierfir ist keine Gewalt notwendig!

Inbetriebnahme
e Bedienung

1. Stellen Sie den Plasmaschneider |1/ an
einem trockenen und gut belifteten Ort auf.

2. Platzieren Sie die Maschine in der Ndhe
des Werkstiicks.

3. Driicken Sie den Ein/ Aus-Schalter (7.

4. Klemmen Sie die Masseklemme [4] an
das zu schneidende Werkstiick und
stellen Sie sicher, dass ein guter elekiri-
scher Kontakt besteht.

5. Stellen Sie am Stromregler 13/ den
Schneidstrom ein. Wenn der Lichtbogen
unterbrochen wird, muss der Schneid-
strom ggf. héher eingestellt werden.
Verbrennt die Elektrode oft, so muss der
Schneidstrom niedriger eingestellt
werden.

6. Setzen Sie den Plasmabrenner [8] so am
Werkstiick an, dass der Abstandshalter
vollstandig aufliegt. Schieben Sie den
Verriegelungsschalter (8t von der
Brennerspitze weg um die Plasmabren-
nertaste [8al zu entriegeln. Driicken Sie

die Plasmabrennertaste [8d. Der Schneid-

bogen wird gezindet.

7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und
erhdhen Sie dann die Geschwindigkeit,
um die gewinschte Schneidqualitat zu
erzielen.

8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren,
dass eine gute Schneidleistung erzielt
wird.
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9. Schieben Sie nach Abschluss der
Schneidarbeiten den Verriegelungs-
schalter 18] wieder in Richtung der
Brennerspitze.

Zum Schneiden im Handschneidbe-

@ trieb leicht aufliegenden Abstands-

halter mit konstanter Geschwindig-
keit Uber das Werkstick ziehen. Um einen
optimalen Schnitt zu bekommen, ist es
wichtig, dass man der Materialdicke
entsprechend die richtige Schnitigeschwin-
digkeit einhdlt. Bei einer zu kleinen Schnitt-
geschwindigkeit wird die Schnittkante
infolge zu starker Warmeeinbringung
unscharf. Die optimale Schnittigeschwindig-
keit ist erreicht, wenn der Schneidstrahl sich
wdhrend des Schneidens leicht nach hinten
neigt. Beim Loslassen des Plasmabrennertas-
ters 84| erlischt der Plasmastrahl und die

Stromquelle schaltet ab. Das Gas strémt ca.

5 Sekunden nach, um den Brenner zu

kihlen. Der Plasmaschneider [ 1] darf

wahrend der Gasnachstrémzeit nicht
ausgeschaltet werden, um Beschadigungen
durch Uberhitzung des Plasmabrenners

zu vermeiden.
Erlduterung Pilotziindung

Bei Betdtigung der Plasmabrennertaste
wird ein Pilotlichtbogen gezindet. Dabei
entsteht ein Plasmastrahl an der Spitze der
Brennerhiille [Bd. Dies ermdglicht einen
berthrungslosen Anschnitt des Werksticks.
Auch Gitter und Roste kénnen somit geschnit-
ten werden.

ACHTUNG!

» Nach der Schneidarbeit das Gerdt noch
ca 2-3 Minuten eingeschaltet lassen! Der
Lifter kihlt die Elektronik.
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¢ Fehlerbehebung

HINWEIS!

beschrieben.

» Wenn der Abzug des Brenners gedriickt
wird, wird innerhalb des Plasma-
schneiders die zum Schneiden bend-
tigte Spannung aufgebaut. Wenn der
Stromkreis nun nicht geschlossen wird,
so wird die aufgebaute Spannung iber
die eingebaute Funkenstrecke abgefihrt.
Die dabei entstehenden elekirischen
Entladungen innerhalb des Gerdts stellen
keine Fehlfunktion dar. Uberprifen Sie
die ordnungsgemaBe Installation des
Gerdts wie unter ,Inbetriebnahme”

Fehler

Fehlerursache

Fehlerbehebung

tet nichte

Kontrolllampe leuch-

Kein Stromanschluss.
AN/AUS Schalter steht auf Aus.

m Uberprifen Sie, ob das

Gerdt an der Steckdose
angeschlossen ist.
Schalter auf ON/AN
stellen.

Ventilator |Guft
nicht?

Stromleitung unterbrochen.
Stromleitung Ventilator defekt.
Ventilator defekt.

Uberpriifen Sie, ob das
Gerdt an der Steckdose
angeschlossen ist.

Warnlampe leuch-
tete

Uberhitzungsschutz eingeschal-
tet.
Eingangsspannung zu hoch.

Gerat abkihlen lassen.
Eingangsspannung laut
Typenschild.

Kein Ausgangs-
strom?

Maschine defekt.

Uberspannungschutz aktiviert.

Maschine reparieren
lassen.
Gerat abkihlen lassen.

Ausgangsstrom
veringert sich?

Eingangsspannung zu niedrig.
AnschluBkabel Querschnitt zu
gering.

Eingangsspannung laut
Typenschild beachten.

Luftstrom kann nicht
reguliert werden?

Druckluftleitung beschadigt oder
defekt.

Ventil/ Manometer fallt aus.

NeuanschluB der Leitung.

HF- Bogen wird

nicht erzeugte

Der Schalter des Brenners ist
defekt.

Lotstelle am Brennerschalter
oder Stecker geldst.
Ventil/Manometer féllt aus.

Elektrode erneuvern.

/Il PARKSIDE
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betriebsbereit?

Schlechte Brenner Verschleifteile bescha- Verschleifteile wechseln.
Zindung? digt bzw. verschlissen.

Plasmabrenner Stromschalter ist ausgeschaltet. Schalten Sie den Strom-
ist nicht Luftibertragung ist beeintrach- schalter auf die Position

tigt.
Arbeitsgegenstand ist nicht mit
der Erdungsklemme verbunden.

"

,on”.
Ein weiteres Indiz dessen,
ist eine eher grine Flam-
me. Uberprifen Sie die
Luftversorgung.
Uberprifen Sie die Verbin-
dungen.

Funken schief3en
nach oben, anstatt
nach unten durch
das Material?

Brennerhille 18<| durchbohrt
nicht das Material.
Brennerhiille 8¢l zu weit entfernt
vom Material.

Material wurde vermutlich nicht
korrekt geerdet.
Hubgeschwindigkeit ist zu
schnell.

Erhdhen Sie die Strom-
starke.

Verringern Sie den
Abstand von der Brenner-
hille 18<] zum Material.
Uberpriifen Sie die
Verbindungen hinsichtlich
korrekter Erdung.
Reduzieren Sie die Ge-
schwindigkeit.

Anfénglicher
Schnitt, aber nicht
komplett durch-
bohrt?

Mégliches Verbindungsproblem.

Uberprifen Sie alle Verbin-
dungen.

Schlackebildung an
Schnittstellen?

Werkzeug/Material baut Hitze
auf.

Schneidegeschwindigkeit ist
zu gering oder Stromstdrke zu
hoch.

Abgenutzte Plasmabrennerein-

zelteile , , [ed.

Lassen Sie das Material
abkihlen und fahren Sie
dann mit dem Schneiden
fort.

Vergréfern Sie die Ge-
schwindigkeit und/oder
reduzieren Sie die Strom-
starke, bis die Schlacke
auf ein Minimum herabge-
mindert wird.

Uberprifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
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Bogen stoppt wah-
rend des Schnei-
dens?

Schneidegeschwindigkeit ist zu
gering.

Plasmabrenner 8] wird zu
hoch, und zu weit vom Material
entfernt, gehalten.

Abgenutzte Plasmabrennerein-
zelteile , , led.

Arbeitsstick ist nicht mehr mit
Erdungskabel verbunden.

Erhohen Sie die Schnei-
degeschwindigkeit bis
das Problem nicht mehr
vorhanden ist.

Senken Sie den Plasmab-
renner |81 bis zur empfohle-
nen Hohe.

Uberprifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
Uberprifen Sie die Verbin-
dungen.

Unzureichende

Schneidegeschwindigkeit ist zu

Verlangsamen Sie die

nutzen schnell ab?

strapaziert.

Uberschreitung der Bogensteue-
rungszeit.

Inkorrekter Plasmabrennerzu-
sammenbau.

Unzureichende Luftversorgung,
Druck zu gering.

Defekter Luftkompressor.

Durchdringung? schnell. Arbeitsgeschwindigkeit.
Metall ist zu dick. Mehrere Durchléufe sind
Abgenutzte Plasmabrennerein- notwendig.
zelteile [88] [8d, [8d. Uberprifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
Verbrauchssticke Leistungsfahigkeit wurde Uber- Zu dickes Material, vergro-

Bern Sie den Winkel, um zu
verhindern das das Material
in die Spitze zuriick gebla-
sen wird.

Stevern Sie den Bogen nicht
langer als 5 Sekunden.
Uberpriifen Sie den Lufffilter,
vergrdBern Sie den Luft-
druck.

Uberpriifen Sie die Leistung
des Luftkompressors und
stellen Sie sicher, dass der
Eingangsluftdruck mindes-
tens 100 PSI, (6,8 Bar)
betragt.

* Wartung und Pflege

e Wartung des Brenners

ACHTUNG!

» Zum Herausschrauben der Elektrode
die Kraft nicht ruckweise aufwenden,

Die in Abbildung F gezeigten Ver-
brauchsteile sind die Elektrode (8d und
die Brennerhille [Bd. Sie kannen ersetzt
werden, nachdem die Disenspannhiilse

abgeschraubt wurde.

Die Elektrode 18d ist auszutauschen, wenn
sie in der Mitte einen Krater von rund
1,5 mm Tiefe aufweist.
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sondern allmdhlich erhdhen, bis sich die
Elektrode |6st. Die neue Elektrode wird
nun in ihre Aufnahme geschraubt.

Die Brennerhiille [8¢<l ist auszutauschen,
wenn die Mittelbohrung beschadigt ist
oder sich im Vergleich zur Bohrung einer
neuen Diise erweitert hat. Werden die

Elektrode [8d oder die Brennerhiille [8<| zu
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spat ausgetauscht, fihrt dies zu einer
Uberhitzung der Teile.

Nach dem Austausch ist sicherzu-
stellen, dass die Disenspannhilse
ausreichend angezogen ist.

ACHTUNG!

» Die Disenspannhilse (86 darf erst auf
den Brenner L8] geschraubt werden,
nachdem dieser mit der Elektrode
und der Brennerhiille 8¢ bestiickt wurde.

» Wenn diese Teile fehlen, kann es
zu Fehlfunktionen des Gerats und
insbesondere zu einer Gefdhr-
dung des Bedienungspersonals
kommen.

e Wartung

HINWEIS!

» Der Plasmaschneider muss fir eine
einwandfreie Funktion sowie fir die
Einhaltung der Sicherheitsanforderungen
regelmafig gewartet werden. Unsach-
geméBer und falscher Betrieb kénnen zu
Ausféllen und Schaden am Gerdt fihren.
Lassen Sie Reparaturen nur von qualifi-
zierten Fachkréften durchfihren.

HINWEIS!

» Ein Entleeren des Kondenswasserbehal-
ters 18] ist nicht erforderlich. Falls sich
hier Wasser ansammelt so entsteht unten
am Behalter ein feiner Tropfen. Das
Kondenswasser wird anschlieend durch
Verdunstung abgefihrt.

Schalten Sie die Hauptstromversorgung
sowie den Hauptschalter des Gerdts aus,
bevor Sie Wartungsarbeiten oder Reparatu-
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ren an dem Plasmaschneider durchfihren.

B Sdubern Sie den Plasmaschneider und
dessen Zubehdr regelmaBig von aufBen.
Entfernen Sie Schmutz und Staub mit Hil-
fe von Luft, Putzwolle oder einer Biirste.

B Im Falle eines Defektes oder erforderli-
chem Austauschs von Gerdteteilen wen-
den Sie sich bitte an das entsprechende
Fachpersonal.

* Lagerung

Wenn das Gerét nicht genutzt wird, sollten
Sie es vor Staub geschitzt an einem saube-
ren und trockenen Ort lagern.

¢ Umwelthinweise und Ent-
sorgungsangaben

= WERFEN SIE ELEKTRO-
E @ WERKZEUGE"N|CHT IN
— DEN HAUSMULL!
ROHSTOFFRUCKGEWINNUNG STATT
MULLENTSORGUNG! GemdB Europdi-
scher Richtlinie 2012/19/EU miissen
verbrauchte Elektrogerdte getrennt gesam-
melt und einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zugefihrt werden. Das Symbol der
durchgestrichenen Milltonne bedeutet, dass
dieses Gerdt am Ende der Nutzungszeit
nicht Gber den Haushaltsmiill entsorgt
werden darf. Das Gerdt ist bei eingerichte-
ten Sammelstellen, Wertstoffhéfen oder
Entsorgungsbetrieben abzugeben. Die
Entsorgung lhrer defekten, eingesendeten
Gerdte fihren wir kostenlos durch. Zudem
sind Vertreiber von Elektro- und Elektronikge-
raten sowie Vertreiber von Lebensmitteln zur
Ricknahme verpflichtet. Kaufland bietet
lhnen Rickgabemdglichkeiten direkt in den
Filialen und Markten an. Rickgabe und
Entsorgung sind fiir Sie kostenfrei. Beim
Kauf eines Neugerdtes haben Sie das Recht,
ein entsprechendes Altgerdt unentgeltlich
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zuriickzugeben. Zusétzlich haben Sie die
Méglichkeit, unabhangig vom Kauf eines
Neugerdtes, unentgelilich (bis zu drei)
Altgerate abzugeben, die in keiner Abmes-
sung grofer als 25 cm sind. Bitte 6schen
Sie vor der Rickgabe alle personenbezoge-
nen Daten. Bitte entnehmen Sie vor der
Rickgabe Batterien oder Akkumulatoren, die
nicht vom Altgerdt umschlossen sind, sowie
Lampen, die zerstérungsfrei entnommen
werden kénnen und fihren diese einer
separaten Sammlung zu.

Schadstoffhaltige Batterien sind mit
ﬁ nebenstehenden Symbolen gekenn-

zeichnet, die auf das Verbot der
Entsorgung Uber den Hausmill hinweisen.
Die Bezeichnungen fir das ausschlaggeben-
de Schwermetall sind: Cd = Cadmium, Hg
=Quecksilber, Pb = Blei Beférdern Sie
verbrauchte Batterien zu einer Entsorgungs-
einrichtung in lhrer Stadt oder Gemeinde
oder zuriick zum Héandler. Sie erfiillen damit
die gesetzlichen Verpflichtungen und leisten
einen wichtigen Beitrag zum Umweltschutz.

AN

a

Beachten Sie die Kennzeichnung
auf den verschiedenen Verpa-
ckungsmaterialien und trennen Sie
diese gegebenenfalls gesondert. Die
Verpackungsmaterialien sind gekennzeichnet
mit Abkiirzungen (a) und Ziffern (b) mit
folgender Bedeutung: 1-7: Kunststoffe,
20-22: Papier und Pappe, 80-98: Verbund-

stoffe.

e EU-Konformitatserkléarung

Wir, die

C.M.C. GmbH Holding
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Deutschland
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erklgren in alleiniger Verantwortung, dass
das Produkt

Plasmaschneider PPS 40 C3
IAN: 435169_2304
Herstellungsjahr: 03/24
Art-Nr.: 2628

Modell: PPS 40 C3

den wesentlichen Schutzanforderungen
genigt, die in den Europdischen Richtlinien

EU-Richtilinie Elekiromagnetische
Vertréglichkeit

2014 /30 /EU

RoHS-Richtlinie

2011 /65 /EU
EU-Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fir die Erstel-
lung der Konformitatserkldrung tragt der
Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der
Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtli-
nie 2011/65/EU des Europdischen Parla-
ments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur
Beschrankung der Verwendung bestimmter
gefdhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronik-
gerdten.

Fir die Konformitatsbewertung wurden folgen-
de harmonisierte Normen herangezogen:

EN IEC 60974-6:2016

EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01.07.2023

C.M.C. GmbH Holding
Katharipna-Loth-Strae 15

A 66386/St.Ipgbert
";\el. +4g;g?£§9397-50
Fax +49 8894 99897-29

i. A. Dr. Christian Weyler

- Qualitatssicherung -
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¢ Hinweise zu Garantie und
Serviceabwicklung

Garantie der C.M.C GmbH Holding

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
Sie erhalten auf dieses Gerdt 3 Jahre Ga-
rantie ab Kaufdatum. Im Falle von Méngeln
dieses Produkts stehen lhnen gegen den
Verkéufer des Produkts gesetzliche Rechte
zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch
unsere im Folgenden dargestellte Garantie
nicht eingeschrankt.

e Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufda-
tum. Bitte bewahren Sie den Original-Kas-
senbon gut auf. Diese Unterlage wird

als Nachweis fir den Kauf bendtigt. Tritt
innerhalb von drei Jahren ab dem Kauf-
datum dieses Produkts ein Material- oder
Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von
uns — nach unserer Wahl - fir Sie kostenlos
repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung
setzt voraus, dass innerhalb der Drei-Jah-
res-Frist das defekte Gerét und der Kaufbe-
leg (Kassenbon) vorgelegt und schriftlich
kurz beschrieben wird, worin der Mangel
besteht und wann er aufgetreten ist. Wenn
der Defekt von unserer Garantie gedeckt
ist, erhalten Sie das reparierte oder ein
neues Produkt zuriick. Mit Reparatur oder
Austausch des Produkts beginnt kein neuer
Garantiezeitraum.

e Garantiezeit und gesetzliche
Mdngelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdahr-
leistung nicht verléngert. Dies gilt auch fur
ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schaden und Méngel
missen sofort nach dem Auspacken gemel-
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det werden. Nach Ablauf der Garantiezeit
anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

e Garantieumfang

Das Gerét wurde nach strengen Qualitats-
richtlinien sorgfaltig produziert und vor
Anlieferung gewissenhaft geprift. Die Ga-
rantieleistung gilt fur Material oder Fabrikati-
onsfehler. Diese Garantie erstreckt sich nicht
auf Produktteile, die normaler Abnutzung
ausgesetzt sind und daher als Verschleif’-
teile angesehen werden kénnen oder fir
Beschadigungen an zerbrechlichen Teilen,

z. B. Schalter, Akkus oder solchen, die aus
Glas gefertigt sind. Diese Garantie verfallt,
wenn das Produkt beschadigt, nicht sachge-
maf benutzt oder gewartet wurde. Fir eine
sachgemdfe Benutzung des Produkts sind
alle in der Bedienungsanleitung aufgefihrten
Anweisungen genau einzuhalten. Verwen-
dungszwecke und Handlungen, von denen
in der Bedienungsanleitung abgeraten oder
vor denen gewarnt wird, sind unbedingt zu
vermeiden. Das Produkt ist lediglich fir den
privaten und nicht fir den gewerblichen
Gebrauch bestimmt. Bei missbréuchlicher
und unsachgeméfer Behandlung, Gewaltan-
wendung und bei Eingriffen, die nicht von
unserer autorisierten Service-Niederlassung
vorgenommen wurden, erlischt die Garantie.

e Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung lhres Anlie-
gens zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den
folgenden Hinweisen: Bitte halten Sie fir alle
Anfragen den Kassenbon und die Artikel-
nummer (z. B. IAN) als Nachweis fir den
Kauf bereit. Die Artikelnummer entnehmen
Sie bitte dem Typenschild, einer Gravur, dem
Titelblatt Ihrer Anleitung (unten links) oder
dem Aufkleber auf der Riick- oder Unter-
seite. Sollten Funktionsfehler oder sonstige
Méngel auftreten, kontaktieren Sie zundchst
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die nachfolgend benannte Serviceabteilung ~ C.M.C. GmbH Holding
telefonisch oder per E-Mail. Ein als defekt Katharina-Loth-Str. 15
erfasstes Produkt kdnnen Sie dann unter DE-66386 St. Ingbert
Beifigung des Kaubelegs (Kassenbon) und DEUTSCHLAND

der Angabe, worin der Mangel besteht und
wann er aufgetreten ist, fir Sie portofrei

an die lhnen mitgeteilte Service-Anschrift
Ubersenden.

@ HINWEIS: Auf www.kaufland.com/manual
konnen Sie diese und viele weitere Handbiicher
herunterladen.

Mit diesem QR-Code gelangen Sie direkt auf
unsere internationale Seite (www.kaufland.com/
manual). Mit Klick auf das entsprechende Land
gelangen Sie auf die nationale Ubersicht unserer
Handbiicher. Mittels der Eingabe der Artikelnum-
mer (IAN) 435169 kénnen Sie lhre Bedienungsan-

leitung &ffnen.
0ray
O]

So erreichen Sie uns:

DE

Name: C.M.C. GmbH Holding

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Maiil: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750
Normaltarif aus dem dt.
Festnetz

Fax: +49 (0) 6894/ 9989729

Sitz: Deutschland

IAN 435169 2304

Bitte beachten Sie, dass die folgende An-
schrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren
Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.
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Bestellung von Ersatzteilen
www.ersatzteile.cme-creative.de
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* Table of pictograms used

A

Caution! Read the
operating instructions!

Cautionl
Risk of electric shock!

Warning:

Potential hazards!

Important note!

The adjacent symbol of a
crossed-out dustbin on the
wheels indicates that this
device is subject to the
2012/19/EU directive.

Dispose of the device
and packaging in an
environmentally friendly
manner!

Made from recycled
material

Never use the device in the
open or when it's raining!

Electric shock from the
welding electrode can
be fatall

Inhalation of welding fumes
can endanger your health!

t
mode X'

SN .
s Welding sparks can cause y Arc bearns qun. d.amoge
an explosion or firel e your eyes and injure your
’ _ skinl!
Electromagnetic fields
can disrupt the function of o grfhc’ge;toriitsedo\gtge
=?__ cardiac pacemakers! P
H Insulation class & Cutting with the plasma
> cutter
= Indicator lamp — Indicator lamp —
thermal sensor mains connection
. Effective value of the
IP21S Protection type I, greatest mains power
Greatest rated value of the Greatest rated value of the
oo e welding time in intermittent a— welding time in continuous

t
mode X' (o)
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Mains input; number of Single phase static

DD phases and alternating QDB frequency converter-

1 ~50Hz szigzn;;z/}:'; bfc: L;:Sn:::/ted transformer-commutator

Rated value of the mains

U No-load voltage rated value U

0 1 voltage
U Standardised operating

2 voltage

Plasma cutter PPS 40 C3 B in insufficiently ventilated rooms,
. B in moist or wet environments,
* Introduction B in explosive environments,
B to defrost pipes,
A[[m:ﬂ Congratulations! You have B in close Ii)roximic;y to people with cardiac
purchased one of our high-quality products. pacemakers an )
Please familiarise yourself with the product ® in close proximity to easily flammable
before using it for the first time. Please also materials.
read the safety instructions carefully. This
product must be set up or used only by Use the product only as described and only
people who have been trained to do so. for the specific applications as stated. Keep
these instructions in a safe place. Ensure you
Keep out of the reach of children! hand over all documentation when passing

the product on to anyone else. Any use that
PLEASE NOTE! differs to the infended use as stated above is
prohibited and potentially dangerous.
Damage or injury caused by misuse or dis-

» The use of the term ‘product’ or ‘device’
in the following text refers to the
plasma cutter named in these operating
instructions. by the warranty or any liability on the part of

the manufacturer. The device is not intended

regarding the above warning is not covered

for commercial use. Commercial use will
* Intended use void the guarantee.

The device is intended for compressed-air RESIDUAL RISK

plasma cutting of all electrically conductive Even if you operate the device as intended,
metals. Observing the safety instructions there will be residual risks.

and assembly instructions and operating

information in the instructions for use is also  The following hazards may occur in

a component of the intended use. conjunction with the construction and design
of this plasma cutter:

It is imperative to adhere to the applicable B Eye injuries due to glare,

accident prevention regulations. The device B Touching hot parts of the device or

must not be used: workpiece (burn injury),
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B In case of improper protection, risk of
accident and fire through sparks and
slag particles,

®  Harmful emissions from smoke and gases
if there is a lack of air or if closed rooms

are insufficiently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using
the device as intended and observing all
instruction.

e Scope of delivery
1 plasma cutter

1 earthing cable with terminal
1 cutting cable incl. cutting burner

1 compressed air hose with Quick-Connect

3 electrodes (1 pre-mounted)
1 set of operating instructions
3 burner sleeves (1 pre-mounted)

e Parts description

PLEASE NOTE!

> After unpacking the product, please
check that all of the package contents
are present and that the device is in

if it is defective.

perfect condition. Do not use the device

Plasma cutter

Handle

Mains plug

Earthing clamp

Earthing clamp plug
Earthing clamp device plug
Earthing clamp connecting plug
Plasma burner control plug
Plasma burner plug

Plasma burner

Plasma burner button
Nozzle clamping sleeve

< Burner sleeve

Electrode

RIRIE=N R =R
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Spacer

Interlock switch

[2] Overheat protection indicator lamp
Plasma burner control socket

(1] Earthing clamp connection socket
Plasma burner connection socket
120] Cover cap

Current controller

Mains indicator lamp

Quick connector compressed air hose
Compressed air hose

On/off switch

| means switched on

O means switched off
Condensation water tank
Manometer

Compressed air connection

Rotary knob to regulate the pressure

REEIEE]

ElEIEE]

e Technical Specifications

Output: 15-40 A

Input: 230V~ 50 Hz
Weight: approx. 5.0 kg
Dimensions: 341 x 116 x 237 mm
Insulation class: H

Cutting performance: Copper: 1-4 mm

Stainless steel: 1-8 mm

Aluminium: 1-8 mm
Iron: 1-10 mm
Steel: 1-12 mm
4-4.5 bar

(4 bar preset)

Working pressure:

Changes to technical and visual aspects of
the product may be made as part of future
developments without notice. Accordingly,
no warranty is offered for the physical
dimensions, information and specifications
in these operating instructions. The operating
instructions cannot therefore be used as the
basis for asserting a legal claim.

EN | 29 @



e Safety instructions

A\ WARNING!

» Please read through the
operating instructions care-
fully before use. Familiarise
yourself with the device, its
proper use and the safety
instructions based on these
operating instructions. These
form part of the product
and must be available at all
times.

A\ WARNING!

» RISK OF SERIOUS
INJURY OR DEATH
FOR INFANTS AND
CHILDREN! Never leave
children unsupervised near
packaging material. There is
a risk of suffocation.

® This device may be used by
children aged 16 years and
older, and by persons with
reduced physical, sensory or
mental capacities, or a lack of
experience and knowledge,
if they are supervised or have
been instructed in how to use
the device safely and under-

allow children to play with the
device. Cleaning and day-to-
day maintenance must not be
performed by children without
supervision.

Repairs and/or maintenance
work must only be carried out
by qualified electricians.

Only use the cutting cable
provided in the scope of
delivery.

During operation, the device
should not be positioned
directly against the wall,
covered or jammed between
other devices so that sufficient
air can always be absorbed
through the ventilation slats.
Make sure that the device

is correctly connected to the
supply voltage. Avoid any
form of tensile stress of the
power cable. Disconnect the
mains plug from the socket
prior fo setting up the device in
another location.

If the device is not in opera-
tion, always switch it off by
pressing the ON/OFF switch.
Place the electrode holder on
an insulated surface and only
remove the electrodes from the
holder after allowing it to cool
down for 15 minutes.

stand the dangers that may
arise when using it. Do not
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Hot metal and sparks are
blown off from the cutting arch.
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The flying sparks, hot metal

as well as hot objects and hot

device equipment can cause

fires or burns. Check the working

environment and make sure the

workplace is suitable prior to
using the device.

® Remove all flammable material
within 10 m of the plasma
cutter. If this is not possible,
cover the objects meticulously
using suitable covers.

® Do not make cuts in places
where flying sparks could
come into contact with
flammable material.

® Protect yourself and others
from flying sparks and hot
metal.

W Please be careful because
sparks and hot materials can
easily fall through small gaps
and openings while cutting
and land on adjacent areas.

® Please be aware that cutting on
a ceiling, floor or a partition
can cause a fire on the
opposite side that is not visible.

® Connect the power cable using
the shortest route with a socket
situated close to the workplace
to prevent the power cable
from being spread across the
whole room and located on a
surface which could cause an
electric shock, sparks or fire
outbreak.
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® Do not use the plasma cutter to
defrost frozen pipes.

Risk of electric shock:

/A WARNING!

» Electric shock from the cutting

electrode can be fatal.

® Do not use the plasma cutter
when it is raining or snowing.

® Wear dry insulating gloves.

B Do not touch the electrodes
with bare hands.

® Do not wear wet or damaged
gloves.

m Protect yourself from electric
shock with insulation against
the workpiece.

® Do not open the device
housing.

m Additional protection against
a shock from the mains
power in the event a fault
can be provided by using a
fault-circuit interrupter, which
is operated with a leakage
current of no more than 30 mA
and covers all mains-powered
devices in close proximity. The
fault-circuit interrupter must be
suitable for all types of current.

B There must be means of rapid
electrical isolation of the
cutting power source or the
cutting circuit (e.g. emergency
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stop device) which are easily
accessible.

Danger from smoke

emission when plasma

cutting:

® Inhalation of fumes which
result from plasma cutting can
endanger health.

® Do not keep your head in the
fumes.

® Use the device in open areas.

® Only use the device in
well-ventilated spaces.

Danger from flying sparks

when plasma cutting:

m Cutting sparks can cause an
explosion or fire.

m Keep flammable substances

away from the cutting location.

® Do not use the plasma cutter
near flammable substances.

m Cutting sparks can cause fires.

m Keep a fire extinguisher close
by and an observer should
be present to be able to use it
immediately.

® Do not carry out plasma
cutting on drums or any other
closed containers.

Danger from arc beams:

® Arc beams can damage your
eyes and injure your skin.

® Wear a hat and safety
goggles
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® Wear hearing protection and
high, closed shirt collars.

® Use a welding safety helmet
and make sure that the filter
sefting is correct.

B Wear complete body protection.

Danger from

electromagnetic fields:

m Cutting current generates
electromagnetic fields.

® Do not use if you have a
medical implant.

® Never wrap the cutting cable
around your body.

® Guide cutting cables together.

® Welding mask-specific
safety instructions

m With the help of a bright light
source (e.g. lighter) examine
the proper functioning of the
welding shield prior to starting
with any cutting work.

m Cut spatters can damage the
protective screen. Immediately
replace damaged or scratched
protective screens.

® Immediately replace damaged
or highly contaminated or
splattered components.

® The device must only be
operated by people aged 16
or over.

W Please familiarise yourself with
the cutting safety instructions.
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To that end, you must also
observe the safety instructions
of your plasma cutter.

m Always wear a welding helmet
while welding and plasma
cutting. If it is not used, you
could sustain severe lesions to
the retina.

® Always wear protective
clothing during welding and
plasma cutting operations.

® Never use the welding shield
without the protective screen
because this could damage the
optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

® Regularly replace the
protfective screen to ensure
good visibility and fatigue-
proof work.

® Environment with
increased electrical
hazard

Environments with increased
electrical hazard may be
encountered, for example:

® In workplaces where the space
for movement is restricted,
such that the operator is
working in a forced posture
(e.g.: kneeling, sitting, lying)
and is touching electrically
conductive parts;
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® In workplaces which are
restricted completely or in
part in terms of electrical
conductivity and where there is
a high risk through avoidable
or accidental touching by the
operator;

® In wet, humid or hot work-
places where the air humidity
or weld significantly reduces
the resistance of human skin
and the insulating proper-
ties or effect of protective
equipment.

Even a metal conductor or
scaffolding can create an
environment with increased
electrical hazard.

When using plasma cutters under
electrically dangerous conditions,
the output voltage of the plasma
cutter must be greater than

48 volt when idling (effective
value). The plasma cutter may not
be used in these cases due to the
output voltage.

® Plasma cutting in tight
spaces

When welding and plasma
cutting in tight spaces this may
pose a hazard through toxic
gases (risk of suffocation). In
tight spaces the device may only
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be operated if there are trained
individuals in the immediate
vicinity who can intervene if
necessary. In this case, before
starting to use the plasma cutter,
an expert must carry out an
assessment in order to determine
what steps are necessary, in
order to guarantee safety at
work and which precautionary
measures should be taken during
the actual cutting procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one plasma
power source is operated at

the same time, their no-load
voltages may add up and lead to
an increased electrical hazard.
The plasma power sources must
be clearly marked with their
individual control units and
connections, in order to be able
to identify which device belongs
to which circuit.

® Using shoulder straps

The plasma cutter must not be
used if the device is being car-
ried e.g. with a shoulder strap.
This is intended to prevent:

® The risk of losing your balance
if the lines or hoses which are
connected are pulled.
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® The increased risk of an
electric shock as the operator
comes into contact with the
earth if he/she is using a Class
| plasma cutter, the housing of
which is earthed through its
conductor.

® Protective clothing

® When working, the operator
must protect his/her whole
body by using appropriate
clothing and face protection
against radiations and burns.
The following steps must be
observed:
— Wear protective clothing

prior to cutting work.
— Wear gloves.
— Open windows to guarantee
air supply.

— Wear protective goggles.

® Gauntlet gloves made of a
suitable material (leather) must
be worn on both hands. They
must be in perfect condition.

B A suitable apron must be
worn to protect clothing from
flying sparks and burns.
When specific work, e.g.
overhead cutting, is required,
a protective suit must be worn
and, if necessary, even head
protection.
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® Protection against rays
and burns

® Warn of the danger to the
eyes by hanging up a sign
saying “Caution! Do not look
info flames!” in the work
area. The workplaces must be
shielded so that the persons
in the vicinity are protected.
Unauthorised persons must be
kept away from cutting work.

® The walls in the immediate
vicinity of fixed workplaces
should neither be bright
coloured or shiny. Windows
up to head height must be
protected to prevent rays
being transmitted or reflecting
through them, e.g. by using
suitable paint.

® EMC Device Classification

According to the standard IEC
60974-10, this is a plasma cutter
in electromagnetic compatibility
Class A. Class A devices are
devices that are suitable for

use in all other areas except
residential areas and areas
that are directly connected to

a low-voltage supply mains

that (also) supplies residential
buildings. Class A devices must
adhere to the Class A limit
values.
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WARNING NOTICE: Class A
devices are intended for use in
an industrial environment. Due to
the power-related as well as the
radiated interference variables,
difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in
other environments.

Even if the device complies

with the emission limit values in
accordance with the standard,
such devices can still cause
electromagnetic interference in
sensitive systems and devices.
The user is responsible for faults
caused by the arc while working,
and the user must take suitable
protective measures. In doing

so, the user must consider the
following:

M power cables, control, signal
and telecommunication lines

® computer and other micro-
processor controlled devices.

® television, radio and other
playback devices

m electronic and electrical safety
equipment

B persons with cardiac
pacemakers or hearing aids

B measurement and calibration
devices

¥ noise immunity of other
devices in the vicinity

® the time of day at which the
cutting work is performed.
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The following is recommended

to reduce possible interference

radiation:

® the plasma cutter must be
regularly maintained and kept
in good condition.

® cutting cables should be com-
pletely unwound and installed
parallel on the floor, if possible

¥ devices and systems at risk of
interference radiation must be
removed from the cutting area
if possible, or shielded.

e General plasma
explanations

Plasma cutters are operated by
pushing pressurised gas, e.g.

air, through a small pipe. In the
centre of the pipe, there is a
negatively charged electrode that
is directly above the nozzle. The
vortex ring causes the plasma to
rotate quickly. If you supply the
negative electrode with current
and make the tip of the nozzle
touch the metal, this connection
creates a closed, electrical circuit.
A powerful spark occurs between
the electrode and the metal.
While the gas flows into the
pipe, the spark heats up the gas
until it has reached the plasma
condition. This reaction causes

a current from the controlled
plasma with a temperature of
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16,649 °C or more that moves at
speed of 6.096 m/sec and the
metal transforms into steam and
molten discharge. The plasma
itself conducts electrical current.
The working circuit that allows
the arc to occur remains as long
as current is supplied to the
electrode and the plasma remains
in contact with the metal to be
processed.

The cutting nozzle has a range of
further channels. These channels
generate a constant flow of
shielding gas around the cutting
area. The pressure of the gas
flow controls the radius of the
plasma jet.

PLEASE NOTE!

» This machine is only designed to use
compressed air as “gas”.

e Before use
¢ Installation environment

Make sure that the working area is
sufficiently ventilated. If the device is used
without sufficient cooling, the power-on time
reduces and it can result in overheating.

Additional protection can be required for this
purpose:

B The device must be free-standing with a
gap of at least 0.5 m all around.

B Ventilation slots must not be blocked or
covered.
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B The device must not be used as a storage
place and tools or other items must not
be placed on the device.

H |t must be operated in a dry and
well-ventilated working environment.

e Connecting compressed air

PLEASE NOTE!

» This device is designed for operating
pressure (output pressure at the com-
pressor) of up to 6.3 bar. Please bear in
mind that the pressure can lower while
setting the air pressure. Thus, in a hose
length measuring 10 m and an internal
diameter of 9 mm it drops by approx.
0.6 bar.

The compressed air source must have a filter
and regulator.

®  Connect the compressed air hose [1¢ on
the back of the plasma cutter L to the
compressed air connection 2. To do 50,
insert the side of the compressed air hose
without quick connector into the
compressed air connection [29 of the
plasma cutter ] (see Fig. I).

B The pressure can be set via the rotary
knob [21] on the condensate separator
(see Fig. I-L). Select a pressure of
4-4.5 bar.

B n order fo release the compressed air
hose [16], you must press the locking
mechanism of the compressed air
connection 29 and pull out the com-
pressed air hose ot the same time
(see Fig. I).

e Connecting the cutting
burner

H  Pull the cover cap 124 off the plasma
burner connection socket 12.
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B Insert the plasma burner plug 7] into the
plasma burner connection socket
and tighten the union nut hand-tight
(see Fig. A+B).

® Insert the plasma burner control plug [¢]
into the plasma burner control socket
and tighten the union nut hand-tight
(see Fig. A+B).

e Connecting the earthing
cable

Connect the earthing clamp device plug
with the earthing clamp connection socket
[11]. Then connect the earthing clamp plug
with the earthing clamp connecting plug [5H.
Make sure that the connecting shaft is first
connected and then turned. The connecting
shaft of the earthing clamp device plug
must point upwards when plugging in.

After plugging in, the connecting shaft

must be rotated in a clockwise direction
until it reaches the stop, in order to lock

it in place (see Fig. A+B). This does not
require force!

 Using the device
e Operation

1. Set the plasma cutter 1] up in a dry and
well ventilated area.

2. Position the machine in the vicinity of the
workpiece.

3. Press the on/off switch [17.

4. Clamp the earthing terminal [4] onto the
workpiece to be cut and make sure that
there is a good electrical contact.

5. Set the cutting current on the current
controller 13 If the arc beam is inter-
rupted the cutting current must be set
higher if necessary. If the electrode burns
through frequently, then the cutting
current must be set lower.
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6. Position the plasma burner L8] on the
workpiece such that the spacer is in full
contact. Push the interlocking switch
away from the burner tip to unlock the
plasma burner button . Press the
plasma burner button [Bdl. The cutting arc
is ignited.

7. Start cutting slowly and then increase the
speed in order to achieve the desired
cutting quality.

8. The speed must be regulated so that a
good cutting capacity can be achieved.

9. When the cutting work is complete push
the interlocking switch L8t back in the
direction of the burner tip.

To cut in manual cutting mode, pull

@ the overlying spacer across the

workpiece while maintaining a
constant speed. To achieve the perfect cut,

it is important for the material thickness to

comply with the correct cutting speed. If the

cutting speed is too low, the cutting edge will
be blunt due to the severe heat input. The
optimal cutting speed is achieved once the
cutting jet is slightly inclined towards the rear
while cutting. If the plasma burner button
is released, the plasma jet goes out and the
power source switches off. The gas continues
to flow for approx. 5 seconds in order to
cool the burner. During the gas postflow
time, the plasma cutter [1] must not be

switched off to avoid damaging the plasma
burner [8] as a result of overheating.

Explanation of pilot ignition

A pilot arc is ignited by pressing the plasma
torch button . This creates a plasma beam
on the tip of the burner sleeve . This
enables contactless cutting of the workpiece.
Mesh and gratings can also be cut in this
way.

ATTENTION!

» The device must be left on for approx.
2-3 minutes once the cutting work has
been completed. The cooler cools the
electronics.

* Troubleshooting
PLEASE NOTE!

» When the trigger of the burner is
pressed, the voltage required for cutting
will build up inside the plasma cutter.

If the power circuit is then closed, then
the voltage which has built up will

be discharged through the integrated
spark gap. The electrical discharge
which results from this within the device
does not indicate a malfunction. Check
that the device is installed correctly as
described in “Using the device”.

Faults Cause of fault

Troubleshooting

Indicator lamp does | ®

No electrical connection. [

Check whether the device
is connected to the socket.
Set switch to ON.

Power line interrupted. u

not light up? B ON/OFF switch set to off.

Ventilator does not | ®

work?® B Ventilator power line faulty.
B Ventilator faulty.

Check whether the device
is connected to the socket.
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Faults

Cause of fault

Troubleshooting

Warning lamp B Overheating protection u  Allow device to cool
switches on? switched on. down.
B Input voltage too high. B Input voltage according to
type plate.
No output current? | @ Machine faulty. B Machine must be
®  Overvoltage protection repaired.
activated. m  Allow device to cool
down.
Output current does | ®  Input voltage too low. B Observe input voltage
not decrease? B Connection cable cross-section according to type plate.
too small.
Air flow cannot be | ® Compressed air hose damaged [ ® New connection of the
regulated? or faulty. line.
Valve/manometer fails.
HF-arc is not B The burner switch is faulty. B Replace electrode.
created? m  Soldering point on the burner
switch or plug loosened.
Valve/manometer fails.
Bad ignition? Burner wear parts damaged or | @ Change wear parts.
worn.
Plasma burner [8]is | ® Current switch is switched off. | m  Switch the current switch
not ready for B Air transmission is restricted. to “on”.
operation2 B Workpiece is not connected to | B Another indication of this
the earthing terminal. is a green flame. Check
the air supply.
Check the connections.
Sparks fly upwards, | m Burner sleeve [8d does not B Increase the current.
instead of down penetrate the material. B Reduce the gap between
through the m  Burner sleeve 8¢ is too far the burner sleeve &< and
material? away from the material. material.
®  Material was probably not B Check the connection for

earthed properly.
Lifting speed is too quick.

correct earthing.
B Reduce the speed.

Initial cut but not
completely drilled
through?

Potential connection problem.

®  Check all connections.
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Faults

Cause of fault

Troubleshooting

Slag formation on
interfaces?

B Tool/material creates heat.

m  Cutting speed too low or current
too high.

B Plasma burner component parts

8], (8], [d are worn.

®  Allow the material to cool
down and then continue
cutting.

B Increase the speed and/or
reduce the current until the
slag has been reduced to
a minimum.

B Check and replace worn
parts.

Avrc stops during
cutting?

m Cutting speed too low.

B Plasma burner L8]is held too
high and too far away from the
material.

B Plasma burner component parts
let, [e<], 8 are worn.

B Workpiece no longer connected
to the earthing cable.

B Increase the cutting speed
until the problem no longer
exists.

®  Lower the plasma burner
to the recommended
height.

B Check and replace worn
parts.

Check the connections.

Insufficient
penetration?

u  Cutting speed too fast.
B Metal is too thick.
B Plasma burner component parts

, , Bd are worn.

Reduce the working
speed.
m  Several cycles necessary.
B Check and replace worn
parts.

Consumables wear
quickly?

B Performance was overstretched.

B Arc control time exceeded.

B Incorrect plasma burner
assembly.

u |nsufficient air supply, pressure
too low.

B Faulty air compressor.

B Material too thick,
increase the angle to
avoid material from being
blown back into the tip.

® Do not control the arc for
more than 5 seconds.

B Check the air filter, in-
crease the air pressure.

B Check the performance
of the air compressor
and make sure the inlet
pressure is at least 100 PSI
(6.8 bar).

¢ Maintenance and care

the nozzle clamping sleeve [8bl has been

unscrewed.

* Maintaining the burner

B The consumables displayed in Figure F
are the electrode 8d and the burner

B The electrode 84 must be replaced if

sleeve [8d. They can be replaced once
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there is a crater of approximately
1.5 mm depth in the centre.
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ATTENTION!

PLEASE NOTE!

» To unscrew the electrode, do not apply
irregular pressure, gradually increase
pressure until the electrode comes out.
Then screw the new electrode into the

holder.

B The burner sleeve (8¢l must be replaced if
the central bore is damaged or if it has
expanded in comparison to the bore of a
new nozzle. If the electrode 184 or the
burner sleeve 8¢l are replaced too late,
this can result in the parts overheating.

Once replaced, make sure the nozzle
clamping sleeve 8t is tightened
sufficiently.

ATTENTION!

» The nozzle clamp sleeve 185 must only
be screwed on to the burner L8] once it
has been fitted with the electrode [d and
burner sleeve [8].

> If these parts are missing,
the device may malfunction and
it may create a hazard for the
operating personnel.

¢ Maintenance

PLEASE NOTE!

» The plasma cutter must be regularly
maintained for perfect function and to
comply with the safety requirements.
Improper and wrong operation may
cause failures and damage fo the
device. Repairs must only be carried out
by qualified specialists.
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» It is not necessary fo empty the conden-
sation water container . If water
collects here then fine droplets will form
under the container. The condensation
water is then dissipated through
evaporation.

Switch off the main power supply and the
main switch of the device prior to carrying
out maintenance or repair work on the
plasma cutter.

B Regularly clean the outside of the
plasma cutter and its accessories. Use
compressed air, cotfon waste or a brush
to remove dirt and dust.

B In case of a defect or a necessary
replacement of equipment parts, please
contact the appropriate qualified
personnel.

e Storage

If you will not be using the device for a
while, protect it from dust by storing it in
a clean and dry place.

¢ Information about recycling
and disposal

WEEE

P g
— ﬁ DO NOT DISPOSE OF
ELECTRICAL TOOLS IN HOUSEHOLD
WASTE! DON'T THROW AWAY -
RECYCLE! According to European Directive
2012/19/EU, used electrical devices must
be collected separately for environmentally
compatible recycling or recovery. The
symbol of the crossed out dustbin means that
this device must not be disposed of in
household waste at the end of its service life.
The device must be handed in at established
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collection points, recycling centres or waste
management depots. The disposal of
defective devices which you have sent in will
be carried out free of charge. In addition,
distributors of electrical and electronic
equipment as well as food distributors are
obliged to accept returned waste. Kaufland
provides you with return options directly in
its branches and shops. Return and disposal
is free of charge for you. When buying

a new device you have the right to return
an equivalent old device at no charge.

In addition you have the option, regardless
of whether you are buying a new device,

to hand in (up to three) old devices at no
charge, as long as the device is no larger
than 25 cm in any dimension. Before
returning the device please delete all
personal information. Before returning,
please remove batteries or rechargeable
battery packs which are not enclosed by the
old device, as well as bulbs, which can be
removed without destroying the product and
take these to a separate collection point.

Batteries containing harmful
ﬁ substances are labelled with the

adjacent symbol, which indicates the
prohibition on disposal in household waste.
The abbreviations for the relevant heavy
metals are: Cd = Cadmium, Hg = Mercury,
Pb = Lead Take used batteries to a waste
management company in your city or
community or return them to your dealer.
This satisfies your legal obligations while
also making an important contribution to
protecting the environment.

Please note the marking on the
different packaging materials and
separate them as necessary.

The packaging materials are marked with
abbreviations (a) and digits (b) with the
following definitions: 1-7: Plastics,

a
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20-22: Paper and cardboard, 80-98:

Composite materials.

¢ EC Declaration of
Conformity

We,

C. M. C. GmbH Holding

Responsible for documentation:

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

hereby take sole responsibility for declaring
that the product

Plasma cutter PPS 40 C3
IAN: 435169_2304

Year of manufacture: 03/24
Art. no.: 2628

Model: PPS 40 C3

meets the basic safety requirements as
specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic
Compatibility

2014 /30 /EU

RoHS Directive

2011 /65 /EU

EC low-voltage directive
2014/35/EU

and the amendments to these Directives.

The manufacturer will be solely responsible
for the creation of the declaration of
conformity.

The object of the declaration described
above meets the requirements of Directive
2011/65/EU of the European Parliament
and of the Council of 8 June 2011 on the
restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic
equipment.

This conformity assessment is based on the
following harmonised standards:

EN IEC 60974-6:2016
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EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01 July 2023

C.M.C. GmbH Ho/ld:ng
KratharinaAL?Oth-?raﬂe 15

A /66386/St.IpGbert
pe al.+4gigg92§9897-50
Fax +49 8894 99897-29

pp Dr. Christian Weyler
- Quality Assurance —

e Warranty and service
information

Warranty from C. M. C. GmbH
Holding

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years
from the date of purchase. In the event

of product defects, you have legal rights
against the retailer of this product. Your
statutory rights are not affected in any way
by our warranty conditions, which are
described below.

e Warranty conditions

The warranty period begins on the date of
purchase. Please retain the original sales
receipt. This document is required as your
proof of purchase.

Should this product show any defect in
materials or manufacture within 3 years

from the date of purchase, we will repair

or replace it — at our discretion - free of
charge. This warranty service requires that
you retain proof of purchase (sales receipt)
for the defective device for the three year
period and that you briefly explain in writing
what the fault entails and when it occurred.
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If the defect is covered by our warranty, we
will repair and return your product or send
you a replacement. The original warranty
period is not extended when a device is
repair or replaced.

e Warranty period and
statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the
guarantee. This also applies to replaced
and repaired parts. Any damages or defects
detected at the time of purchase must be
reported immediately after unpacking. Any
incidental repairs after the warranty period
are subject to a fee.

e Extent of warranty

This device has been manufactured accord-
ing fo strict quality guidelines and carefully
inspected before delivery.

The warranty applies to material and
manufacturing defects only. This warranty
does not extend to product parts, which are
subject to normal wear and tear and can
thus be regarded as consumable parts, or
for damages to fragile parts, e.g. switches,
rechargeable batteries or parts made from
glass.

This warranty is voided if the product
becomes damaged or is improperly used or
maintained. For proper use of the product,
all of the instructions given in the operating
instructions must be followed precisely. If the
operating instructions advise you or warn
you against cerfain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is
not intended for commercial or frade use.
The warranty becomes void in the event of
misuse and improper use, use of force, and
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any work on the device that has not been

carried out by our authorised service branch.

* Processing of warranty
claims

To ensure prompt processing of your claim,
please follow the instructions given below.

Please retain proof of purchase and the
article number (e.g. IAN) for all inquiries.
The product number can be found on the
type plate, an engraving, the cover page of
your instructions (bottom left), or the sticker
on the back or underside of the device.

In the event of malfunctions or other defects,
please first contact our service department
below by phone or email. If your product

is found to be defective, you can then send
your product with proof of purchase {till
receipt) and a statement describing what the
fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.

@ PLEASE NOTE: You can download this
handbook and many more at www.kaufland.com/
manual.

With this QR code you can gain immediate access
to our international website (www.kaufland.com/
manual) By clicking on the appropriate country you
can gain access fo the national overview of our
handbooks. By entering the article number (IAN)
435169 you can open the operating instructions.

B0
a5
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How to contact us:

EN

Name: C. M. C. GmbH

Website: www.cme-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany

IAN 435169 2304

Please note that the following address is not
a service address. Please first contact the
service point given above.

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY

Ordering spare parts
www.ersatzteile.cmc-creative.de

I/l PARKSIDE



Tabulka pouzitych piktogramov........................cccooooviiiii, Strana 46

UVOd e, Strana 47
Pouzitie v silade so stanovenym GEelom ............cooiiieiiiiiiiii e Strana 47
ROZSAh dOAVKY ... Strana 48
OPiS SUGIASIOK. ...ttt Strana 48
TEChNICKE GAQIE. ..o et Strana 48

Bezpecnostné pokyny ..., Strana 49

Vseobecné vysvetlivky k plazme ... Strana 55

Pred uvedenim do prevadzky

Okolité prostredie instaldcie......................

Pripojenie stlaéeného vzduchu...

Pripojenie rezacieho hOrAKa ............ouiiiiiiii e

Pripojenie uzemfiovacieho kdbla ...........cccooiiiiiiiii
Uvedenie do prevadzky ... Strana 56

OBSIURG .. Strana 56
Odstranovanie porich ... Strana 57
Udriba a starostlivost. ... Strana 59

Udrzba hordka

Udrzba ...............

Skladovanie
Informécie o ochrane Zivotného prostredia a likvidacii................ Strana 60
EU vyhlasenie 0 zhode......................cccccoooooiiiiioieoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee Strana 61
Informacie o zaruke a servise Strana 62

ZAaruené podmienky ..........coccoeiieiiiiiiii Strana 62
Z&ruénd doba a zdkonny ndrok na reklamdciu Strana 62
ROZSAN ZATUKY .o Strana 62

Postup v pripade podkodenia v ZAruke ..........ccoooiiiiiiiiii Strana 62

{lf PARKSIDE SK | 45 W



e Tabulka pouzitych piktogramov

A

Pozor! Preitajte si ndvod
na obsluhu!

Pozor! Nebezpedenstvo
zdsahu elekirickym prodom!

Pozor, mozné
nebezpedenstvd!

Délezité upozornenie!

Symbol preskrinutej nddoby na
odpad na kolieskach znamend,
Ze toto zariadenie podlieha
smernici 2012/19/EU.

Obal a zariadenie
zlikvidujte ekologicky!

Vyrobené z recyklovanych
materidlov

Zariadenie nepouzivaijte na
volhom priestranstve
a nikdy v pripade dazdal

4 B

Zasah elektrickym pradom
zvaracej elekirédy méze byt
smrtelny!

Vdychovanie dymu
vznikajiceho pri zvarani
méze ohrozif vade zdravie.

o)
il

Iskry vzniknuté pocas
zvdarania mézu spdsobif
vybuch alebo poziar!

Loce elektrického oblika
mézu poskodit o&i a poranit
kozu!

Elektromagnetické polia
mézu rusit funkciu
kardiostimulatorov!

1 max

Maximélna menovitd
hodnota sietového pridu

|zolacnd trieda

Rezanie plazmovou
rezackou

Kontrolka — tepelny snimaé

Kontrolka - sietové pripojka

Efektivna hodnota

N iy .
v prerusovanom rezime 'y

[P21S Druh krytia |, maximdlneho siefového
pridu
Maximdlna menovitd Maximdlna menovitd
oo e hodnota doby zvérania o hodnota doby zvérania

—— .. )
v priebeznom rezime %' (mo)
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Prudoyy vstup; pocet fo,z ! Jednofazovy staticky
> ako aj symbol striedavého  |.. = e :
. . O] menic frekvencie-
pridu a menovitd hodnota . L
1 ~50Hz : transformator-usmerfiovaé
frekvencie.
U Napétie pri volnobehu — U Menovitd hodnota siefového
0 menovitd hodnota ! napdtia
U Normalizované pracovné
2 napatie

Plazmova rezaé¢ka PPS 40 C3
e Uvod

Am Srdecne blahoZeldme! Rozhodli

ste sa pre prvotriedny vyrobok. Pred prvym
uvedenim do prevadzky sa obozndmte

s vyrobkom. Pozorne si k tomu preéitajte
bezpeé&nostné pokyny. Tento vyrobok smd do
prevadzky uviest iba pougené osoby.

Nedovolte, aby sa vyrobok dostal
do ruk defom!

UPOZORNENIE!

» Vyrazy ,vyrobok” alebo ,pristroj”
pouzité v nasledovnom texte sa vztahujd
na plazmovi rezacku popisand v tomto
ndvode na obsluhu.

e Pouzitie v sulade
so stanovenym Ucelom

Pristroj je vhodny na plazmové rezanie
vietkych elekiricky vodivych materidlov
pomocou stlaéeného vzduchu. Si&asfou
pouzitia v silade so stanovenym G&elom je
tiez dodrziavanie bezpecnostnych pokynov,
ndvodu na montdz a prevddzkovych
upozorneni v ndvode na obsluhu.

Je potrebné &o najpresnejsie dodrziavat
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platné bezpecnostné predpisy.
Pristroj sa nesmie pouzivat:

B v nedostatoéne vetranych priestoroch,
B vo vlhkom alebo v mokrom okolitom
prostredi,

v potenciondlne vybusnom okolitom
prostredi,

B na rozmrazovanie potrubi,

v blizkosti fudi s kardiostimulatormi a
B v blizkosti lahko zépalnych materidlov.

Pouzivajte vyrobok iba tak, ako je popisané
a len pre dané oblasti pouzitia. Tento ndvod
dobre uschovaite. Pri postipeni vyrobku
tretej osobe s nim odovzdaijte aj vietky
podklady. Akékolvek pouzitie, ktoré sa lidi
od povuzitia v silade so stanovenym G&elom,
{e zakdzané a potencidlne nebezpecné.
Skody spésobené nedodrzanim pokynov
alebo nespravnym pouzitim nie sg kryté
zdrukou a nespadajd do rozsahu ruéenia
vyrobcu. Pristroj nie je uréeny na komeréné
pouzitie. V pripade komeréného pouZitia
strdca zdruka platnost.

ZVYSKOVE RIZIKO
Aj v pripade, ak pristroj obsluhujete podla
predpisov, pretrvévaji vzdy zvyskové rizikd.

V sivislosti s typom konstrukcie a vyhoto-
venim fejto plazmovej rezacky sa mézu
vyskytn0t nasledovné nebezpecenstvé:
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B poranenia oka spdsobené osvietenim,

B kontakt s horicimi dielmi pristroja alebo
obrobku (popdleniny),

B nebezpedenstvo Grazu a poziaru kvéli
odletujicim iskrédm alebo iastockdm
Skvary (v pripade neodborného zabez-
pecenia),

B kodlivé emisie dymoyv, pdr a plynov
v pripade nedostatku vzduchu, resp.
nedostatoéného odsdvania v uzavretych
priestoroch.

Znizte zvyskové riziko tym, Ze pristroj budete
pouZivaf opatrne a podla predpisov a zZe
budete dodrziavaf vietky pokyny.

e Rozsah dodavky

1 plazmové rezagka

1 uzemriovaci kébel so svorkou

1 rezaci kdbel vrétane rezacieho hordka

1 pneumatickd hadica s pripojovacim
systémom Quick-Connect

3 elekirédy (1 uz namontovand)

1 ndvod na obsluhu

3 puzdrd hordka (1 uz namontované)

e Opis suciastok

UPOZORNENIE!

» Bezprostredne po vybaleni skontroluijte
vzdy GOplnost obsahu balenia a tiez
bezchybny stav pristroja.

Nepouzivaite pristroj, ak je chybny.

Plazmové rezagka

Rukovdt na nosenie

Siefovd zéstreka

Uzemnovacia svorka

Uzemnovacia svorka — konektor

a UzemAovacia svorka — konektor pristroja
b Uzemfovacia svorka — pripojovaci
konektor

B[]
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Plazmovy hordk — kontrolny konektor
Plazmovy hordk—konektor
Plazmovy hordk
Tlagidlo plazmového horéka
Upinacie puzdro trysky
Puzdro hordka
Elekiréda
Distanény prvok
Spina& blokovania
Kontrolka ochrany proti prehriatiu
Plazmovy hordk — kontrolné zdierka
UzemAovacia svorka—pripojovacia
zdierka
(2 Plazmovy hordk-pripojovacia zdierka
24] Z&klopka
(13 Reguldtor pridu
4 Kontrolka siete
3 Rychlopripojka pneumatickej hadice
Pneumatickd hadica
Zapinad/vypinaé

| znamend zapnuté

O znamend vypnuté
Ndadobka na kondenzovant vodu
Tlakomer
Pripojka stlaceného vzduchu
Otocné tlacidlo na reguléciu tlaku

ElElF=RERRR]NE]

e Technické udaje

Vykon: 15-40 A

Vstup: 230V~ 50 Hz

Hmotnost: cca 5,0 kg

Rozmery: 341 x 116 x 237 mm

Izolaénd trieda:  H

Rezny vykon: Med: 1 - 4 mm
Uslachtild ocel: 1-8 mm
hlinik: 1-8 mm

Zelezo: 1-10 mm
ocel: 1 =12 mm

4 — 4,5 baru

(4 bary prednastavené)

Pracovny tlak:

V priebehu dal3ieho vyvoja mézu byt
vykonané technické a optické zmeny bez
predchédzajiceho upozornenia. Vietky
rozmery, pokyny a Udaje tohto ndvodu na
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obsluhu s preto bez zdruky. Z tohto dévodu
nie je mozné uplatiovaf si Ziadne prdvne
ndroky na zdklade tohto ndvodu na obsluhu.

e Bezpecnostné pokyny

A\ VAROVANIE!

» Pred pouzitim si starostlivo
preéitajte ndvod na obsluhu.
So zariadenim, jeho spravnym
pouZivanim a bezpeénostnymi
pokynmi sa obozndmte
v tomto névode na obsluhu.
Je st¢astou zariadenia a musi
byt neustéle k dispoziciil

A VYSTRAHA!

> NEBEZPECENSTVO
OHROZENIA ZIVOTA
A URAZU PRE BATOLATA
A DETI! Nikdy nenechdvaite
deti s obalovym materidlom
bez dozoru. Hrozi nebezpe-
enstvo udusenia.

® Toto zariadenie mézu pouzivaf
deti starsie ako 16 rokov,
ako aj osoby so znizenymi
fyzickymi, senzorickymi alebo
mentdlnymi schopnostami
alebo nedostatkom vedomosti
a skisenosti, ak sa na ne
dohliada alebo ak boli pou-
gené o bezpeénom pouZivani
zariadenia a chdpu z toho

/Il PARKSIDE

vyplyvajice nebezpedenstvé.
Deti sa so zariadenim nesmd
hrat. Cistenie a pouzivatelskd
0drzbu nesmi vykondvat deti
bez dozoru.

® Opravy alebo/a 4drzbové
prdce nechajte vykondvat iba
kvalifikovaného elektrikéra.

B Pouzivajte iba dodané zvéracie
vedenia.

B Zariadenie by pocas prevadzky
nemalo stét priamo pri stene
a nemalo by byt zakryté ani
zasunuté medzi inymi zaria-
deniami, aby bol cez vetracie
strbiny mozny dostato¢ny
privod vzduchu. Presvedcte
sa, ze je zariadenie sprdvne
pripojené na sietové napdtie.
Vyvaruijte sa akémukolvek
namdhaniu siefového vedenia
fahom. Pred instaléciou zario-
denia na iné miesto vytiahnite
siefovl zdstréku zo zdsuvky.

m Ak nie je zariadenie v pre-
védzke, vypnite ho vzdy
pomocou zapinada/vypinada.
Drziak elekiréd polozte na
izolovand podlozku, elekirédy
vyberte z drZiaka najskér po
15 mindtach chladenia.

Horici kov a iskry sa odfukujd
rezacim obldkom. Tento prid
iskier, hordci kov, ako aj hordci
obrobok a horica pristrojova
vybava mézu spdsobit poziar
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® Nepouzivajte plazmovi
rezacku na rozmrazovanie
zamrznutych potrubi.

alebo popéleniny. Skontrolujte

pracovné prostredie a pred

pouzitim pristroja sa ubezpedte,

ze je vhodné ako pracovisko.

® Do vzdialenosti 10 m okolo
plazmovej rezacky odstrdrite

Nebezpecenstvo zasahu
elektrickym prddom:

vietky horlavé materidly.

Ak to nie je mozné, velmi
starostlivo zakryte predmety
vhodnymi krytmi.

Nerezte tam, kde by mohli
odletujice iskry zasiahnuf
horlavy materidl.

Chrérite seba a ostatnych pred
odletujicimi iskrami a hordcim
kovom.

Budte pozorni, pretoze iskry
a hordce materidly sa pri
rezani mézu lahko dostaf

cez malé $trbiny a otvory

do susednych priestorov.
Uvedomte si, Ze rezanie

na strope, na podlahe alebo
v &iastkovom priestore méze
spdsobit poziar na protilahlej,
neviditelnej strane.

Pracovny kdbel zapojte naj-
krat§im moznym spésobom do
zdsuvky, ktoré sa nachddza

v blizkosti pracoviska, aby ste
zabrdnili tomu, Ze elekiricky
kdbel bude rozlozeny po
celej miestnosti a mohol by

sa nachddzat na nezndmom
podklade, ktory méze spésobif
elekiricky Sok, iskry a vypuknutie
poziaru.
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A VYSTRAHA!

» Z&sah elekirickym prodom

rezace] elekirédy moze byf
smrtelny.

® Nevykondvaijte plazmové

rezanie pocas dazda

a snezenia.

Noste suché izolaéné rukavice.
Nechytaite elektrédu holymi
rukami.

Nenoste mokré alebo posko-
dené rukavice.

Chrdte sa pred zdsahom
elektrickym prodom
odizolovanim obrobku.
Neotvéraite kryt pristroja.
Dodatoéni ochranu pred
zésahom siefovym pridom

v pripade vyskytu chyby je
mozné zabezpedit pouZitim
prodového chrdniéa, ktory sa
prevédzkuje so zvodovym
prodom nepresahujicim 30 mA,
a ktory napdja vietky zariadenia
v blizkosti, ktoré si napdjané zo
siete. Prddovy chrénié musi byt
vhodny pre vetky druhy pridov.

B Musia byt [ahko dostupné

prostriedky na rychle elektrické
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odpojenie zdroja rezacieho
pridu alebo obvodu rezacieho
pridu (napr. zariadenie
nidzového vypnutia).

Ohrozenie vznikajicim

dymom pocas plazmového

rezania:

® Vdychovanie dymu vznika-
jUceho poéas plazmového
rezania mdze ohrozif zdravie.

® Nedrzte hlavu v zadymenom
priestore.

W Pristroj pouZivaijte v otvorenych
priestoroch.

W Pristroj pouZivaite len v priesto-
roch s dobrym vetranim.

Ohrozenie prodom iskier

pocas plazmového rezania:

® |skry vzniknuté po&as rezania
mézu spdsobit vybuch alebo
poziar.

® Horlavé materidly udrZiavaite
v dostatoénej vzdialenosti od
miesta rezania.

® Nevykondvaijte plazmové
rezanie vedla horlavych
materidlov.

B |skry z rezania mdzu spdsobif
poziare.

® Maite v blizkosti pripraveny
hasiaci pristroj a pozorovatela,
ktory ho méze ihned' pouzit.

® Nerezte na bubnoch ani

v ziadnych uzatvorenych
nddobdch.
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Ohrozenie 16¢mi elektrického

oblika:

® Lice elekirického oblika
mdzu poskodit odi a poranif
pokozku.

® Noste vhodni pokryvku hlavy
a ochranné okuliare

® Noste ochranu sluchu a vysoko
si vyhriite golier.

® Pouzite ochranni zvdraéskd
kuklu a dbaite na sprévne
nastavenie filtra.

® Noste kompletné telové
chrénice.

Ohrozenie

elektromagnetickymi

poliami:

B Rezaci prid vytvéra elekiro-
magnetické polia.

® Nepouzivaijte spolu so zdravot-
nickymi implantétmi.

® Zvdracie kdble si nikdy neovi-
jajte okolo tela.

B Zvdracie kdble vedte spolocne.

® Bezpecnostné upozornenia
specifické pre zvaracské
stity

B Pomocou svetlého svetelného
zdroja (napriklad zapalovag)
sa vzdy pred zadiatkom
rezacich prdc presvedcte
o spravnej funkcii zvaracského
stitu.
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m Striekajice ¢asti z rezania
mdzu poskodit ochranné sklo.
Poskodené alebo poskriabané
ochranné sklé ihned vymerite.

W Poskodené alebo silno zne-
Cistené, pripadne postriekané
komponenty ihned' vymeiite.

W Zariadenie sm prevadzkovaf
iba osoby, ktoré dovsili vek
16 rokov.

W Zozndmte sa s bezpecnost-
nymi predpismi, ktoré sa tykajo
zvdrania. DodrZiavaijte pritom
bezpeénostné pokyny vase;
plazmovej rezacky.

W Pri zvdrani a rezani si vzdy
nasadte zvaradsky stit. Ak ho
nepouzijete, mdzete si privodif
vézne poskodenie sietnice.

W Pocas zvdrania a plazmového
rezania noste vzdy ochranny
odev.

= Nikdy nepouzivajte zvdaracsky
§tit bez ochranného skla,
pretoZe v opa¢nom pripade sa
mdze poskodit optickd jednotka.
Existuje nebezpecensivo
poskodenia oéil

m Kvali dobrej viditelnosti a prdci
bez dnavy vymeiite véas
ochranné sklo.
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® Prostredie so zvysenym
ohrozenim elektrickym
prudom

Prostredia so zvy$enym ohro-
zenim elektrickym pridom sa
vyskytujo napr.:

® Na pracoviskdch s obmedzenym
priestorom pre pohyb, ked’
operdtor pracuje v nitenej
polohe (napr. kolenaéky, v sede,
v lahu) a dotyka sa elektricky
vodivych dielov;

® Na pracoviskéch, ktoré si
Uplne alebo Eiastoéne elektricky
vodivo ohrani¢ené a na ktorych
vznikd velké ohrozenie ndhod-
nym dotykom zo strany obsluhy;

® na mokrych, vlhkych alebo
hordcich pracoviskdch, na
ktorych vlhkost vzduchu alebo
pot vyrazne znizuji odpor
ludskej koZe a izolaéné vlast-
nosti ochranného vybavenia.

Kovovy rebrik alebo le3enie mézu
taktiez vytvorit prostredie so
zvy$enym elektrickym ohrozenim.

Pri pouziti zvdraciek v podmien-
kach s elektrickym ohrozenim
nesmie volnobezné vystupné
napdtie zvdracky prekroéit

48V (efektivna hodnota). Tato
plazmova rezacka sa na zdklade
vystupného napdtia v tychto
pripadoch nesmie pouZivat.
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® Plazmové rezanie
v stiesnenych priestoroch

Pri plazmovom zvérani a rezani
v stiesnenych priestoroch méze
dojst k ohrozeniu toxickymi
plynmi (nebezpedenstvo udusenia).
V stiesnenych priestoroch sa smie
pristroj prevédzkovat iba vtedy,
ak sa v bezprostrednej blizkosti
nach&dzaji poucené osoby,
ktoré mézu v pripade nidze
zasiahnut. V tomto pripade

musi pred pouZitim plazmového
rezania situéciu posidit odbornik,
ktory uréi kroky potrebné na
zabezpedenie bezpednosti

prdce a tiez ktoré bezpeénostné
opatrenia sa musia prijaf pocas
samotného procesu zvdrania.

® Scitanie volnhobeznych
napati

Ak je v prevédzke viac zdrojov
zvéracieho pridu, méze ddjst k
s¢itaniu ich volnobeznych napdati,
¢o mdze viest k zvy$enému
elektrickému ohrozeniu. Zdroje
zvéracieho pridu s ich samostat-
nymi riadeniami a pripojkami
musia byt jasne oznadené, aby
bolo mozné rozpoznaf, ¢o patri
k prislusnému elekirickému obvodu.
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® Pouzitie ramenného
popruhu

Plazmovd rezacka sa nesmie
pouzivat, pokial je pristroj pre-
nésany, napriklad na ramennom
popruhu.

Tym sa predchédza:

W riziku straty rovnovéhy pri
fahani pripojenych kdblov
alebo hadic,

B zvySenému riziku z&sahu
elektrickym pridom, kedZe sa
obsluha dostava do kontaktu
so zemou, ak pouZiva zdroj
zvdracieho pridu triedy |,
ktorého teleso je uzemnené
ieho ochrannym vodi¢om.

® Ochranny odev

B Polas prace musi byt obsluha
na celom tele chrdnené
prislusnym odevom a ochranou
tvére proti Ziareniu a popdle-
nindm. Je potrebné dodrziavat
nasledovné kroky:

— Pred rezacimi précami si
oble¢te ochranny odev.

— Natiahnite si rukavice.

— Otvorte oknd, aby ste zabez-
pecili privod vzduchu.

— Noste ochranné okuliare.

® Na oboch rukdch je potrebné
nosit rukavice s manzetou
z vhodného materidlu (koza).
Musia byt v bezchybnom stave.
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® Na ochranu odevu proti odle-
tovaniu iskier a popdlenindm
je potrebné nosif vhodné
zdstery. Ak si to vyZaduje druh
prace, napriklad zvdranie
nad hlavou, je potrebné nosif
ochranny odev a tiez ochranu
hlavy, ak je to nevyhnutné.

® Ochrana proti ziareniu
a popdaleninam

B Pracovisko oznaéte vyveskou
,Opatrnel Nepozerajte sa do
plamefal”, ktord bude upo-
zorfiovat na nebezpedenstvo
poskodenia zraku. Pracoviskd
je potrebné zatienif tak, aby
boli chrénené osoby, ktoré sa
nachddzajo v blizkosti.

Je potrebné zabezpedit, aby
sa nepovolané osoby zdrZia-
vali v dostatoénej vzdialenosti
od zvéracich prdc.

® V bezprostrednej blizkosti
staciondrnych pracovisk sa
nesmy nachddzaf steny so
svetlou farbou ani ligotavé
steny. Oknd je potrebné chrdnif
proti Ziareniu alebo odrazu
Ziarenia aspon do vysky hlavy,
napriklad vhodnym néterom.

o Klasifikacia zariadenia
z hladiska EMC

Podla normy IEC 60974-10 ide
o plazmovi rezacku
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s elekiromagnetickou kompatibi-
litou triedy A. Zariadenia triedy
A s0 zariadenia, ktoré si vhodné
na pouzivanie vo vietkych
oblastiach okrem obytnych zén,
a tych, ktoré si priamo pripojené
k verejnej nizkonapdafovej sieti,
ktord napdija (aj) obytné budovy.
Zariadenia triedy A musia dodr-
Ziavat hraniéné hodnoty triedy A.

VYSTRAZNE UPOZORNENIE:
Zariadenia triedy A si uréené

na pouzitie v priemyselnom
prostredi. Kvdli vyskytujicim sa
vykonovym, ako aj vyZarovanym
premennym ruseniam mozu
nastaf fazkosti so zabezpedenim
elekiromagneticke| kompatibility
v inych prostrediach.

Hoci zariadenie spliia emisné
limity $pecifikované v norme,
mdzu prislu§né zariadenia aj
napriek tomu spdsobovat elek-
tromagnetické rusenie v citlivych
zariadeniach a pristrojoch.

Za rusenia, ktoré vzniknd pri
vykone prdc elektrickym oblokom,
je zodpovedny pouzivatel a musi
vykonat vhodné ochranné opat-
renia. Pritom musi pouZivatel
zohladnit najmé:

m Siefové, riadiace, signélne
a telekomunikaéné vedenia

B Poditace a iné pristroje riadené
mikroprocesorom
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m Televizne, rddiové a iné repro-
dukéné pristroje

® Elektronické a elektrické bez-
pecnostné zariadenia

® Osoby s kardiostimulatormi
alebo nac¢dvacimi pristrojmi

B Meracie a kalibraéné zariadenia

® Odolnost' proti rudeniu inych
zariadeni v blizkosti

® Denn0 dobu, podas ktorej
sa vykondvaji rezacie prdce.

Aby sa zniZilo mozné rusivé

vyzarovanie, odpordéame:

B Pravidelne vykondvaite 4drzbu
plazmovej reza¢ky a udrzia-
vajte ju v dobrom stave.

® Zvéracie kdble by mali byt
Uplne odvinuté a ¢o mozno
najviac paralelne vedené na
zemi

W Pristroje a systémy ohrozené
rudivym vyzarovanim by sa
mali presundf o najdalej od
oblasti rezania alebo mali by
byt tienené.

e Vseobecné vysvetlivky
k plazme

Plazmové rezacky funguji tak,
ze tlaku vystaveny plyn, ako
napriklad vzduch, pretlééaji cez
mald rirku. V strede tejto rarky
sa nachéddza zéporne nabité
elektréda priamo nad tryskou.
U&inkom virivého prstenca sa

/Il PARKSIDE

plazma zaéne rychlo otécaf.

Ak na zdpornu elekirédu
privediete prid a hrot trysky

sa dostane do styku s kovom,
vytvori toto spojenie uzatvoreny,
elekiricky okruh. Viedy medzi
elektrédou a kovom vznikne
silnd zapalovacia iskra. Zatial
o prudiaci plyn pridi cez rirku,
zohreje zapalovacia iskra plyn,
az kym nedosiahne stav plazmy.
Této reakcia spdsobi prid
usmernenej plazmy s teplotou

16 649 °C alebo viac, ktord sa
pohybuje rychlosfou 6,096 m/sek
a zmeni kov na paru a roztavené
vedlajsie produkty.

Samotnd plazma vedie elekiricky
prid. Pracovny okruh, ktory

je pri¢inou vzniku obliku, je
pritomny dovtedy, kym sa prid
vedie na elekirédu a plazma
zostdva v kontakte s kovom, ktory
sa md spracovaf.

Rezacia tryska md rad dalsich
kandlov. Tieto kandly vytvarajd
kondtantny tok ochranného plynu
okolo oblasti rezania. Tlak tohto
toku plynu kontroluje polomer
plazmového zvazku.

UPOZORNENIE!

» Stroj je koncipovany iba na to, aby sa
stla¢eny vzduch pouzival ako ,plyn”.
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* Pred uvedenim do prevadzky
e Okolité prostredie instalacie

Zabezpecte, aby bol pracovny priestor
dostatoéne vetrany. Ak sa pristroj obsluhuje
bez dostatoéného chladenia, znizuje sa
doba zapnutia a méze dochddzat k prehria-
tiam.

Pritom mézu byt potrebné dodatoné
ochranné opatrenia:

B Pristroj musi byt instalovany volne tak,
aby volny priestor okolo neho bol
najmenej 0,5 m.

B Vetracie 3trbiny sa nesmi prestavit ani
zakryf.

B Nepouzivajte pristroj ako odkladaci
priestor. Na pristroj sa nesmie odkladaf
Ziadne ndradie ani iné predmety.

B Prevadzka musi prebiehat' v suchom
a dobre vetranom pracovnom prostredi.

* Pripojenie stlaceného
vzduchu

UPOZORNENIE!

» Pristroj je navrhnuty na prevadzkovy tlak
az do hodnoty 6,3 baru. Pri nastavovani
tlaku vzduchu dbajte na to, ze méze
dbjst k poklesu tlaku. Takto pri dlzke
hadice 10 m a vnitornom priemere
9 mm klesne o cca 0,6 baru.

PouZivaite iba filtrovany a regulovany
stlaceny vzduch.

B Pripojte pneumatickd hadicu (14 na
zadni stranu plazmovej rezack (] na
pripojku stlaeného vzduchu
Nasurite pritom stranu pneumatickej
hadice 14 bez rychlospojky do pripojky
stladeného vzduchu plozmove]

rezacky LU (pozri obr. |).
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B Otoénym tlagidlom 21/ na odluovadi
kondenzétu mézete nastavit tlak
(pozri obr. I-L). Je mozné nastavif tiak
4 - 4,5 baru.

B Aby ste opét uvohili pneumatickd hadicu
(18, musite s6asne stladit aretdciu
pneumatickej pripojk a vytiahnut
pneumatickd hadicu [16] (pozri obr. I).

e Pripojenie rezacieho horaka

B Stiahnite kryt 124 z pripojovacej zdierky
plazmového hordka

B Nasurite konektor plazmového hordka
do pripojovacej zdierky plazmového
horéka 12 a rukou pevne utiahnite
prevlecni maticu (pozri obr. A+B).

B Nasudte kontrolny konektor plazmového
horéka [6] do kontrolnej zdierky plazmo-
vého hordka 19 a rukou pevne utiahnite
prevleénd maticu (pozri obr. A+B).

* Pripojenie uzemnovacieho
kabla

Spoijte konektor zariadenia uzemriovacej
svorky [5d s pripojovacou zdierkou uzemiio-
vacej svorky[11]. Spojte potom konektor
zariadenia uzemiovacej svorky [5] s pripo-
jovacou zdstrékou uzemriovacej svorky/[sh].
Dévaite pozor na to, aby sa pripojovaci
najprv zasunul a az potom otoéil. Pripojovaci
tfii konektora pristroja uzemnovacej spojky
musi pri zasunuti smerovat nahor.

Po zasunuti musite pripojovaci tin otdcat'v
smere hodinovych ruéi¢iek az na doraz, aby
ste ho zaistili (pozri obr. A+B). Pritom nie je
potrebné pouzivat Ziadnu silu!

e Uvedenie do prevadzky
e Obsluha

1. Naintalujte plazmovi rezacku [1]
na suchom a dobre vetranom
mieste.

2. Umiestnite stroj v blizkosti obrobku.
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3. Stlacte hlavny vypinag& ZAP/VYP [17].

4. Upevnite uzemiiovaciu svorku 4] na
rezany obrobok a zabezpecte, aby
vznikol dobry elekiricky kontakt.

5. Reguldtor pridu nastavte 13| na rezaci
prid. Ak sa prerusi svetelny obldk, musite
podla potreby nastavif vy3si rezaci prid.
Ak elekiréda ¢asto zhori, treba nastavif
nizsi rezaci prod.

6. Plazmovy hordk L8] umiestnite na
obrobok tak, aby didtanény prvok Gplne
priliehal. Posurite blokovaci spinaé
pre¢ od hrotu horéka, aby ste odbloko-
vali flagidlo plazmového hordka [Bdl.
Stlacte tlagidlo plazmového hordka [Bd
Rezaci oblik sa zapdli.

7. Zacnite pomaly rezat a potom zvysujte
rychlost, aby ste dosiahli Zelany kvalitu
rezu.

8. Rychlost je potrebné regulovaf tak, aby
sa dosiahol dobry rezny vykon.

9. Po ukonéeni rezacich prdc posufite
blokovaci spinac 18t znova do smeru

hrotu horéka.
@ vddzke fahaite volne priliehajici
distanény prvok okolo obrobku
zlahka a konstantnou rychlosfou.
Na dosiahnutie optimdlneho rezu je
dslezité, aby ste dodrziavali spravnu
rychlost rezu zodpovedajicu hribke
materidlu. Pri prili¥ malej rychlosti rezu je

Pri rezani v ruénej rezacej pre-

reznd hrana neostrd v désledku prili3 silného
privédzania tepla. Optimélna rychlost rezu
sa dosiahne, ak je rezaci 16& pocas rezania
nakloneny zlahka smerom dozadu.

Pri uvolneni tlacidla plazmového hordka
zhasne plazmovy zvézok a vypne sa zdroj
produ. Plyn pridi edte cca 5 sekind, aby sa
ochladil hordk. Plazmovy hordk [1] sa nesmie
pocas doby pridenia zvyskového pridu
plynu vypndt, aby sa zabrdnilo poskodeniam
v désledku prehriatia plazmového horéka [8].

Vysvetlenie zapalovania s pilotnym
Startom

Stlaéenim tlaéidla plazmového hordka 184l sa
zapdli pilotny elekiricky oblik. Pritom vzniké
na hrote puzdra hordka (8 plazmovy
zvazok. To umoziiuje bezkontakiny ndrez
obrobku. Tymto sp&sobom je mozné rezat qj
mriezky a rosty.

POZOR!

» Po ukonéeni rezacej préce nechajte
pristroj zapnuty este cca 2 — 3 min0ty!
Ventilator chladi elekironiku.

e Odstranovanie poruch

Chyba Pri¢ina poruchy

Odstraiiovanie porich

Nesvieti kontrolka2 | m

nastaveny na VYP.

Ziadne elekirické pripojenie. u
# Hlavny zapinaé/vypinaé je

Overte, ¢i je pristroj
pripojeny do zdsuvky.
®  Nastavte spina¢ do
polohy ON/ZAP.

NebeZi ventildtore | m

ventildtora.
m  Chybny ventildtor.

Prerusené elekirické vedenie. |
B Chybné elekirické vedenie

Overte, ¢i je pristroj
pripojeny do zdsuvky.
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Chyba

Pri¢ina poruchy

Odstranovanie porich

Svieti svetelnd
signalizécia?

B Zapnutd ochrana proti prehriatiu.

m  Prili§ vysoké vstupné napdtie.

B Nechaijte pristroj
vychladndf.

B Vstupné napdtie podla
typového 3titka.

Ziadny vystupny
prod?

B Chybny stroj.
H  Aktivovand ochrana proti
prehriatiu.

B Nechaijte stroj opravit.
B Nechaijte pristroj
vychladnuf.

Znizuje sa vystupny
prod?

m  Prilis nizke vstupné napdtie.
®  Prilis maly priemer
pripojovacieho kdbla.

® Dodrziavajte vstupné
napdtie podla typového
stitka.

Nedd sa regulovaf
privod vzduchu?

B Pneumatické vedenie je
poskodené alebo chybné.
Vypadéva ventil/tlakomer.

B Nové pripojenie vedenia.

Nevytvori sa
vysokofrekvenény

oblgke

Spina hordka je chybny.

B Uvolnené spdjkované miesto
na spinadi horéka alebo na
konektore.

Vypadéva ventil/tlakomer.

B Vymeite elekirédu.

Zlé zapalovanie?

Poskodené alebo opotrebované
diely hordka.

B Vymerite opotrebované
diely.

Plazmovy hordk
nie je pripraveny
na prevadzku?

B Vypnuty pridovy spinac.
Obmedzeny prenos vzduchu.
B Obrobok nie je spojeny

s uzemfiovacou svorkou.

B Prepnite pridovy spinad
do polohy ,on".

® Dal3ou indiciou toho
je zelenkasty plamen.
Skontrolujte zdsobovanie
vzduchom.
Skontrolujte spojenia.

Iskry vyletujd
smerom nahor,
namiesto nadol cez
materidl2

B Puzdro hordka l8¢ neprevita
materidl

B Puzdro hordka 8¢ je vzdialené
od materidlu prili§ daleko.

B Materidl nebol pravdepodobne
sprdvne uzemneny.
Je prili§ vysoka rychlost zdvihu.

Zvyste intenzitu pridu.

B Znizte vzdialenost puzdra
horéku 18<| od materidlu.

m  Skontrolujte spojenia
tykajice sa spravneho
uzemnenia.

B Znizte rychlost.

Pociatoény rez,
ale materidl nie je
Oplne prevftany?

Mozny problém so spojenim.

B Skontrolujte v3etky spojenia.
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Chyba

Pri¢ina poruchy

Odstranovanie porich

Vytvdranie skvary | ®
na rozhraniach?
|

Ndradie/materidl vytvdra
hordéavu.

Prilis mald rychlost rezu alebo
prili§ vysokd intenzita pridu.
Opotrebované jednotlivé diel
plazmového hordka , ,

B Nechajte materidl ochladif
a potom pokraduijte
s rezanim.

B Zvyste rychlost a/alebo
znizte intenzitu pridy,
kym sa mnozstvo $kvary
neznizi na minimum.

m  Skontrolujte a vymefite
opotrebované diely.

Pocas rezania sa [ ]
obluk zastavi® ]

Prilis mald rychlost rezu.
Plazmovy hordk L8] drzite od
materidlu vzdialeny prilis
vysoko a prili3 daleko.
Opotrebované jednotlivé diel
plazmového hordka , ,
Obrobok vz nie je spojeny

s uzemAovacim kdblom.

B Zvy3ujte rychlost rezu, kym
neodstrdnite problém.

B Spustite plazmovy hordk
az na odpord&ant vysku.

B Skontrolujte a vymerite
opotrebované diely.

B Skontrolujte spojenia.

Nedostatoény n
prienike ]

Prilis vysokd rychlost rezu.

Kov je prilis hruby.
Opotrebované jednotlivé diel
plazmového hordka CERER)

B Spomalte pracovny rychlosf.

B S0 nevyhnutné viaceré
priebehy.

H  Skontrolujte a vymeite
opotrebované diely.

Spotrebné diely u
sa rychlo |
opotrebovdvajd.

Kapacita bola prefazend.
Prekrocenie doby riadenia
oblika.

Nesprdavne poskladany
plazmovy horék.
Nedostatoéné zdsobovanie
vzduchom, tlak je prili§ nizky.
Chybny vzduchovy kompresor.

®  Prilis hruby materidl,
zvacsite uhol, aby ste
zabranili spatnému fokaniu
materidlu spaf do hrotu.

B Neovlddajte oblik dlh3ie
ako 5 sekind.

m  Skontrolujte vzduchovy filter,
zvadsite tlak vzduchu.

®  Skontrolujte vykon
vzduchového kompresora
a zabezpedte, aby bol
vstupny tlak vzduchu
najmenej 100 PSI
(6,8 baru).

e Udrzba a starostlivost

e Udriba hordka

u Diely zobrazené na obrézku F, ktoré
dliehoiﬂ opotrebovaniu, si elekiréda

vymenit po odskrutkovani upinacieho

puzdra trysky BBl

u  Elektrédu B9 je potrebné vymenif, ak

Bd a puzdro horéku [8d. Tie je mozné
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vykazuije v strede krdter hlboky priblizne
1,5 mm.
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POZOR!

UPOZORNENIE!

» Na vyskrutkovanie elekirédy nepouzivaijte
prudkd silu, ale pozvolne ju zvydujte, az
kym sa elekiréda neuvolni. Novi elektrédu
naskrutkujte do uloZenia elekirédy.

B Puzdro hordka 18 je potrebné vymenit,
ak je poskodeny stredny otvor alebo sa
rozsiril v porovnani s ofvorom novej
trysky. Ak sa elekiréda d alebo puzdro
horéka (8¢ vymenia prili§ neskoro, vedie
to k prehrievaniu dielov.

Po vymene je potrebné zabezpecit,
aby sa upinacie puzdro trysky
dostatoéne pritiahlo.

POZOR!

» Upinacie puzdro trysky 85 sa smie
naskrutkovat na horék L81 az vtedy, ked'
je vlozend elekiréda [8d a puzdro
horéka [

» Ak tieto diely chybaji, méze to
viest k chybnym funkciam pri-
stroja a predovsetkym k ohrozeniu
persondalu obsluhy.

e Udrzba

UPOZORNENIE!

» Plazmovd rezagka sa musi pravidelne
udrZiavaf, aby sa zabezpeéila jej bez-
chybné funkcia a dodrziavanie bezpec-
nostnych poZziadaviek.

Neodbornd a nesprévna prevédzka
médze viest k poruchdm a poskodeniu
zariadenia. Opravy nechajte vykondvat
iba kvalifikovanych odbornikov.
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» Vyprdzdnenie nadoby kondenzovane;j
vody U8 nie je potrebné. Ak sa tu
nazbiera voda, dole na nddobe vznikne
jemnd kvapka. Kondenzovand voda sa
ndsledne odpari.

Skér, ako za&nete vykondvat Gdrzbové préce

alebo opravy na plazmovej rezagke, vypnite

hlavné zdsobovanie elektrickym pridom a tiez
hlavny vypinaé¢ pristroja.

B Pravidelne &istite vonkajSok plazmovej
rezatky a jej prisludenstvo. Pomocou
vzduchuy, ¢istiacej baviny alebo kefy
odstrdnte necistotu a prach.

BV pripade poruchy alebo potrebnej
vymeny dielov pristroja sa obréfte na
prisludny kvalifikovany persondl.

o Skladovanie

Ak sa pristroj nepouziva, mali by ste ho
skladovat chréneny pred prachom na &istom
a suchom mieste.

¢ Informacie o ochrane
zivotného prostredia
a likvidacii

E C?h ELEKTRICKE ZARIADENIA
ﬁ NEHADZTE DO
— KOMUNALNEHO
ODPADU! SUROVINY NAMIESTO
LIKVIDACIE RECYKLUJTE!

Podla eurépskej smernice 2012/19/EU sa
pouzité elekirické spotrebice musia zbieraf
oddelene a recyklovat ekologickym spdso-
bom. Symbol preé&iarknutého odpadkového
kosa na kolieskach znamend, Ze toto
zariadenie by sa po skonéeni Zivotnosti
nemalo likvidovat spolu s komunélnym
odpadom. Zariadenie je potrebné odovzdaf
na zriadenych zbernych miestach, v recyk-
laénych strediskach alebo v spoloénostiach
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na likvidaciu odpadu.

Vade chybné zaslané zariadenia zadarmo
zlikvidujeme. Okrem toho su distribitori
elektrickych a elektronickych zariadeni

a distribdtori potravin povinni ich prevziaf
spaf. Kaufland vam pontka moznosti
vrdtenia tovaru priamo v pobo&kdch

a predajniach. Vrétenie a likvidécia st pre
vés bezplatné. Pri kipe nového zariadenia
méte pravo prisluné staré zariadenie
bezodplatne vrétit spaf. Okrem toho mate

moznost, nezdvisle od kipy nového zariade-

nia, bezplatne odovzdat (az tri) staré
zariadenia, ktoré nie st vacsie ako 25 cm.
Pred vratenim vymazte, prosim, vietky
osobné Udaje. Pred vrdtenim odstrarite
batérie alebo akumulétory, ktoré nie sd

v zariadeni vstavané, ako aj Ziarovky, ktoré
je mozné vybrat bez ich znienia, a odneste
ich do separovaného zberu.

Batérie s obsahom $kodlivin sd
ﬁ oznadené vedla uvedenymi sym-

bolmi, ktoré upozorfiuji na zdkaz
likviddcie s komundlnym odpadom.
Oznadenia zékladnych fazkych kovov:
Cd = kadmium, Hg = ortut, Pb = olovo
Spotrebované batérie odovzdaijte do
zariadenia na likvidaciv odpadu vo vasom
meste alebo obci alebo spét predajcovi.
Splnite si tak zdkonné povinnosti a prispejete
k ochrane Zivotného prostredia.

Vsimaite si ozna&enie na réznych
obalovych materidloch a triedte ich
a  podla typu kazdy zvlast. Obalové
materidly s oznadené skratkami (a)
a ¢&islami (b) s tymto vyznamom:1 - 7: plasty,
20 - 22: papier a lepenka, 80 - 98:

kompozitné materidly.
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e EU vyhlasenie o zhode

My,

C.M.C. GmbH Holding
Zodpovedny za dokumenty:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
Nemecko

vyhlasujeme na vlastnG zodpovednost,
Ze vyrobok

plazmova reza¢ka PPS 40 C3
IAN: 435169_2304

Rok vyroby: 03/24

Cislo vyrobku: 2628

Model: PPS 40 C3

splia zékladné poziadavky na ochranu,
ktoré su stanovené v eurdpskych smerniciach

EU smernica o elekiromagnetickej
kompatibilite

2014/30/EU

Smernica RoHS

201 1/65/EU

EU smernica o nizkom napati
2014/35/EU

a v ich zmendch.

Vyhradnd zodpovednost za vyhotovenie
vyhlasemo o zhode nesie vyrobca.

Hore opisany predmet vyhldsenia spliia
predpisy smernice 2011/65/EU Eurépskeho
parlamentu a Rady zo dfia 8. Jina 2011 na
obmedzenie pouzivania urcitych nebezpeé-
nych latok v elektrickych a elektronickych
zariadeniach.

Pri posudzovani zhody boli pouzité
nasledujice harmonizované normy:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019
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St. Ingbert, 01.07.2023

C.M.C. GmbH Ho/ldmg
Kpatharinall.pth-yraﬁe 15

A /68386/St.Ipgbert
= al.+4M§897-so
Fax +49 6894 99897-29

v povereni Dr. Christian Weyler
— Zabezpecenie kvality —

. Informﬁcie o zaruke
a servise

Zaruka spoloénosti €. M. C. GmbH
Holding

Vazend zdékaznigka, vézeny zdkaznik,

na toto zariadenie ziskavate zdruku 3 roky
od ddtumu kdpy. V pripade nedostatkov
tohto vyrobku méte voci predajcovi vyrobku
zdkonom stanovené prdva. Tieto zdkonné
préva nie si nasimi niz3ie uvedenymi
zdruénymi podmienkami nijakym spésobom
obmedzené.

e Zarucné podmienky

Zaruéné lehota zacina plyndt diiom kdpy.
Starostlivo si uschovaite originélny doklad
o kipe. Budete ho potrebovat ako doklad
o zakipeni vyrobku. Ak sa v priebehu

3 rokov od détumu kipy tohto zariadenia
vyskytne chyba materidlu alebo vyrobnd
chyba, zariadenie vam bezplatne opravime
alebo vymenime — podla nésho zvazZenia.
Podmienkou poskytnutia tohto zdruéného
plnenia je, Ze v rdmci 3-roénej lehoty
predloZite chybné zariadenie a doklad

o kipe (pokladniény listok) a pisomnou
formou struéne popisete, v com pozostéva
nedostatok a kedy sa vyskytol.

Pokial je tato chyba krytd nadou zdarukou,
vratime vam opraveny alebo novy vyrobok.
Opravou alebo vymenou vyrobku nezaéina
plynit nové zdruénd lehota.
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e Zaruéna doba a zakonny
narok na reklamaciu

Zaruénd doba sa nésledkom zdruéného
plnenia nepredlZuje. To plati aj pre vymenené
a opravené diely.

Poskodenia a nedostatky, ktoré sa vyskytli

vz pri kipe, sa musia nahldsit ihned po
vybaleni. Opravy po uplynuti zaruénej doby
s0 spoplatnené.

e Rozsah zaruky

Zariadenie bolo starostlivo vyrobené podla
prisnych kvalitativnych noriem a pred
distribiciou dékladne odskd3ané.

Z4ruéné plnenie sa vztahuje na materidlové
alebo vyrobné chyby. Této zdruka sa
nevztahuje na asti vyrobku, ktoré si
vystavené beznému opotrebovaniu, a preto
sa mdzu povazovat za spotrebné diely, ani
na poskodenia citlivych dielov, napr. spinade,
akumuldtory alebo diely zo skla. Tato zaruka
zanikd, ak sa vyrobok pouziva nesprévne
alebo v pokodenom stave, alebo ak bola
nespravne vykondvand Gdrzba. Pre sprévne
pouzZivanie vyrobku je potrebné presne
dodrziavat vietky pokyny obsiahnuté vyluéne
v tomto preklade origindlneho ndvodu na
obsluhu. Je potrebné bezpodmieneéne zabré-
nit G¢elom pouzitia a konaniam, od ktorych
preklad origindlneho ndvodu na obsluhu
odrédza alebo pred ktorymi varuje.

Vyrobok je uréeny len na stkromné a nie
komer&né pouzitie. V pripade nespravnei
alebo neodbornej manipuldcie, pouzitia
nésilia a v pripade zdsahov, ktoré nevyko-
nala nada autorizovand servisnd pobocka,
zéruka zanika.

e Postup v pripade
poskodenia v zaruke

Aby sme vadu Ziadost mohli &o najrychlejsie

vybavit, postupujte podla nasledujicich
pokynov:
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V pripade akychkolvek otdzok si pripravte Objedndavanie nahradnych dielov

pokladniény blok a &islo vyrobku (napr. IAN)  www.ersatzteile.cmc-creative.de

ako doklad o kipe. Cislo vyrobku je
uvedené na typovom Stitku, gravire, titulnej
strane vasho ndvodu (vlavo dole) alebo na
ndlepke na zadnej alebo spodne;j strane.

V pripade vyskytu funkénych chyb alebo
inych nedostatkov najskér telefonicky alebo
e-mailom kontaktujte nizsie uvedené servisné
oddelenie.

Vyrobok, ktory bol zaregistrovany ako
chybny, mézete potom spolu s dokladom

o kipe (pokladniénym blokom) a informé&-
ciou, o aky druh nedostatku ide a kedy sa
vyskytol, bezplatne zaslaf na adresu servisu,
ktord vém bola ozndmend.

@ UPOZORNENIE: Na www.kaufland.com/

manual si mdzete stiahnuf tieto a dalie prirucky.

S tymto QR-kédom sa dostanete

priamo na nadu medzindrodny stranku
(www.kaufland.com/manual). Kliknutim na
prislusnd krajinu sa dostanete na ndrodny prehlad
nasich priruciek. Pomocou zadania ¢isla vyrobku
(IAN) 435169 mézete otvorit vé$ ndvod na
obsluhu.

B0
a5

Tu sU nase kontakiné Udaje:

SK

Ndzov: C. M. C. GmbH
Internetovd adresa:  www.cmc-creative.de
E-mail: service.sk@cmc-creative.de
Telefén: 0850 232001
Sidlo: Nemecko

IAN 435169 2304

Upozorfiujeme, Ze nasledujica adresa nie
je adresou servisu. Kontaktujte najprv hore
uvedené servisné miesto.

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO
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C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert

GERMANY

Stand der Informationen - Last Information Update -

Poslednd aktualizécia informdcii: 07/2023 <9
Ident.-No.: PPS40C3072023-10

IAN 435169 _2304
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