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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all
functions of the device.

GO

Prv nez za¢nete Citat tento navod, rozloZte si stranu s obrazkami a potom sa oboznamte
so vSetkymi funkciami zariadenia.

Mpenu fa npoyeTteTe, OTBOPETE CTpaHuLaTa ¢ (oUrypuTte 1 crieq ToBa ce 3arnosHainTe ¢
BCUYKM (DyHKLUMM Ha ypeaa.

Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie
sich anschlieRend mit allen Funktionen des Gerates vertraut.
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List of pictograms used

A

Caution!
Read the operating
instructions!

[A] WARNING!|

Risk of serious injury or

death!

>

Power input;
Number of phases and

alternating current symbol

Cautionl
Risk of electric shock!

& soggetto alla Direttiva
2012/19/UE.

1 ~50Hz | and rated value of the Important note!
frequency.
II simbolo a lato, raffigu-
rante un bidone del .”ﬁUh Dispose of the device and
su ruote barrato, indica o .
. . packaging in an environ-

che il presente apparecchio /

— mentally friendly manner!

Never use the device in the
open or when it's raining!

NEHEN

Self-shielded flux cored
arc welding.

Electric shock from the
welding electrode can be
fatall

IP21S

Protection class.

Inhalation of welding fumes
can endanger your health.

€D

Made from recycled
material.

Welding sparks can cause

Single-phase static

cardiac pacemakers.

. Y PO frequency converter-

an explosion or fire.
transformer-commutator.
Arc beams can damage
:q/é your eyes and injure your H Insulation class.
— skin.

Electromagnetic fields . .
can disrupt the function of U Standardised operating

voltage.

Warning: Potential hazards!

Tmax

Greatest rated value of the
mains current.

2 max

greatest rated value of the
welding current

Teff.

Effective value of the
greatest mains current.

Rated value of the welding
current.

Earth terminal.

Overload protection control
lamp

Mains connection control
lamp

GB
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Greatest rated value for
welding time in intermittent
mode X'

Greatest rated value for
welding time in continuous

t
mode X' e

INVERTER FLUX CORED WIRE
WELDER PIFDS 120 A1l

® Introduction
Congratulations! You have
purchased one of our

high-quality devices. Please

familiarise yourself with the product before
using it for the first time. To do so, please
read through the following operating and
safety instructions carefully. This tool must be
set up or used only by people who have
been trained to do so.

KEEP OUT OF THE REACH OF
CHILDREN!

® Intended use

The device is suitable for self-shielded flux

cored wire welding using an appropriate

wire. No additional gas is required. The

shielding gas is contained in powder form in

the wire itself, thus it is fed directly into the

arc. This means the device is not susceptible

to wind and can be used outside. Only

suitable wire electrodes may be used for

the device. Observing the safety instructions

and assembly instructions and operating

information in the instructions for use is also

a component of the intended use.

It is imperative to adhere to the applicable

accident prevention regulations. The device

must not be used:

— in rooms with insufficient ventilation,

— in explosive atmospheres,

— for the purpose of thawing pipes,

— in the vicinity of people with cardiac
pacemakers and
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— in the vicinity of easily inflammable materi-
als. Use the product only as described and
only for the specific applications as stated.
Keep these instructions in a safe place.
Ensure you hand over all documentation
when passing the product on to anyone
else. Any use that differs to the intended
use as stated above is prohibited and
potentially dangerous. Damage or injury
caused by misuse or disregarding the
above warning is not covered by the
warranty or any liability on the part of the
manufacturer.

Commercial use will void the guarantee.

® Package contents

1 inverter flux cored wire welder
PIFDS 120 A1l

1 burner nozzle (pre-mounted)

4 welding nozzles (1x 0.9 mm pre-mounted;
1x 0.8 mm; 1x 0.6 mm; 1x 1.0 mm)

1 chipping hammer with wire brush

1 flux cored wire @ 0.9 mm / 450 g

1 welding protection shield

1 carry strap

1 set of operating instructions

Residual risk

Even if you operate the device as intended,

there will be residual risks. The following

risks can occur in the context of the design

and construction of this inverter flux cored

wire welder:

- eye injuries caused by glare,

— touching hot parts of the device or the
workpiece (burn injuries),

— in the case of insufficient protection, risk of
accidents and burns due to flying sparks
or slag,
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— harmful emissions of smoke and gases ® Technical specifications
caused by lack of air or insufficient

Cable assembly bracket
Torch neck

extraction in closed rooms. Mains connection: 230V~ /

Reduce the residual risk by carefully using 50/60 Hz
the device as intended and observing all (alternating
instruction. current)

Lo Welding current |, 25-120 A
® Parts description No-load voltage U,: 46V
_ Greatest rated value
L] Cover wire feed unit of the mains current: Lo 17 A
12| Carry strap Effective value of the '
131 Mains plug greatest rated current: L 12 A
4] Earthing cable with earth clamp Welding wire reel max.:  approx. 1000 g
15 ] ON/OFF main switch Welding wire
16| Mains connection control lamp diameter max.: 1.0 mm
.71 Control dial for adjusting the Fuse: 16 A
__material thickness Weight: approx. 4.4 kg
18| Overload protection control lamp Recommended
2] Burner nozzle material thickness: 0.8-3.0 mm
19 Torch
11 Torch button Changes to technical and visual aspects of
12 Cable assembly the product may be made as part of future
13] Welding nozzle (0.6 mm) developments without notice. Accordingly,
14 Welding nozzle (0.8 mm) no warranty is offered for the physical
15| Welding nozzle (0.9 mm) dimensions, information and specifications
16 Welding nozzle (1.0 mm) in these operating instructions. The operating
17| Flux cored wire spool (wire reel) instructions cannot therefore be used as the
__©209mm/450¢g basis for asserting a legal claim.
18 Chipping hammer with wire brush
19 Feed roll
20| Shield body
21| Dark welding lens
22 Handle /\ Safety instructions
23| Welding protection shield after assembly
24 i i
25 '};'r\;‘;r;::g ;Ilfss catch Please read the operating instruc-
2¢] Handle fitred tions with care and observe the
27| Setting screw notes described. Familiarise your-
28 Thrust roller unit . . .
29 Rollor holdor self with the device, its proper
30 Feed roll holder use and the safety instructions
% Wire outlet based on these operating instruc-
33

tions. The rating plate contains
all technical data of this welder;
please learn about the technical
features of this device.

ms | GB /il PARKSIDE



M Repairs and/or maintenance
work must only be carried out
by qualified electricians.

Only use the welding cable
provided in the scope of
delivery.

During operation, the device
should not be positioned
directly on the wall, covered or
jammed between other devices
so that sufficient air can be
absorbed through the ventila-
tion slats. Make sure that the
device is correctly connected
to the supply voltage. Avoid
any form of tensile stress of
the power cable. Disconnect
the plug from the socket prior
to setting up the device in
another location.

If the device is not in opera-
tion, always switch it off by
pressing the ON/OFF switch.
Place the electrode holder on
an insulated surface and only
remove it from the holder after
allowing it to cool down for
15 minutes.

Pay attention to the condition
of the welding cable, torch
and the earth clamps. Wear
and tear of the insulation and
the live parts can lead to haz-
ards and reduce the quality of
the welding work.
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Arc welding creates sparks,
molten metal parts and smoke.
Therefore ensure that:

All flammable

substances and/or materials
are removed from the work
station and its immediate
surrounding.

Ensure the work station is
ventilated.

Do not weld on containers,
vessels or tubes that contain or
contained flammable liquids or
gases.

PN ITZEIIE] Avoid any

form of direct contact with the
welding current circuit. The
no-load voltage between the
electrode holder and earth
terminal can be dangerous,
there is a risk of electric shock.
Do not store the device in

a damp or wet environment
or in the rain. Protection
rating IP21S is applicable

in this case.

Protect your eyes using the
appropriate protective glasses
(DIN level 9-10), which are
fastened to the supplied weld-
ing mask. Wear gloves and
dry protective clothing that
are free of oil and grease

to protect the skin from expo-
sure to ultraviolet radiation of
the arc.
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PN XS] Do ot use

the welding power source to
defrost pipes.

Please note:

® The light radiation emitted by
the arc can damage eyes and
cause burns to the skin.

® Arc welding creates sparks
and drops of melted metal.
The welded workpiece starts
to glow and remains hot
for a relatively long period.
Therefore, do not touch the
workpiece with bare hands.

® Arc welding can cause
vapours to be released that
may be hazardous to health.
Be careful not to inhale these
vapours.

W Protect yourself from the harm-
ful effects of the arc and keep
people that are not involved
in the work away from the arc
maintaining a distance of at
least 2 m.

A ATTENTION!

® During the operation of the
welder, other consumers may
experience problems with the
voltage supply depending on
the network conditions at the
connection point. In case of
doubt, please contact your

energy supply company.
M0 | GB

® During the operation of the
welder, other devices may
malfunction, e.g. hearing aids,
cardiac pacemakers, etc.

® Potential hazards during
arc welding

There are a series of potential
hazards that can occur during
arc welding. It is therefore par-
ticularly important for the welder
to observe the following rules to
avoid endangering him/herself
and others and to prevent dam-
age to people and the device.

® Work on the voltage side, e.g.
on cables, plugs, sockets etc.,
may only be carried out by
qualified electricians accord-
ing to national and local
regulations.

B |n the event of accidents,
disconnect the welder from the
mains voltage immediately.

® If electrical contact voltages
occur, switch off the device
immediately and have it
checked by a qualified electri-
cian.

® Always ensure good electrical
contacts on the welding current
side.

m Always wear insulating gloves
on both hands during welding
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work. These provide protection
from electrical shocks (no-load
voltage of the welding current
circuit), harmful radiations
(heat and UV radiation)

and incandescent metal and
splashes of slag.

Wear sturdy, insulating shoes.
The shoes should also insulate
when exposed to moisture.
Loafers are not suitable as
falling incandescent metal
droplets can cause burns.
Wear suitable protective cloth-
ing, no synthetic garments.

Do not look into the arc
without eye protection; only
use a welding mask with the
prescribed protective glass as
per DIN. In addition to light
and heat radiation, which can
dazzle or cause burns, the
arc also emits UV radiation.
Without suitable protection the
invisible ultraviolet radiation
can cause very painful con-
junctivitis which is not appar-
ent until several hours later.
Furthermore, UV radiation can
cause sunburn-like effects on
unprotected parts of the body.
Any persons in the vicinity of
the arc or helpers must also be
informed of the dangers and be
equipped with the necessary
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protective equipment. If neces-
sary, set up protective walls.
Ensure an adequate supply

of fresh air whilst welding,
particularly in small spaces, as
it produces smoke and harmful
gases.

No welding work may be
carried out on containers that
have been used for storing
gases, fuels, mineral oils or
similar — even if they have
been empty for a long time —
as possible residues may
present a risk of explosion.
Special regulations apply in
rooms where there is a risk of
fire or explosion.

Welded joints that are subject
to heavy stress loads and are
required to comply with certain
safety requirements may only be
carried out by specially trained
and certified welders. Examples
of this are pressure vessels,
running rails, tow bars, efc.

AATTENTION! Always connect

the earth terminal as close as
possible to the point of weld to
provide the shortest possible
path for the welding current
from the electrode to the earth
terminal. Never connect the
earth terminal to the housing of
the welder! Never connect the
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earth terminal to earthed parts
far away from the workpiece,
e.g. a water pipe in another
corner of the room. This could
otherwise damage the pro-
tective bonding system of the
room you are welding.

® Do not use the welder in a
moist environment.

® Only place the welder on a
level surface.

® Do not use the welder in the
rain.

B The output is rated at an ambi-
ent temperature of 20 °C. The
welding time may be reduced
in higher temperatures.

A Risk of electric shock:

Electric shock from a weld-
ing electrode can be fatal. Do not

weld in rain or snow. Wear dry
insulating gloves.

Do not touch the electrodes with
bare hands. Do not wear wet or
damaged gloves. Protect yourself
from electric shock with insulation
against the workpiece. Do not
open the device housing.

Danger from welding
fumes:

Inhalation of welding fumes can
endanger health. Do not keep
your head in the fumes. Use the

w2 | GB

equipment in open areas. Use
extractors to remove the fumes.

Danger from welding
sparks:

Welding sparks can cause an
explosion or fire. Keep flammable
substances away from the weld-
ing location. Do not weld next to
flammable substances. Welding
sparks can cause fires. Keep a
fire extinguisher close by and an
observer should be present to be
able to use it immediately. Do
not weld on drums or any other
closed containers.

Danger from arc beams:
Arc beams can damage your
eyes and injure your skin.

Wear a hat and safety goggles.
Wear hearing protection and
high, closed shirt collars. Wear
welding safety helmets and filter
sizes in perfect condition. Wear
complete body protection.

Danger from electromag-
netic fields:

Welding current generates
electromagnetic fields. Do not use
if you have a medical implant.
Never wrap the welding cable
around your body. Guide weld-
ing cables together.

/il PARKSIDE



® Welding mask-specific
safety instructions

With the help of a bright light
source (e.g. lighter) examine
the proper functioning of the
welding shield prior to starting
with any welding work.

Weld spatters can damage the
protective screen. Immediately
replace damaged or scratched
protective screens.
Immediately replace damaged
or highly contaminated or
splattered components.

The device must only be oper-
ated by people over the age
of 16.

Please familiarise yourself with
the welding safety instructions.
Also refer to the safety instruc-
tions of your welder.

Always wear a welding mask
while welding. If it is not

used, you could sustain severe
lesions to the retina.

Always wear protective cloth-
ing during welding operations.
Never use the welding shield
without the protective screen
because this could damage the
optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

Regularly replace the protec-
tive screen to ensure good
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visibility and fatigue-proof
work.

® Environment with
increased electrical
hazard

When welding in environments
with increased electrical hazard,
the following safety instructions
must be observed.

Environments with increased
electrical hazard may be encoun-
tered, for example:

® In workplaces where the space
for movement is restricted,
such that the welder is working
in a forced posture (e.g.:
kneeling, sitting, lying) and is
touching electrically conductive
parts;

® In workplaces which are
restricted completely or in part
in terms of electrical conductivity
and where there is a high risk
through avoidable or accidental
touching by the welder;

® |n wet, humid or hot work-
places where the air humidity
or weld significantly reduces
the resistance of human skin
and the insulating properties or
effect of protective equipment.

GB | 13 W



Even a metal conductor or
scaffolding can create an envi-
ronment with increased electrical
hazard.

In this type of environment,
insulated mats and pads must

be used. Furthermore gauntlet
gloves and head protection made
of leather or other insulating
materials must be worn to insu-
late the body against Earth. The
welding power source must be
located outside the working area
or electrically conductive surfaces
and out of the welder’s reach.

Additional protection against a
shock from the mains power in
the event a fault can be provided
by using a fault-circuit interrupter,
which is operated with a leakage
current of no more than 30 mA
and covers all mains-powered
devices in close proximity. The
fault-circuit interrupter must be
suitable for all types of current.

There must be means of rapid
electrical isolation of the welding
power source or the welding cir-
cuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible.
When using welders under
electrically dangerous conditions,
the output voltage of the welder
must be greater than 113 volt
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when idling (peak value). Based
on the output voltage this welder
may be used in these conditions.

® Welding in tight spaces

When welding in tight spaces this
may pose a hazard through toxic
gases (risk of suffocation).

In tight spaces you may only
weld if there are trained individu-
als in the immediate vicinity who
can intervene if necessary.

In this case, before starting the
welding procedure, an expert
must carry out an assessment in
order to determine what steps are
necessary, in order to guarantee
safety at work and which pre-
cautionary measures should be
taken during the actual welding
procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one welding
power source is operated at

the same time, their no-load
voltages may add up and lead to
an increased electrical hazard.
Welding power sources must be
connected in such a way that the
danger is minimised. The indi-
vidual welding power sources,
with their individual control units
and connections, must be clearly
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marked, in order to be able to
identify which device belongs to
which welding power circuit.

® Using shoulder straps

Welding must not take place if
the welding power source or the
wire feed device is being carried
e.g. with a shoulder strap.

This is intended to prevent:

® The risk of losing your balance
if the lines or hoses which are
connected are pulled

¥ The increased risk of an
electric shock as the welder
comes info contact with the
earth if he/she is using a Class
| welding power source, the
housing of which is earthed
through its conductor.

® Protective clothing

® At work, the welder must

protect his/her whole body by

using appropriate clothing and

face protection against radia-

tions and burns. The following

steps must be observed:

— Wear protective clothing
prior to welding work.

— Wear gloves.
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— Open windows to guarantee
air supply.
— Wear protective goggles.
Gauntlet gloves made of a
suitable material (leather) must
be worn on both hands. They
must be in perfect condition.
A suitable apron must be
worn to protect clothing from
flying sparks and burns.
When specific work, e.g.
overhead welding, is required,
a protective suit must be worn
and, if necessary, even head
protection.

Protection against rays
and burns

Warn of the danger to the
eyes by hanging up a sign
saying “Caution! Do not look
into flames!”. The workplaces
must be shielded so that the
persons in the vicinity are
protected. Unauthorised per-
sons must be kept away from
welding work.

The walls in the immediate
vicinity of fixed workplaces
should neither be bright
coloured or shiny. Windows
up fo head height must be
protected to prevent rays
from penetrating or reflecting
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through them, e.g. by using
suitable paint.

® EMC Device Classification

According to the standard

I[EC 60974-10 this is a welder
in electromagnetic compatibility
Class A. Class A devices are
devices that are suitable for use
in all other areas except resi-
dential areas and areas that are
directly connected to a low-volt-
age supply system that (also)
supplies residential buildings.
Class A devices must adhere to
the Class A limit values.

WARNING NOTICE: Class A
devices are intended for use in
an industrial environment. Due to
the power-related as well as the
radiated interference variables,
difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in
other environments.

Even if the device complies

with the emission limit values in
accordance with the standard,
such devices can still cause
electromagnetic interference in
sensitive systems and devices.
The user is responsible for faults
caused by the arc while working,
and the user must take suitable
protective measures. In doing
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so, the user must consider the

following:

— network, control, signal and
telecommunication lines

— computers and other micropro-
cessor-controlled devices

— TVs, radios and other playback
devices

— electronic and electrical safety
equipment

— people with cardiac pacemak-
ers or hearing aids

— measurement and calibration
devices

— interference immunity of other
equipment nearby

— the time of day at which the
work is being done.

The following is recommended

to reduce possible interference

radiation:

— equip the mains connection
with a mains filter

— service the device regularly and
keep it in good condition

— welding cables should be
completely uncoiled and run as
close to parallel with the floor
as possible

— if possible, devices and systems
at risk from interference radi-
ation should be removed from
the work area or shielded.

Note!
This device complies with
IEC 61000-3-12, provided that
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the Ssc short circuit power is
larger or equal to 2932.5 kW at
the interface point between the
operator’s supply and the public
supply. It is the responsibility of
the installer or user of the device,
after consultation with the distribu-
tion system operator if necessary,
to make sure that the device is
only connected to a supply with
an Ssc short circuit power which
is larger or equal to 2932.5 W.

Note!
The device is only for use in
areas which are supplied with a

current load capacity of at least
100 A per phase.

® Before use

B Take all parts from the packaging and
check whether the inverter flux cored
wire welder or parts show any damage.
If this is the case, do not use the inverter
flux cored wire welder. Contact the
manufacturer via the indicated service
address.

B Remove all protective films and other
transport packaging.

B Check that the delivery is complete.

® Assembly

® Assembling the welding
protection shield

® Insert the dark welding lens 21 with the
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writing facing up into the shield body
(see Fig. C). The labelling on the dark
welding lens 21] must now be visible from
the front of the protective shield.

Push the handle 22 from the inside into
the corresponding notch of the mask,
until it snaps into place (see Fig. D).

® Inserting the flux cored wire

PN ZXNIEA  Always unplug the mains
plug from the mains socket prior to each
maintenance task or preparatory work in
order to prevent the risk of an electric shock,
injury or damage.

Note: Different welding wires will be
needed depending on the application.
Welding wires with a diameter of

0.6-1.0 mm can be used with this device.

Feed roll, welding nozzle and wire cross-
section must be compatible with one another.
The device is suitable for wire reels weighing
up to maximum 1000 g.

B Unlock and open the cover of the wire
feed unit L1 by pushing the latch up.
B Unlock the roller unit by turning the roller
mount 29 anticlockwise (see Fig. F).
B Pull the roller mount 29 off the shaft
(see Fig. F).
Note: Make sure that the end of the wire
does not come loose and cause the roll to
roll out on its own. The end of the wire may
not be released until during assembly.

B Completely unpack the flux cored wire
welding spool 17}, so that it can unrolled
without difficulty. Do not release the wire
end yet (see Fig. G).

B Place the wire reel on the shaft. Make
sure that the roll unwinds on the side of
the 81l wire feed guide (see Fig. G).

® Place the roll mount 29 back on and lock
it by pressing and turning it clockwise
(see Fig. G).

®  Undo the adjustment screw [27] and swing
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it downwards (see Fig. H).

without being crushed (see Fig. O).

Turn the thrust roller unit 28] to the side B Switch on the welder on the main
(see Fig. I). switch.

Loosen the feed roll holder Bd by turning ~ ®  Press the torch button [11].

it anti-clockwise and pull it forwards and ~ ®  Now the wire feed system pushes the

off (see Fig. J). welding wire through the cable assembly
On the top of the feed roll [19], check and the torch [10]

whether the appropriate wire thickness is B Assoonas 1 —2 cm of the wire pro-
indicated. If necessary, the feed roll has to trudes from the torch neck , release the
be turned over or replaced. The supplied torch L1 button again (see Fig. P).
welding wire (J 0.9 mm) must be used m Switch off the welder on the main switch.
in the feed roll 19 with the specified wire B Screw the welding nozzle 13/ back on.
thickness of @ 0.9 mm. The wire must be Make sure that the welding nozzle
positioned in the front groove! matches the diameter of the welding
Erect the feed roll holder 89 again and wire used (see Fig. Q). When using the
screw in a clockwise direction. delivered welding wire (& 0.9 mm), the
Remove the burner nozzle L21 by turning welding nozzle 15 with the labelling

it anti-clockwise (see Fig. K). 0.9 mm must be used.

Unscrew the welding nozzle ® Screw the burner nozzle [9] back onto

(see Fig. K).

the torch neck 133 (see Fig. R).

Guide the cable assembly
away from the welder as straight as
possible (place it on the floor).

PN IZXYE]  Always unplug the mains
plug from the socket prior to each mainte-
nance task or preparatory work in order to

M8 |

Take the wire end out of the edge of the
spool (see Fig. L).

Trim the wire end with wire scissors or
a diagonal cutter in order to remove the

prevent the risk of an electric shock, injury or
damage.

damaged, bent ends of the wire [ J Using the device

(see Fig. L).

Note: The wire must be kept under ® Switching the device on

tension the entire time in order to avoid and off

a releasing and a roll out! Therefore it is

recommended fo carry out the work with B Switch the welder on and off on the main

an additional person. switch. If you do not intend to use the
welder for an extended period, remove

Push the flux cored wire through the wire the plug from the power socket. This is

feed guide B1 (see Fig. M). the only way to completely de-energise

Guide the wire along the feed roll the device.

and push it into the cable assembly

holder 32 (see Fig. N). ® Setting the welding current

Swivel the thrust roller unit [28] towards
the feed roll 19l (see Fig. O).
Mount the adjustment 27] screw (see Fig.
O).

Set the counter pressure with the
adjustment screw. The welding wire must
be firmly positioned between the thrust
roller and feed roll [19 in the upper guide

GB

and wire feed

The control dial [ 7] on the front of the welder
can be used to adjust the material thickness
to be welded. Power and wire feed are
controlled automatically.
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Recommended welding wire diameter for the
material thickness given

Welding wire Thickness of the
diameter workpiece
0.6 mm 0.8-1.5 mm
0.8 mm 0.8-2.0 mm
0.9 mm 0.8-3.0 mm
1.0 mm 1.0-3.0 mm

The following table shows the welding
current range, depending on the setting
selected for the material thickness:

Material t.hickness Welding current
setting range
0.8 mm 25-40 A
1.5 mm 45-55 A
2 mm 78-88 A
2.5 mm 100-110 A
3 mm 110-120 A

Overload protection

The welder is protected against overheating
by means of an automatic protection device
(thermostat with automatic restart). The
protective device interrupts the overload of
the current circuit and the yellow overload
protection control lamp i||uminqtes.

m  Allow the device to cool down (approx.
15 minutes) for the activation of the
protection device. As soon as the yellow
overload protection control lamp ‘ goes
out, the device is ready for operation
again.

B The protection of the supply lines to the
mains sockets must comply with the reg-

ulations (VDE 0100). Shockproof sockets
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must be protected to max. 16 A (fuses or
circuit breaker) The use of higher levels
of protection could result in a line fire or
structural fire damage.

Welding protection shield

PN I HEALTH HAZARD!

If you do not use the welding protection
shield, harmful UV radiation and heat
emitted by the arc could damage your eyes.
Always use the welding protection shield for
welding work.

® Welding
N IMZXYIE] RISK OF BURNS!

Welded workpieces are very hot and can

cause burns.

Always use pliers to move hot, welded

workpieces.

Please proceed as follows once

you have electrically connected the

welder:

B Connect the earthing cable to [4]the
workpiece that is to be welded using
the earth clamp. Please ensure good
electrical conductivity.

B The area to be welded on the workpiece
must be free of rust and paint.

B Select the material thickness using the
control dial [Z].

B Switching the device on.

B Hold the welding protection shield 23] in
front of your face and guide the burner
nozzle @ to the position on the work-
piece that is to be welded.

B Press the torch button |E|, in order to
generate an arc. Once the arc is burning,
the device feeds wire into the weld pool.

B If the welding lens is big enough, the
torch 19/ is slowly guided along the
desired edge. The distance between the
burner nozzle and workpiece should
be as small as possible (it must not be
greater than 10 mm).

B [f necessary, oscillate a little to increase
the size of the weld pool.

B The penetration depth (corresponds to
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the depth of the welding seam in the
material) should be as deep as possible
without allowing the welding pool to fall
through the workpiece.

® The slag can only be removed from
the seam once it has cooled down. To
continue welding an inferrupted seam:

B First remove the slag at the starting point.

B The arc is ignited in the weld groove,
guided to the connection point, melted
properly and finally the weld seam is
continued.

/A CAUTION! Please note that the torch
must always be placed on an insulated
surface after welding.

B Always switch off the welder after
completing welding work and during
breaks and pull the plug from the mains
socket.

® Create a weld seam

Forehand welding

Push the torch forwards. Result: The pene-
tration depth is lower, broader weld width,
flatter weld bead (visible surface of the
seam) and greater fusion error tolerance.

Backhand welding

The torch is dragged from the weld seam
(Fig. S). Result: Greater penetration depth,
narrower weld width, higher weld bead and
lower fusion error folerance.

Welded joints

There are two-basic types of joints in
welding: Butt welds (outer edge) and angle
welding (inner edge and overlapping).

Butt welds

With butt welds of up to 2 mm material
thickness, the weld edges are completely
brought together.

For greater thicknesses, a gap of 0.5-4 mm
must be selected. The ideal gap depends
on the welded material (aluminium or steel),
the material composition as well as the
type of welding selected. This gap should
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be determined by welding on a sample
workpiece.

Flat butt welds

Welds should be made without interruption
and with a sufficient penetration depth.
Therefore, it is extremely important to be
well prepared. The quality of the weld
result is affected by: the amperage, the gap
between weld edges, the inclination of the
torch and the diameter of the welding wire.
The steeper you hold the torch against the
workpiece, the higher the penetration depth
and vice versa.

S

To forestall or reduce deformations that

can happen during the material hardening
process, it is good to fix the workpiece

with a device. Avoid stiffening the welded
structure to prevent cracks in the weld.
These problems can be avoided if there is a
possibility of turning the workpiece so that
the weld can be carried out in two passes
running in opposite directions.

Welds on the outer edge
The preparation for this is very simple

(Fig. T, U).

T
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However, it is no longer expedient for thicker
materials. In this case, it is better to prepare
a joint as shown below, in which the edge of
the plate is angled (Fig. V).

V 450

™/

Fillet weld connections

A fillet weld is created if the workpieces are

perpendicular to each other. The weld should
be shaped like a triangle with sides of equal
length and a slight fillet (Fig. W, X).

Welds on an inner edge

The preparation for this weld joint is very
simple and is carried out for thicknesses of

5 mm. The dimension “d” needs to be
reduced to a minimum and should always be
less than 2 mm (Fig. W).

W
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However, it is no longer expedient for thicker
materials. In this case, it is better to prepare
a joint as shown in Figure V, in which the
edge of the plate is angled.

X

90°

Overlap welds

The most common preparation is that with
the straight weld edges. The weld can be
released using a standard angle weld seam.
Both workpieces must be brought as close to
each other as possible, as shown in Fig. Y.

Y

® Maintenance

B Remove dust and contamination from
the device regularly.

B Clean the device and accessories
with a fine brush or a dry cloth.
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® Information about recycling

and disposal
E DO NOT DISPOSE OF ELECTRICAL
TOOLS IN HOUSEHOLD WASTE!
mmm DON'T THROW AWAY - RECYCLE!

According to European Directive 2012/19/EU,
used electrical devices must be collected sepa-
rately for environmentally compatible recycling

or recovery. Electrical and electronic devices
which have become waste are called old devices.
Owners of old devices are obliged to place them
in a collection which is separate from unsorted
municipal waste.

Owners of old devices have old batteries and

old rechargeable battery packs, which are not
enclosed by the old device, as well as bulbs
which must be separated from the device before
it is handed in at a collection point. This does not
apply if the old devices are handed in to public
waste disposal authorities and they are separated
from other old devices there for the purposes of
preparation for recycling. If you are unsure, please
contact an independent specialist. Owners of old
devices from private households can hand these
in to collection points for public waste disposal
authorities or collection points which have been
set up by manufacturers or distributors in line
with the ElekiroG (German disposal of electrical
equipment act). The disposal of defective devices
which you have sent in will be carried out free

of charge. You can also return the old device to
your Kaufland branch, free of charge. As the end
user, it is your responsibility to delete any personal
information on the old devices to be disposed of.

&h
the 2012/19/EU directive on old

electronic and electrical devices (WEEE).
The symbol of the “crossed out dustbin” means that
you are legally obliged to place these devices in a

Please return this device, accessories and
packaging to your local recycling depot.

This device is marked in accordance with

collection which is separate from unsorted
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municipal waste. Disposal through household
waste is prohibited. Batteries containing harmful
substances are labelled with the adjacent symbol,
which indicates the prohibition on disposal in
household waste. The abbreviations for the
relevant heavy mefals are:

Cd = cadmium, Hg = mercury, Pb = lead.

Take used batteries to a waste management
company in your city or

community or return them to your dealer. This
satisfies your legal obligations while also making
an important contribution to protecting

the environment.
Please note the marking on the different
& packaging materials and separate them
a as necessary. The packaging materials
are marked with abbreviations (a) and
digits (b) with the following definitions:
1-7: Plastics, 20-22: Paper and
cardboard, 80-98: Composite

materials.

o EC Declaration of
Conformity

We,

C. M. C. GmbH

Responsible for documentation:
Dr Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

GERMANY

hereby take sole responsibility for declaring
that the product

INVERTER FLUX CORED WIRE WELDER
ltem number: 2530

Year of manufacture: 2023/03

IAN: 365030_2204

Model: PIFDS 120 A1

meets the basic safety requirements as
specified in the European Directives
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EC low-voltage directive
2014/35/EU

EC Guideline on Electromagnetic
Compatibility

2014/30/EU

RoHS directive
2011/65/EU+2015/863/EU

and the amendments to these Directives.
The manufacturer will be solely responsible
for the creation of the declaration of
conformity.

The object of the declaration described
above meets the requirements of Directive
2011/65/EU of the European Parliament
and of the Council of 8 June 2011 on the
restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic
equipment.

This conformity assessment is based on the
following harmonised standards:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 01.07.2022

Telefax: +40 6894 98QR8 /26

pp Dr. Christian Weyler

- Quality Assurance —

e Warran and service
information

Warranty from Creative Marketing
& Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years
from the date of purchase. In the event

of product defects, you have legal rights
against the retailer of this product. Your
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statutory rights are not affected in any way
by our warranty conditions, which are
described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins on the date of
purchase. Please retain the original sales
receipt. This document is required as your
proof of purchase.

Should this product show any defect in mate-
rials or manufacture within 3 years from the
date of purchase, we will repair or replace
it — at our discretion - free of charge.

This warranty service requires that you retain
proof of purchase (sales receipt) for the
defective device for the three year period
and that you briefly explain in writing what
the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we
will repair and return your product or send
you a replacement. The original warranty
period is not extended when a device is
repair or replaced.

® Warranty period and
statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the
guarantee. This also applies to replaced

and repaired parts. Any damages or defects
defected at the time of purchase must be
reported immediately after unpacking.

Any incidental repairs after the warranty
period are subject to a fee.

e Extent of warranty

This device has been manufactured accord-
ing fo strict quality guidelines and carefully
inspected before delivery.

The warranty applies to material and
manufacturing defects only. This warranty
does not extend to product parts, which are
subject to normal wear and tear and can
thus be regarded as consumable parts, or
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for damages to fragile parts, e.g. switches,
rechargeable batteries or parts made from
glass.

This warranty is voided if the product
becomes damaged or is improperly used or
maintained. For proper use of the product,
all of the instructions given in the operating
instructions must be followed precisely. If the
operating instructions advise you or warn
you against cerfain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is
not intended for commercial or trade use. The
warranty becomes void in the event of misuse
and improper use, use of force, and any
work on the device that has not been carried
out by our authorised service branch.

® Processing of warranty
claims

To ensure prompt processing of your claim,
please follow the instructions given below.

Please retain proof of purchase and the
article number (e.g. IAN) for all inquiries.
The product number can be found on the
type plate, an engraving, the cover page of
your instructions (bottom left), or the sticker
on the back or underside of the device.

In the event of malfunctions or other defects,
please first contact our service department
below by phone or email. If your product

is found to be defective, you can then send
your product with proof of purchase {till
receipt) and a statement describing what the
fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.

Note:

@ You can download this handbook
and many more, as well as
product videos and software at
www.Kaufland-service.com.
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With this QR code you can gain immediate
access to the Kaufland Service page
(www.kaufland.com/manual) and you can
open your operating instructions by entering
the article number (IAN) 365030.

B0
a5

® Service

How to contact us:

GB

Name: C. M. C. GmbH

Website: www.cmc-creative.de

E-mail: service.gb@cmc-creative.de
service.ie@cmc-creative.de

Phone: 0044 (0) 8081890652

Registered office: Germany

IAN 365030_2204

Please note that the following address is not
a service address. Please first contact the
service point given above.

Address:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY
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Legenda pouzitych piktogramov

A

Pozor! Preitajte si ndvod
na obsluhu!

|AJVAROVANIE|

Nebezpecenstvo vaznych
az smrtelnych poranenil

>

Siefovy vstup; pocet faz
ako qj

znacka striedavého pridu
AC a menovitd hodnota

A

Pozor! Nebezpeéenstvo
zdsahu elekirickym prodom!

2012/19/EU.

1 ~50Hz > @ Délezitd pozndmkal
frekvencie.
Symbol preskrinutej nddoby °
na odpof:l na kohesko.ch o Obal a zariadenie
znamend, Ze toto zariade- likviduite ekologicky!
— nie podlieha smernici % zlikviduyte ekologicky:

Zariadenie nepouzivaite
v exteriéri a nikdy v pripade
dazdal

&

Zvéranie samoochrannym
trubickovym drétom.

Zasah elektrickym pradom
zvérace] elekirédy méze byf
smrfelny!

IP21S

Druh krytia.

Vdychovanie dymu
vznikajiceho pri zvdrani
mdze poskodit vase
zdravie.

€D

Vyrobené z recyklovanych
materidlov.

kardiostimulatorov.

A= Iskry vzniknuté poéas Jednofdzovy staticky menic
zvdrania mdzu spdsobi O] frekvencietransformétor-
vybuch alebo poziar. usmerfiovad.

Loée elektrického oblika
qé mézu poskodit odi a poranif H Izolagnd trieda.
= pokozku.
Elektromagnetické . .
RS S . Normované pracovné
polia mézu rusif funkciu U

napdtie.

Upozornenie, mozné
nebezpecenstvd!

Tmax

Maximélna menovitd
hodnota sietového pridu.

Maximélna menovité
hodnota zvéracieho produ

Teff

Efektivna hodnota
maximdlneho siefového
pridu.

Menovitd hodnota
zvaracieho pridu.

Uzemnovacia svorka.

Kontrolka ochrany proti
pretazeniu

Kontrolka siefovej pripojky
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Maximélna menovité
hodnota doby zvérania

Maximélna menovitd
hodnota doby zvérania

coe © O —— nora | A
v preru$ovanom rezime v priebeznom rezime
Z'on Z'ON (e
INVERTNA ZVARACKA — v blizkosti ludi s kardiostimulatorom a

NA TRUBICKOVY DROT
PIFDS 120 A1

e Uvod
e Srde&ne vam gratulujeme!

Rozhodli ste sa pre prvotriedne

zariadenie nasej spoloénosti.
Pred prvym uvedenim do prevadzky sa
obozndmte s vyrobkom. Pozorne si precitajte
nasledovny ndvod na pouzivanie a bezpeé-
nostné pokyny. Toto ndradie smie uviest do
prevadzky iba poucend osoba.

NEDOVOLTE, ABY SA VYROBOK
DOSTAL DO RUK DETOM!

® Pouzitie podla stanoveného
ucelu

Pristroj je uréeny na zvdranie samoochran-
nym trubi¢kovym drétom za predpokladu
pouzitia prislusného drétu. Nie je potrebny
dodatoény plyn. Ochranny plyn je v dréte
obsiahnuty v préskovej forme, takze je
smerovany priamo do obltka a spésobuije,
Ze pristroj je pri prdci vonku necitlivy na
vietor. Mézu sa pouzivat len drétové elek-
trédy uréené pre pristroj. St&asfou pouzitia
v stlade so stanovenym G&elom je tiez dodr-
Ziavanie bezpecnostnych pokynov, ndvodu
na montdz a prevadzkovych upozorneni

v ndvode na obsluhu.

Je potrebné €o najpresnejsie dodrziavat
platné bezpecnostné predpisy. Zariadenie
sa nesmie pouzivat:

- v nedostatoéne vetranych priestoroch,

- v potencidlne vybuinom prostredi,

- na rozmrazovanie rr,
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— v blizkosti lahko zdpalnych materidlov.
Pouzivaijte vyrobok iba tak, ako je popi-
sané a len pre dané oblasti pouzitia. Tento
ndvod dobre uschovaite. Pri postipeni
vyrobku tretej osobe jej odovzdaite tiez
vietky podklady. Akékolvek pouzitie, ktoré
sa li3i od pouzitia v silade so stanovenym
G&elom, je zakézané a potencidlne nebez-
pecné. Skody spdsobené nedodrzanim
pokynov alebo nespravnym pouzitim nie
s0 kryté zdrukou a nespadaiji do rozsahu
ruéenia vyrobcu.

Na pouzitie pre podnikatelské tcely sa
zdruka nevzfahuje.

® Obsah balenia

1 Invertng zvdracka na trubickovy drét
PIFDS 120 Al

1 Dyza hordka (predmontovand)

4 Zvéracie dyzy (1x 0,9 mm predmonto-
vand; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 Kladivo na trosku s drétenou kefou

1 Trubickovy drét @ 0,9 mm/450 g

1 Ochranny zvéraésky stit

1 Nosny popruh

1 Ndvod na obsluhu

Zvyskové riziko

Aj v pripade, ak zariadenie obsluhujete

podla predpisov, pretrvévajo vzdy zvyskové

rizikd. V sovislosti s typom konstrukcie

a vyhotovenim tohto zvdracieho pristroja

na zvdranie trubickovym drétom sa mézu

vyskytn0t nasledovné nebezpecenstvd:

— poskodenie zraku v désledku oziarenia,

— dotknutie sa horicich Easti pristroja alebo
obrobku (popdleniny),

- nebezpedenstvo Urazu a poziaru v pripade
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nesprdvnej ochrany v désledku odletuji-
cich iskier alebo &astic trosky,
— $kodlivé emisie dymoyv, pér a plynov
v pripade nedostatku vzduchu, resp.
nedostatoéného odsdvania v uzavretych
priestoroch.
Zvyskovému riziku predidete tak, ze zariade-
nie budete pouzZivat opatrne a podla predpi-
sov a Ze budete dodrziavaf vietky pokyny.

o
o
)

9,
("]
=
o
)
<

Kryt jednotky na posuv drétu
Nosny popruh

Sietovd zéstrka

Uzemfovaci kdbel s uzemfovacou svorkou
Hlavny vypina& ZAP / VYP
Kontrolka siefovej pripojky

Otoény reguldtor na nastavenie hribky
materidlu

Kontrolka ochrany proti pretazeniu
Dyza hordka

Horgk

Tlagidlo hordka

Hadicovd zostava

Zvéracia dyza (0,6 mm)

Zvéracia dyza (0,8 mm)

Zvéracia dyza (0,9 mm)

Zvéracia dyza (1,0 mm)

Zvéracia cievka na zvéranie plnym
drétom (zvitok drétu) @ 0,9 mm / 450 g
Kladivo na trosku s drétenou kefou
Kladka posuvu

Teleso $titu

Tmavé zvdradské sklo

Rukovaf

Ochranny zvéradsky stit po montdzi
Montdzna spona

Uzdaver ochranného skla
Namontovand rukovat
Nastavovacia skrutka

Pritlaénd jednotka cievky

Drziak kladky

Drziak kladky posuvu

Priechodka drétu

UloZenie zostavy hadic

Hrdlo hordka

® Technické udaje

NEENENE
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Pripojka siefového pradu: 230V~ /
50/60 Hz
(striedavy prod)

Zvaraci prid |,: 25-120 A

Napétie pri chode

naprdzdno U 46V

Najvécsia menovitd

hodnota sietového produ: 1, 17 A

Efektivna hodnota
najvaciieho sietového produ: I, 12 A
Cievka so zvdracim

drétom max.: cca 1000 g
Priemer zvdracieho

drétu max.: 1,0 mm
Poistka: 16 A

Véha: cca. 4,4 kg
Odporiéand

hrobka materidlu: 0,8-3,0 mm

Technické a optické zmeny mézu byt v rdmci
dalsieho vyvoja vykonané bez predchddzo-
jdceho ohldsenia. Vietky rozmery, upozor-
nenia a Udaje v tomto ndvode na obsluhu si
preto bez zdruky. Z tohto dévodu nemozno
uplatiovat na zdklade tohto ndvodu na
pouzivanie Ziadne prdvne ndroky.

/\ Bezpeénosiné pokyny

Starostlivo si preéitajte ndvod na
obsluhu a dodrZiavajte popisané
pokyny. So zariadenim, jeho
sprdvnym pouzivanim a bezpeé-
nostnymi pokynmi sa zozndmte
podla tohto ndvodu na obsluhu.
Na typovom stitku si uvedené
vietky technické Gdaje tejto zvé-
racky. Informujte sa o technickych
danostiach tohto zariadenia.

Opravy alebo/a 4drzbové préce
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nechajte vykondvat iba kvalifiko-

vaného elektrikdra.

B Pouzivaijte iba zvéracie kdble,
ktoré si obsahom balenia.

W Zariadenie by pocas pre-
védzky nemalo stat priamo
pri stene a nemalo by byf
zakryté alebo zovreté medzi
ostatnymi zariadeniami, aby
bol cez vetracie strbiny mozny
dostatoény privod vzduchu.
Presvedéte sa, Ze je zaria-
denie sprévne pripojené na
siefové napdtie. Vyvarujte
sa akémukolvek namdhaniu
siefového kdbla tahom. Pred
in$taléciou zariadenia na
iné miesto vytiahnite siefovd
zastreku zo zdsuvky.

m Ak nie je zariadenie v pre-
védzke, vypnite ho vzdy
pomocou hlavného vypinada
ZAP / VYP. Drziak elekiréd
poloZte na izolovany pod-
lozku, elekirédy nechaite
15 min0t ochladit a potom ich
vyberte z drZiaka.

® Dbaijte na bezchybny stav zva-
racich kéblov, horéka ako aij
uzemiovacich svoriek. Opot-
rebovanie izolécie a dielov
vodiacich elektricky prod méze
predstavovat nebezpedenstvo
a znizovaf kvalitu zvérania.

® Obltkové zvéranie vytvdara

iskry, roztavené kovové casti
a dym. Z tohto dévodu dbaite
na nasledujice: Z pracoviska
a jeho bezprostrednej blizkosti
odstrdnite vietky horlavé latky
a/alebo materidly.
Zabezpeéte vetranie praco-
viska.

Nezvdraijte na kontajneroch,
nddobdch alebo rirach, v kto-
rych sa nach&dzaji alebo
nachddzali horlavé kvapaliny
alebo plyny.

AJVAROVANIE Al hE

akémukolvek priamemu kon-
taktu s obvodom zvdracieho
pridu. Volnobezné napdtie
medzi zvdaracimi kliestami

a uzemiovacou svorkou méze
byt nebezpecné a hrozi riziko
zdsahu elektrickym prodom.
Zariadenie neskladujte vo
vlhkom ani mokrom prostredi
¢i v dazdi. Plati tu ochranné
ustanovenie IP213S.

Chrdnte si oci pomocou $pe-
cidlnych ochrannych skiel
(ochranny stupet DIN 9-10),
ktoré pripevnite na dodany
zvéraci §tit. PouZivaijte ruka-
vice a suchy ochranny odey,
ktory neobsahuje olej a mast-
notu, aby ste chrdanili pokozku
pred ultrafialovym Ziarenim
elektrického oblika.

LA VAROVANIE VA ISPACTCE

SK | 29 W



cieho pridu nepouzivaijte na
rozmrazovanie rur.

Dbajte na nasledujiuce:

® Ziarenie elekirického oblika
mdZze poskodit oli a spdsobif
popdlenie pokozky.

W Pri zvérani elektrickym obld-
kom dochédza k iskreniu
a odkvapkdvaniu roztaveného
kovu, zvérany obrobok sa roz-
zeravi a zostdva velmi horici
na relativne dlhd dobu. Preto
sa obrobku nedotykajte holymi
rukami.

W Pri zvdrani elektrickym
obldkom sa uvolfiujo zdraviu
$kodlivé vypary. Dbaijte na to,
aby ste ich podla moznosti
nevdychovali.

® Chréite sa pred nebezped-
nymi O¢inkami elekirického
obltka a ostatné osoby, ktoré
sa nepodielaji na zvdracom
procese, drzte minimdlne vo
vzdialenosti 2 m od elekiric-

kého oblika.

A UPOZORNENIE!

W Pocas prevadzky zvdracieho
pristroja méze v zdvislosti
od podmienok v miestnej
sieti dochddzat k poruchédm
zdsobovania pridom inych
spotrebicov. V pripade
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pochybnosti sa obrdfte na
svojho doddvatela elekirickej
energie.

B Pocas prevadzky zvdracky
mdZze ddjst k poruchédm
funkcie inych zariadenti,
napr. nacbvacich pristrojoy,
kardiostimulétorov a pod.

® Zdroje nebezpecenstva
pri zvarani elektrickym
oblukom

Pri zvarani elektrickym obldkom
existuje niekolko zdrojov nebez-
pecenstva. Preto je mimoriadne
délezité, aby zvdraé dodrziaval
nasledujice pravidld, a tym
zabrénil ohrozeniu seba a inych
0sdb a poskodeniu fudského
zdravia a pristroja.

B Prdce sOvisiace so siefo-
vym napatim, napr. na kdb-
loch, zdstrckach, zasuvkach
atd’, nechajte vykondvat len
kvalifikovanym elektrikérom
podla nérodnych a miestnych
predpisov.

® V pripade nehody okamzite
odpoijte zvdraci pristroj od
siefového napdtia.

m Pri vyskyte elekirického dotyko-
vého napdtia okamzite vyp-
nite zariadenie a nechaijte ho
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skontrolovat kvalifikovanému
elektrikérovi.

Pokial ide o zvdraci prid,
vzdy dbajte na bezchybné
elektrické kontakty.

Pri zvdarani vzdy noste na obi-
dvoch rukdch izolaéné ruke-
vice. Rukavice chrdnia pred
zdasahom elekirickym pridom
(napatim okruhu zvéradského
pridu pri chode naprdzdno),
pred $kodlivym Ziarenim (tepel-
nym a ultrafialovym), ako aj
pred rozZeravenym kovom

a jeho odprskévanim.

Noste pevni izolaénl obuv.
Obuv musi izolovaf aj za
mokra. Poltopdnky nie sd
vhodné, pretoze padajice,
rozZeravené kovové castice
mdzu spdsobit popdleniny.
Noste vhodny ochranny odey,
nenoste obledenie so syntetic-
kého materidlu.

Do elekirického oblika sa
nepozerajte nechrdnenymi
o¢ami, pouzivaijte len zvéraé-
sky 3tit s predpisanym ochran-
nym sklom podla normy DIN.
Elektricky obldk vydéva okrem
svetelnych a tepelnych ldcov,
ktoré spdsobuji oslepenie,
resp. popdlenie, aj ultrafialové
l6&e. Toto neviditelné ultrafia-
lové Ziarenie spdsobuje pri
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nedostatoénej ochrane velmi
bolestivy zdpal spojiviek, ktory
sa prejavuje az o niekolko
hodin neskdr. Okrem toho sp6-
sobuje ultrafialové Ziarenie na
nechrdnenej pokozke popdle-
niny ako pri spdleni pokozky
od slnka.

Na toto nebezpecenstvo sa
musia upozornit aj osoby

a pomocny persondl v blizkosti
elektrického oblika a musia
sa vybavit potrebnymi ochran-
nymi prostriedkami. V pri-
pade potreby je nutné postavif
ochranné steny.

Pri zvdrani, najméa v malych
miestnostiach, zabezpeéte
dostatoény prisun éerstvého
vzduchu, pretoZe sa tvoria
dymové splodiny a skodlivé
plyny.

Na nddobdéch, v ktorych sa
uskladiujo plyny, paliva,
minerdlne oleje a podobne,

sa nesmy vykondvat Ziadne
zvéracie préce, aj ked'so
vyprézdnené vz dlhsiu dobu,
pretoZe tu existuje nebezpe-
Zenstvo vybuchu v désledku
trosky.

Na priestory s nebezpeden-
stvom poZiaru a vybuchu sa
vztahujo osobitné predpisy.

® Zvarové spoje, ktoré si vysta-
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vené vysokému namdhaniu

a musia spliaf uréité bezped-
nostné poziadavky, smd vyko-
névaf iba $pecidlne vyskoleni
a certifikovani zvaraci. Ako
priklad mozno uviest tlakové
kotly, kolajnice, spojky prive-
sov atd.

A UPOZORNENIE! Uzemnovo-
ciu svorku pripdjajte ¢o mozno
najblizsie k miestu zvaru, aby
k nej mal zvdraci prid od
elektrédy o mozno najkratiiu
cestu. Nikdy nespdjate uzemrio-
vaciu svorku s telesom zvdra-
cieho pristrojal Uzemfiovaciu
svorku nikdy nepripdjaijte na
uzemnené diely, ktoré s vzdia-
lené od miesta zvaru, napr. na
vodovodnd riru v inom rohu
miestnosti. V opacnom pri-
pade méze dojst k poskodeniu
uzemiovacieho systému miest-
nosti, v ktorej zvdrate.

® Zvdraci pristroj nepouzivajte
vo vlhkom prostredi.

® Zvéracku umiestiivjte len na
rovné miesto.

W Zvdraci pristroj nepouzivajte
v dazdi.

® Vystup je dimenzovany pri
teplote prostredia 20 °C.

Pri vyssich teplotdch sa méze
znizit ¢as zvdrania.

A Nebezpeéenstvo
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zasahu elektrickym
prudom:
Zésah elektrickym prodom zvé-
racej elektrédy méze byt smr-
telny. Nezvdraijte v dazdi ani pri
sneZeni. Noste suché izolaéné
rukavice.

Nechytaite elektrédu holymi
rukami. Nenoste mokré alebo
poskodené rukavice. Chrérite
sa pred zdsahom elekirickym
pridom izolovanim obrobku.
Neotvéraite teleso zariadenia.

Ohrozenie kvéli dymu
pri zvarani:

Vdychnutie dymu pri zvdarani
mdZe ohrozif vase zdravie.
Nedrzte hlavu v zadymene;j
oblasti. Zariadenia pouZivaijte
v otvorenych priestoroch.

Na odstrédnenie dymu pouzZite
odvzdusnenie.

Ohrozenie kvéli iskram
vzniknutym pocas zvéarania:
Iskry vzniknuté poéas zvérania
mdZzu spdsobit vybuch alebo
poziar. Horlavé materidly udrzia-
vajte v dostatoénej vzdialenosti
od miesta zvdrania. Nezvéraijte
v blizkosti horlavych latok. Iskry
vzniknuté poéas zvérania mézu
spdsobif poZiar. Maijte v bliz-
kosti pripraveny hasiaci pristroj
a pozorovatela, ktory ho méze
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ihned pouzit. Nevykondvaijte zva-
ranie na bubnoch ani v Ziadnych
uzatvorenych nddobdch.

Ohrozenie 1Uémi elektric-
kého obluka:

Lice elektrického oblika mézu
poskodit o¢i a poranif pokozku.
Noste vhodn( pokryvku hlavy

a ochranné okuliare. Noste
ochranu sluchu a vysoko vyhrnuty
ko3elovy golier. Pouzivajte zvd-
raéskd kuklu a primerané velkosti
filtra. Noste kompletné telové
chrénice.

Ohrozenie kvoli elektro-
magnetickym poliam:
Zvdraci prid generuje elektro-
magnetické polia. NepouZivaite
spolu so zdravotnickymi implan-
tatmi. Zvdracie kdble si nikdy
neovijajte okolo tela. Zvéracie
kdble vedte spolo¢ne vedla seba.

® Bezpecnostné
upozornenia Specifické
pre zvaradéskeé stity

M Pomocou svetlého svetelného
zdroja (napriklad zapalo-
vad) sa vzdy pred zaéiatkom
zvdaraéskych prac presvedéte
o riadnej funkcii zvdraéského
Stitu.

W Prskanie pri zvérani méze
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poskodit ochranné sklo. Posko-
dené alebo poskriabané
ochranné sklé ihned vymeiite.
Poskodené alebo silno zne-
Cistené, pripadne postriekané
komponenty ihned vymeiite.
Zariadenie sm{ prevadzkovat
iba osoby, ktoré dovf3ili vek
16 rokov.

Zoznémte sa s bezpeénost-
nymi predpismi, ktoré sa tykajo
zvdrania. Berte pritom do
Uvahy aj bezpeénostné pokyny
pre vés zvdraci pristroj.

Pri zvdrani si vzdy nasadte
zvéraésky §tit. Ak ho nepouZi-
jete, mdzete si privodit vdzne
poskodenie sietnice.

Podas zvdrania noste vzdy
ochranny odev.

Nikdy nepouzivajte zvaraé-
sky stit bez ochranného skla,
pretoze v opaénom pripade

sa mdze poskodit optické jed-
notka. Existuje nebezpedéenstvo
poskodenia oéil

Kvéli dobrej viditelnosti a prdci
bez dnavy vymeiite véas
ochranné sklo.
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® Prostredie so zvysenym
elektrickym ohrozenim

Pri zvérani v prostredi so zvy-
$enym ohrozenim elektrickym
pridom je potrebné dodrZia-
vat nasledujice bezpednostné

pokyny.

Prostredia so zvy$enym ohroze-
nim elektrickym prodom sa vysky-
tujl napr.:

¥ na pracoviskdch s obmedze-
nym priestorom pre pohyb,
ked' zvdraé pracuje v nite-
nej polohe (napr. kolenacky,
v sede, v lahu) a dotyka sa
elektricky vodivych dielov;

M na pracoviskdch, ktoré sg
Uplne alebo &iastoéne elek-
tricky vodivo ohrani¢ené a na
ktorych vzniké velké ohroze-
nie ndhodnym dotykom zo
strany zvdraca;

® na mokrych, vlhkych alebo
hordcich pracoviskdch, na
ktorych vlhkost vzduchu alebo
pot vyrazne znizujd odpor lud-
skej koZe a izolaéné vlastnosti
ochranného vybavenia.

Kovovy rebrik alebo lesenie mézu

taktieZ vytvorit prostredie so zvy-
senym elektrickym ohrozenim.
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V takomto prostredi je potrebné
pouzivat izolujice podlozky

a medzivrstvy a tieZ nosit ruka-
vice s manZetou a pokryvku hlavy
z koze alebo inych izolujicich
latok, aby ste izolovali svoje

telo voci zemi. Zdroj zvéracieho
pridu sa musi nachddzat' mimo
pracovnej oblasti, resp. elektricky
vodivych pléch, a tiez mimo
dosahu zvdrada.

Dodatoéni ochranu pred zésa-
hom siefovym pridom v pripade
vyskytu chyby je mozné zabezpe-
Cif pouzitim pridového chrdniéa,
ktory sa prevadzkuje so zvodo-
vym pridom nepresahujicim

30 mA, a ktory napéja vietky
zariadenia v blizkosti, ktoré

sU napdjané zo siete. Prodovy
chrdni¢ musi byt vhodny pre
vietky druhy pridov.

Musia byt fahko dostupné pro-
striedky na rychle elekirické
odpojenie zdroja zvdracieho
prudu alebo obvodu zvéracieho
pridu (napr. zariadenie nidzo-
vého vypnutia).

Pri pouZiti zvdraciek v podmien-
kach s elekirickym ohrozenim
nesmie volnobezné vystupné
napdtie zvaracky prekrocit 113 'V
(maximdlna hodnota). Na zdk-
lade vystupného napdtia sa této
zvéracka smie pouzivaf v nasle-
dujicich pripadoch.



® Zvaranie v stiesnenych
priestoroch

Pri zvdrani v stiesnenych priesto-
roch méze ddjst k ohrozeniu
toxickymi plynmi (nebezpeden-
stvo udusenia).

V stiesnenych priestoroch sa smie
zvéraf iba vtedy, ak sa v bez-
prostrednej blizkosti nach&dzaiu
pouéené osoby, ktoré mézu v pri-
pade nidze zasiahnut. V tomto
pripade musi pred pouzitim
zvéracky situdciv postdit odbor-
nik, ktory uréi kroky potrebné na
zabezpedlenie bezpeénosti prace
a stanovuje, ktoré bezpeénostné
opatrenia sa musia prijaf pocas
samotného procesu zvdrania.

® Scitanie volhobeznych
napati

Ak je v prevédzke viac zdrojov
zvaracieho pridu, méze déjsf

k scitaniu ich volnobeZnych napati,
¢o mdze maf za nésledok zvysené
elektrické ohrozenie. Zdroje zvéra-
cieho napdtia musia byt pripojené
tak, aby sa toto ohrozenie minima-
lizovalo. Jednotlivé zdroje zvdra-
cieho pridu s ich samostatnymi
riadeniami a pripojkami musia byf
jasne oznadené, aby bolo mozné
rozpoznat, ¢o patri k prislusnému
obvodu zvéracieho pridu.
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® Pouzitie ramenného
popruhu

Zvéranie je zakdzané, ak sa
zdroj zvéracieho pridu alebo jed-
notka posuvu drétu prendsa, napr.
pomocou ramenného popruhu.

Tym sa predchédza:

® riziku straty rovnovdhy pri
fahani pripojenych kdblov
alebo hadic

B zvySenému riziku z&sahu
elektrickym prodom, kedZze
zvdraé sa dostdva do kontaktu
so zemou, ak pouziva zdroj
zvdracieho pridu triedy |,
ktorého teleso je uzemnené
jeho ochrannym vodi¢om.

® Ochranny odev

B Polas prace musi byt zvdrad
na celom tele chraneny odpo-
vedajicim odevom a ochranou
tvére proti Ziareniu a popdle-
nindm. Je potrebné dodrZiavat
nasledovné kroky:

— Pred zvdraéskymi pracami si
obleéte ochranny odev.

— Natiahnite si rukavice.

— Otvorte oknd, aby ste zabez-
pecili privod vzduchu.

— Noste ochranné okuliare.
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® Na oboch rukdch je potrebné
nosit rukavice s manzetou
z vhodného materidlu (koZa).
Tieto musia byt v bezchybnom
stave.

® Na ochranu odevu proti odle-
tovaniu iskier a popdleni-
ndm je potrebné nosit vhodné
zdstery. Ak si to vyzaduje
druh prdce, napriklad zvdra-
nie nad hlavou, je potrebné
nosit ochranny odev a, ak je
to nevyhnutné, tiez ochranu

hlavy.

® Ochrana proti ziareniu
a popdaleninam

B Pracovisko oznaéte vyveskou
,Pozor! Nepozeraijte sa do
plamefal”, ktord bude upo-
zorfiovat na nebezpedenstvo
poskodenia zraku. Pracoviskd
je potrebné zatienif tak, aby
boli chrénené osoby, ktoré
sa naché&dzaji v blizkosti.

Je potrebné zabezpedit, aby
sa nepovolané osoby zdrZia-
vali v dostatoénej vzdialenosti
od zvdracich prdc.

WV bezprostrednej blizkosti sta-
bilnych pracovisk sa nesmg
nachddzaf steny so svetlou
farbou, ani ligotavé steny.
Okné je potrebné chrénit proti
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prepUstaniu alebo odrazeniu
Ziarenia najmenej do vysky
hlavy, napriklad vhodnym
ndterom.

o Klasifikacia zariadenia
z hladiska EMC

Podla normy IEC 60974-10 ide
o zvéracku s elektro magnetickou
kompatibilitou triedy A. Zaria-
denia triedy A s0 zariadenia,
ktoré si vhodné na pouzivanie
vo vietkych zariadeniach okrem
domdcnosti, a tych, ktoré su
priamo pripojené k verejnej niz-
konapdtovej sieti, ktord napéija
(aj) obytné budovy. Zariadenia
triedy A musia dodrZiavat hra-
ni¢né hodnoty triedy A.

VYSTRAZNE UPOZORNENIE:
Zariadenia triedy A si uréené

na pouzitie v priemyselnom
prostredi. Kvdli vyskytujicim sa
vykonovym, ako aj vyZarovanym
premennym rusenia mézu nastaf
fazkosti so zabezpedenim elektro-
magnetickej kompatibility v inych
prostrediach. )

Hoci zariadenie spliia emisné
limity 3pecifikované v norme,
mdzu prislu§né zariadenia aj
napriek tomu spdsobovat elek-
tfromagnetické rusenie v citlivych
zariadeniach a pristrojoch.
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Za rudenia, ktoré vzniknd pri
vykone prdc elekirickym oblikom,
je zodpovedny pouzivatel a pou-
zivatel musi vykonat vhodné
ochranné oparenia. Pritom musi
pouzivatel zohladnit najma:
— siefové, riadiace, signdine
a telekomunikaéné vedenia
- poditaée a iné pristroje riadené
mikroprocesormi
— televizne a rédiové prijimace
a iné zariadenia na prehrdvanie
— elektronické a elektrické
bezpeénostné zariadenia
— osoby s kardiostimulatormi
alebo sluchovymi pomdckami
— meracie a kalibra¢né
zariadenia
— odolnost proti rueniu inych
zariadeni v blizkosti
— denny é&as, poéas ktorého
sa vykondvaji prdce.

Aby sa zniZilo mozné rusivé

vyzarovanie, odporiéame

nasledovné:

— vybavif siefovi pripojku siefo-
vym filtrom

— vykondvaf pravidelnd Gdrzbu
zariadenia a udrziavaf ho
v dobrom stave

— zvéracie kdble by mali byt
celkom rozvinuté a mali by byf
vedené pokial' mozno paralelne
na podlahe

— pristroje a zariadenia ohrozené
ruSenim treba podla moZnosti
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z pracovnej oblasti odstrdnit
alebo sa musia odtienif.

Poznamka!

Tento pristroj zodpovedd norme
IEC 61000-3-12, za predpo-
kladu, Ze skratovy vykon Ssc

je va&si alebo rovny hodnote
2932,5 kW na bode rozhrania
medzi siefou uZivatela a verejnou
siefou. Indtalatér alebo pouzi-
vatel zariadenia zodpovedé za
to, aby v pripade potreby po
dohode s poskytovatelom zéso-
bovacej siete zabezpedil, aby sa
zariadenie zapoijilo len do takej
siete, ktorej hodnota skratového
vykonu je 2932,5 kW alebo
vyssia.

Poznamka!

Pristroj je uréeny len na pou-
Zivanie v priestoroch, ktorych
pridové zataZenie predstavuje
minimélne 100 A na fdzu.

® Pred uvedenim do
prevadzky

B Vyberte vietky diely z obalu a skontro-
lujte, &i zvdraci pristroj na zvdranie tru-
bi¢kovym drétom alebo jednotlivé diely
nevykazuji poskodenia. V takomto pri-
pade zvdraci pristroj na zvdranie trubié-
kovym drétom nepouzivaijte. Na vyrobcu
sa obrdtte na uvedenej adrese servisu.

B Odstrante vietky ochranné félie a iné
prepravné obaly.

m  Skontrolujte, & je zdsielka Uplnd.
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® Montaz

® Montéaz ochranného
zvaradéského stitu

B Tmavé zvdracské sklo 21] vioZte ndpisom
nahor do telesa stitu 29/ (pozri obr. (ﬁ
Ndpis na tmavom zvéraéskom skle
musi byt viditelny z celnej strany ochran-
ného stitu.

m Rukovat 22 zvnitra nastvajte do prislus-
ného otvoru telesa titu, kym nezapadne

(pozri obr. D).

® Nasadenie trubi¢ckového
drétu

A Aby ste prediili riziku drazu
elektrickym prodom, zraneniu alebo
poskodeniu, vytiahnite pred kazdou ddrzbou
alebo pripravou prdce siefovi zdstrcku zo
siefovej zdsuvky.

Poznamka: V zdvislosti od pouZzitia si
potrebné rézne zvdracie dréty. S tymto
pristrojom je mozné pouzivaf zvéracie dréty
s priemerom 0,6 = 1,0 mm.

Kladka posuvu, zvéracia dyza a priemer
drétu si musia navzdjom zodpovedat.
Zariadenie je vhodné pre kladky s drétom
s hmotnostou maximélne 1000 g.

u  Odblokujte a otvorte kryt jednotky
posuvu drétu L tym Ze odblokovacieho
tlagidla posuniete smerom nahor.

B Odblokujte jednotku kladky otoéenim
drziaka kladky 29 proti smeru hodino-
vych ruéigiek (pozri obrﬂ.

B Stiahnite drziak kladky 29 z hriadela
(pozri obr. F).

Poznamka: Ddvajte pozor na to, aby

sa neuvolnil koniec drétu a tym sa cievka

samovolne neodvinula. Koniec drétu sa smie

uvolnif az po&as montdze.

B Zvéraciu cievku s trubickovym drétom
Oplne rozbalte, aby sa mohla volne
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odvijaf. Neuvolfiujte viak edte koniec
drétu (pozri obr. G).

Cievku s drétom nasadte na hriadel.
Dévaite pozor, aby sa cievka odvijala na
strane vedenia drétu B (pozri obr. G).
Znova nasadte drziak kladky 29 a zais-
tite ho zatlacenim a otoenim v smere
hodinovych ruciciek (pozri obr. G).
Uvolnite nastavovaciu skrutku 27 a otocte
ju smerom nadol (pozri obr. H).
Jednotku pritlaénej kladky 128 vytocte do
strany (pozri obr. |).

Uvolnite drziak kladky posuvu 89 oto-
&enim proti smeru hodinovych rugiciek

a vytiahnutim smerom dopredu (pozri
obr. J).

Na hornej strane kladky posuvu 19 skon-
trolujte, &i je uvedend prislusnd hribka
drétu. V pripade potreby sa musi kladka
posuvu otocit alebo vymenit. Dodany
zvéraci drét (@ 0,9 mm) sa musi pouzif
v kladke posuvu [19's uvedenou hribkou
drotu @ 0,9 mm. Drét sa musi nachddzaf
v prednej drazkel!

Znova nasadte drziak kladky posuvu
a pevne ho priskrutkujte v smere hodino-
vych ruciciek.

Odstrarite dyzu hordka (9] ota&anim
proti smeru hodinovych rucigiek

(pozri obr. K).

Vyskrutkujte zvdraciv dyzu

(pozri obr. K).

Vedte balik hadic 12 o najpriameisie
pre¢ od zvdracieho pristroja (polozte ho
na zem).

Vyberte koniec drétu z okraja cievky
(pozri obr. L).

Skratte koniec drétu pomocou Stipacich
klie3ti alebo bo&ného noza, aby ste
odstrdnili poskodeny ohnuty koniec drétu
(pozri obr. L).

Poznamka: Drét sa musi po celt dobu
drzat napnuty, aby sa neuvolhil a neod-
vinull V tejto sdvislosti odpordéame,

aby sa prdce vykondvali vzdy pomocou
dalsej osoby.
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B Trubickovy drét pretiahnite vedenim
(pozri obr. M).

®  Drét vedte pozd|z valéeka posuvu
a potom ho zasufite do uloZenia balika
hadic 82 (pozri obr. NJ).

B Jednotku pritla¢nej kladky [28] natoéte
smerom ku kladke posuvu 19 (pozri

obr. O).
B Zaveste nastavovaciu skrutku
(pozri obr. O).

B Pomocou nastavovacej skrutky nastavte
protitlak. Zvdraci drét musi byt pevne ulo-
zeny medzi pritlaénou kladkou a kladkou
posuvu [19 v hornom vedeni tak, aby sa
nestlacil (pozri obr. O).

B Zapnite zvéraci pristroj hlavnym

inacom .

u \S,illzé'te Hlacidlo hordka [11].

B Teraz posiva posuvny systém drétu zva-
raci drét cez balik hadic 12 a horak [19].

B Akondhle bude drét vyénievat 1-2 cm
z hrdla hordka B3], znova uvolhite
tlagidlo 1] hordka (pozri obr. P).

B Zvéraci pristroj znova vypnite.

B Znova naskrutkujte zvdraciu [19] dyzu.
Dbaite na to, aby zvéracia dyza
sohlasila s priemerom pouzitého zvéra-
cieho drétu (pozri obr. Q). Pri dodanom
zvaracom dréte (& 0,9 mm) sa musi
pouzif zvdracia tryska 19 s oznadenim
0,2 mm.

® Trysku horéka [9] znova naskrutkujte na
hrdlo hordka [33] (pozri obr. R).

N Aby ste prediili riziku drazu

elektrickym pridom, zraneniu alebo

poskodeniu, vytiahnite pred kazdou ddrzbou
alebo pripravou prdce siefovi zdstrcku zo
zdsuvky.

® Uvedenie do prevadzky

® Zapnutie a vypnutie
pristroja

B Zvdracku zapinajte a vypinajte hlavnym
vypinacom. Ak nebudete zvaragku

dlhdi as pouzivat, vytiahnite siefovi
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zéstrcku zo zdsuvky. Iba potom bude
zariadenie Oplne bez pridu.

® Nastavte zvaraci prod
a posuv drétu

Otoénym reguldtorom [7] na prednej strane
zvéracky sa dé nastavif dand hribka
materidlu. Prod a posuv drétu sa reguluje
automaticky.

Odporiéany priemer zvéracieho drétu pri
danych hribkach materidlu

Prlemerdzyaruﬂeho Hrobka obrobku
rotu
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

Nasledujica tabulka zobrazuje oblast
zvaracieho pridu v zdvislosti od zvoleného
nastavenia hribky materidlu:

Nastavené hribka Oblast zvaracieho
materidlu produ
0,8 mm 25-40 A
1,5 mm 4555 A
2 mm 78-88 A
2,5 mm 100-110 A
3 mm 110-120 A

Ochrana proti prefazeniu

Zvaraci pristroj je chraneny proti termickému
prefaZeniu automatickym ochrannym zaria-
denim (termostat s automatickym opé&tovnym
zapnutim). Pri pretaZeni prerui ochranné

SK | 39 W




zariadenie pridovy obvod a rozsvieti sa Zltd

kontrolka ochrany proti 8] pretazeniu.

B Pri aktivacii ochranného zariade-
nia nechaijte pristroj vychladnif (cca
15 mindt). Po zhasnuti Zltej kontrolky
ochrany proti prefaZeniu je pristroj znova
prevadzkyschopny.

B Poistka pripojovacich kablov k siefovym
z&suvkdm musi zodpovedat predpisom
(VDE 0100). Zdsuvky ochranného kon-
taktu smi byf istené maximdlne 16 A
(poistky alebo ochranny spinac vedenial),
silnejsie poistky mézu mat za ndsledok
poziar na vedeni alebo po3kodenie
budov poziarmi.

Ochranny zvaracsky stit

A NEBEZPECENSTVO
OHROZENIA ZDRAVIA!

Ak nepouzivate ochranny zvéraésky tit,
mdze dojst k podkodeniu vasich oci skodli-
vym ultrafialovym Ziarenim a teplom

z elektrického oblika.

Pri zvdrani vzdy pouzivajte ochranny
zvaraésky $tit.

® Zvaranie

4] NEBEZPECENSTVO
POPALENIA!

Zvérané obrobky si velmi hordce, takze sa
mdzete popadlif.

Na manipuldciu so zvéranymi hordcimi
obrobkami pouZivaijte vzdy klieste.

Po elektrickom pripojeni zvaracieho
pristroja postupuijte nasledujucim
spoésobom:

B Pripojte uzemfiovaci kdbel s uzemrio-
vacou svorkou [4] na zvérany obrobok.
Dévaite pozor, aby mala svorka dobry
elektricky kontakt.

®  Na zvéranom mieste treba obrobok oéis-
tif od hrdze a farby.

B Otoénym regulétorom [Z] si navolte dang
hrébku materidlu.

B Zapnite pristroj.

B Drzte ochranny zvdradsky stit 23] pred
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tvérou a zavedte dyzu (9] horéka na
miesto obrobku, kde sa md zvarat.

B Stladte tlacidlo hordka 1 na aktivéciu
elektrického oblika. Ak svetelny oblik hori,
zavédza pristroj drét do miesta zvaru.

B Ak je zvarovd Sosovka dostatocne velkd,
vedte hordk 19 pomaly pozdlZ poZzado-
vanej hrany. Vzdialenost medzi tryskou
hordéka a obrobkom mé byt podla moz-
nosti &o najkratiia (v Ziadnom pripade
nemd byt vacsia ako 10 mm).

BV pripade potreby fiou mierne pohybujte
sem a tam, aby sa miesto zvaru trochu
zvadsilo. )

B Hlbka prepdlenia (zodpovedd hlbke
zvaru v materidli) mé byt podla moZnosti
¢o najhlbsia, ale obrobok nemé& preho-
rief.

B Troska sa méze zo zvaru odstrdnit az po
vychladnuti. Na pokragovanie zvérania
preru$eného zvaru:

B Najskdr odstrarite frosku na mieste pre-
rusenia.

B Elekiricky obltk sa zapdli v zvarovej
drdzke, potom sa zavedie na miesto
pripojenia, ktoré sa dékladne roztavi,

a ndsledne sa pokraéuje so zvarom.

/A POZOR! Upozoriujeme, Ze hordk sa
po zvérani musi vzdy odloZit na izolo-
vang plochu.

B Po skondeni zvdarania a podas prestdvok
zvaraci pristroj vzdy vypnite a siefovd
zéstréku vzdy vytiahnite zo zdsuvky.

® Vytvorenie zvaru

Bodovy zvar alebo bodové zvaranie
Hordk sa posiva dopredu. Vysledok: Hlbka
horn& hosenica (viditelny povrch zvaru)
menej plochd a tolerancia chyb spojenia
va&sia (chyba pri spdjani materidlov).

Tahany zvar alebo fahané zvéranie
Hordk sa tahd smerom od zvaru (obr. S).

Vysledok: Hlbka prepdlenia je vadsia, sirka
zvaru mensia, hornd hisenica vys3ia a tole-

rancia chyb spojenia mensia.
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Zvarové spoje
V zvéracej technike existuji dva zdkladné
typy spojov: Spoj tupym (vonkai3i roh)

a kdtovym zvarom (vnitorny roh a prekrytie).

Spoje tupymi zvarmi

Pri zvdrani materidlov do hribky 2 mm
tupym zvarom sa zvdrané okraje obrobkov
plne prirdzaji k sebe.

Pre vag&sie hribky by sa mala zvolit vzdiale-
nost 0,5-4 mm. Idedlna vzdialenost zdvisi
od zvdraného materidlu (hlinik, prip. ocel),
zloZenia materidlu, ako aj zvoleného druhu
zvarania. Tuto vzdialenost je potrebné zistif
na skdsobnom obrobku.

Ploché tupé zvarané spoje

Zvary sa musia vykondvaf bez prerusenia
a s dostatoénou hlbkou prepdlenia, preto
ie tu zvlast délezitd dobra priprava. Kvality
vysledku zvérania ovplyviivjo: infenzita
pridu, vzdialenost medzi zvaranymi hra-
nami, sklon hordka a priemer zvéracieho
drétu. Cim strmsie sa drzi hordk k obrobku,
tym vy3ia je hlbka prieniku a opaéne.

S

Na redukciu deformdcie obrobkov pocas
tvrdnutia materidlu je potrebné tam, kde je
to mozné, zafixovat obrobky prislugnym pri-
pravkom. Je treba zabrénit pnutiv zvdrane;
$truktory, aby nedochédzalo k praskaniu
zvarov. Tieto problémy je mozné redukovaf,
pokial je to mozné, otd&anim obrobku, aby
sa dalo zvdranie vykondvaf' v dvoch proti-
chodnych smeroch.

Zvarové spoje na vonkajsom rohu

Priprava tohto druhu je velmi jednoduché
(obr. T, U).
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Pri hrubgich materidloch to viak nie je
0&elné. V tomto pripade je lepsie spojenie
pripravif nizsie uvedenym spésobom, pri kto-
rom je jedna hrana dosky skosend (obr. V).

\4 o
%

Spoje kutovymi zvarmi

Kitovy zvar sa vytvara viedy, ked' diely stoja
kolmo na seba. Zvar by mal mat tvar rov-
nostranného trojuholnika s lahkym Zliabkom
(obr. W, X).

Zvarové spoje na vnGtornom rohu

Priprava tohto zvarového spoja je velmi
jednoduché a vykondva sa az do hribky
materidlu 5 mm. Rozmer ,d” sa musi reduko-
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vaf' na minimum a v kazdom pripade md byt
mensi ako 2 mm (obr. W).

W

.
d
L1 |

Pri hrub3ich materidloch to viak nie je
Gcelné. V tomto pripade je lepsie spojenie
pripravif podla obrdzka V, pri kforom je
jedna hrana dosky skosend.

X

Prekryté zvarové spoje

Najbeznejsia priprava je priprava s rovnymi
zvarovymi okrajmi. Zvdranie je mozné
vyriedit normélnym rohovym zvarom. Obidva
obrobky musia byt &o najblizsie pri sebe,
ako je vyobrazené na obrdzku Y.

e Udriba

B Pravidelne zo zariadenia odstrafujte
prach a neéistoty.

B Zariadenie a prisluenstvo Cistite jem-
nou kefkou alebo suchou utierkou.
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® Informacie o ochrane zivot-

ného prostredia a likvidacii

ﬁ ELEKTRICKE ZARIADENIA NEVYHA-
DZUJTE DO KOMUNALNEHO

mmm ODPADU! RECYKLACIA SUROVIN
NAMIESTO LIKVIDACIE ODPADU!

Podla eurépskej smernice 2012/1 9/EU sa
pouzité elektrické spotrebi¢e musia zbierat
oddelene a recyklovaf ekologickym sp&sobom.
Elektrické a elektronické zariadenie, ktoré su
uréené na likviddciu, sa oznaduji ako vyradené
zariadenia. Maijitelia vyradenych zariadenf so
povinni likvidovat ich oddelene od netriedeného
domového odpadu.
Maijitelia vyradenych zariadeni si povinni
separovat staré batérie a akumuldtory, ktoré nie
sU stéastou vyradenych zariadeni, ako aj svetelné
zdroje pred odovzdanim zariadeni na zbernom
mieste. To neplati, ak sa vyradené zariadenia odo-
vzdaiji verejno-prédvnym podnikom na likvidaciu
odpadu a tam sa oddelia od ostatnych starych
zariadeni na Géely ich pripravy na opétovné
pouzitie. Ak si nie ste isti, obratte sa na nezdvis-
lych odbornikov. Maijitelia vyradenych zariadeni
zo sOkromnych domdcnosti ich mézu odovzdaf
na zbernych miestach verejno-prévnych podnikov
na likviddciv odpadu alebo na zbernych miestach
zriadenych vyrobcami alebo distribdtormi v
zmysle zdkona o elekirickych a elektronickych
zariadeniach (ElekiroG). Va3e chybné zaslané
zariadenia zadarmo zlikvidujeme. Vyradené
zariadenia mdzete takisto zadarmo odovzdat
v pobocke Kaufland. Ako koncovy pouzivatel
ste zodpovedni za osobné Gdaje na vyradenych
zariadeniach uréenych na likvidaciu.

3 Zariadenie, prislusenstvo a obal by ste
ﬁ mali odovzdat do zberne na ekologickyd

recykldciu.

Toto zariadenie je oznacené podla

smernice 2012/19/EU o odpade z

elekirickych a elekironickych zariadeni
(WEEE). Symbol ,preskrinutej nddoby na odpad”

znamend, ze ste zo zdkona povinni likvidovat
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tieto zariadenia separovane od domového
odpadu. Zariadenie nesmiete likvidovat's
komundlnym odpadom. Batérie s obsahom
$kodlivin sU oznacené vedla uvedenymi symbolmi,
ktoré upozoriuji na zdkaz likvidécie s komundl-
nym odpadom. Oznacenia zdkladnych tfazkych
kovov: Cd = kadmium, Hg = ortuf, Pb = olovo.

Pouzité batérie odovzdaijte na zbernom mieste
vo vasom meste/obci alebo u vésho predajecu.
Splnite si tak zdkonné povinnosti a prispejete

k ochrane Zivomého prostredia.
Vsimaijte si oznaenie na réznych

& obalovych materidloch a triedte ich

a podla typu kazdy zvl&dt. Obalové

materidly so oznadené skratkami (a) a
&islami (b) s tymto vyznamom:
1 - 7: plasty, 20 — 22: papier a
lepenka, 80 - 98: kompozitné materi-
aly.

e EU vyhlasenie o zhode

My,

C. M. C. GmbH
Zodpovedny za dokumenty:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

vyhlasujeme na vlastnd zodpovednost,
Ze vyrobok

Invertna zvaracka na trubickovy
drot

Cislo vyrobku: 2530

Rok vyroby: 2023/03

IAN: 365030_2204

Model: PIFDS 120 A1

splia zékladné poziadavky na ochranu,
ktoré su stanovené v eurépskych smerniciach

EU smernica o nizkom napditi
2014/35/EU
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EU smernica o elektromagnetickej
kompatibilite

2014/30/EU

Smernica RoHS )
2011/65/EU+2015/863/EU

a ich Gpravami.

Vyhradnd zodpovednost za pripravu
vyhldsenia o zhode nesie vyrobca.
Vy3sie popisany predmet vyhldsenia spliia
smernicu 2011/65/EU Eurépskeho par-
lamentu a Rady zo dia 8. jona 2011 na
obmedzenie pouzitia uréitych nebezpe&nych
l&tok v elekirickych a elektronickych zariade-
niach.

Na Géely posidenia zhody boli pouzité
nasledujice harmonizované normy:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 01.07.2022

1ot

v zast. Dr. Christian Weyler
- Oddelenie kvality -

® Informadcie o zaruke
a servise

Zaruka spoloénosti Creative
Marketing & Consulting GmbH

Vazend zdkaznicka, vézeny zdkaznik,

na foto zariadenie ziskavate zdruku 3 roky
od détumu kdpy. V pripade nedostatkov
tohto vyrobku méte voci predajcovi vyrobku
z&konom stanovené prava. Tieto z&konné
prdva nie sU nadimi niz3ie uvedenymi
zd&ruénymi podmienkami nijakym sp&sobom
obmedzené.
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® Zarucné podmienky

Zaruéné lehota zacina plyndt diom kdpy.
Starostlivo si uschovaite origindlny doklad
o kipe. Budete ho potrebovat ako doklad
o zakdpeni vyrobku. Ak sa v priebehu

3 rokov od détumu kipy tohto zariadenia
vyskytne chyba materidlu alebo vyrobné
chyba, zariadenie vam bezplatne opravime
alebo vymenime — podla nésho zvazenia.
Podmienkou poskytnutia tohto zdruéného
plnenia je, ze v rdmci 3-roénej lehoty
predloZite chybné zariadenie a doklad

o kipe (pokladniény listok) a pisomnou
formou struéne popisete, v com pozostéva
nedostatok a kedy sa vyskytol.

Pokial je tato chyba krytd nasou zdrukou,
vrétime vdm opraveny alebo novy vyrobok.
Opravou alebo vymenou vyrobku nezaéina
plyndf nové zaruénd lehota.

® Zarucna doba a zakonny
narok na reklamaciu

Z4ruénd doba sa nésledkom zdruéného
plnenia nepred|zuje. To plati aj pre vyme-
nené a opravené diely. Poskodenia

a nedostatky, ktoré sa vyskytli uz pri kipe,
sa musia nahlésit ihned’ po vybaleni. Opravy
po uplynuti zdruénej doby si spoplatnené.

® Rozsah zaruky

Zariadenie bolo starostlivo vyrobené podla
prisnych kvalitativnych noriem a pred
distribiciou dékladne odskdsané.

Z4ruéné plnenie sa vztahuje na materidlové
alebo vyrobné chyby. Této zdruka sa nevzfa-
huje na &asti vyrobku, ktoré st vystavené
beZnému opotrebovaniu, a preto sa mézu
povazovat za spotrebné diely, ani na
poskodenia citlivych dielov, napr. spinace,
akumuldtory alebo diely zo skla. Tato zdaruka
zanikd, ak sa vyrobok pouziva nesprévne
alebo v poskodenom stave, alebo ak bola
nesprévne vykondvand Gdrzba.

Pre sprévne pouzivanie vyrobku je potrebné
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presne dodrziavat vietky pokyny obsiahnuté
vyluéne v tomto preklade origindlneho
ndvodu na obsluhu. Je potrebné bezpodmie-
neéne zabrdnit G&elom pouzitia a konaniam,
od ktorych preklad origindlneho névodu

na obsluhu odrddza alebo pred ktorymi
varuje.

Vyrobok je uréeny len na stkromné a nie
komeréné pouzitie. V pripade nespravnej
alebo neodbornej manipulécie, pouzitia
nésilia a v pripade zdsahov, ktoré nevyko-
nala nada autorizovand servisnd poboéka,
zéruka zanikd.

® Postup v pripade
poskodenia v zaruke

Aby sme vadu Ziadost mohli &o najrychlejsie
vybavit, postupujte podla nasledujicich
pokynov:

V pripade akychkolvek otazok si pripravte
pokladnicny blok a Cislo vyrobku (napr.
IAN) ako doklad o kipe. Cislo vyrobku je
uvedené na typovom stitku, gravire, titulnej
strane vdsho ndvodu (vlavo dole) alebo na
nélepke na zadnej alebo spodnej strane.

V pripade vyskytu funkénych chyb alebo
inych nedostatkov najskér telefonicky alebo
e-mailom kontaktujte nizsie uvedené servisné
oddelenie.

Vyrobok, ktory bol zaregistrovany ako
chybny, mézete potom spolu s dokladom

o kipe (pokladni¢nym blokom) a informd-
ciou, o aky druh nedostatku ide a kedy sa
vyskytol, bezplatne zaslaf' na adresu servisu,
ktord vam bola ozndmend.

®

Poznamka:

Na internetovej stranke
www.Kaufland-service.com je k
dispozicii na stiahnutie této priru¢ka
a mnohé dal3ie priruéky, produktové
vided a softvér.

Prostrednictvom tohto QR kédu méZete prejst

priamo na internetovd strénku servisu spolo¢-
nosti Kaufland (www.kaufland.com/manual)
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a po zadani svojho &isla vyrobku (IAN) 365030 si mézete otvorif prisludny ndvod na
obsluhu.

pirl

B350
a8

® Servis

Tu sU nase kontakiné Udaje:

SK

Ndzov: C. M. C. GmbH
Internetovd adresa: www.cmc-creative.de
E-mail: service.sk@cmc-creative.de
Telefén: 0850 232001

Sidlo: Nemecko

IAN 365030_2204

Upozoriiujeme, ze nasledujica adresa nie je adresou servisu. Najskér sa obréfte na hore
uvedeny servis.

Adresa:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO
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JlereHaa Ha n3non3BaHUTE NUKTOrpamMun

A

MoBuLLEHO BHUMaHMe!
MpoyeTeTe pBHLKOBOACTBOTO
3a ekcninoarauus!

| A PERYMPEXJEHVE]

Bb3mMoXHU ca ceprnosHm
unu gopwv datanHu
HapaHsaBaHus!

>

1~50Hz

CvmMBOnN 3a NPOMEHMNB TOK
N HOMWHarHa CTOMHOCT Ha
yecToTara.

[NoBuLwEHO BHMMaHMe!
OnacHocT oT TokoB yaap!

BaxHo ykasaHue!

MpunexawmusaTt cumson
»~3a4epKHaT KOHTENHep 3a
OoKnyK Ha Korena“ nokas-
Ba, Ye TO3M anapart nonaga
B obxBaTa Ha [JupekTusa
2012/19/EC.

M3xBbpneTte onakoBkaTa
M anaparta CbrnacHoO
€KOSTOrMYHUTE U3NCKBaHNS!

He nsnonseante anapaTta
Ha OTKPWTO W HMKOra npwu
abxa!

Camo3salmTeHo
3aBapsiBaHe C Ten
C dornocoBa CbpLEBUHA

= ENeKTpUYeckusT yaap ot
3aBapbyHUA enekTposq IP21S CreneH Ha 3awuTa
MOXe Aa NpUYnHN CMBPT!
BaunwsaHeTo Ha
A 9N [MpounsBeneHo ot
3aBapbyeH OVM MoXe Aa %
=. peuuknupaHn Matepuanm.
AR 3acTpalun Baweto 3gpase.
EnHodaseH ctatnyeH
AL Vickpute oT 3aBapsiBaHETO T uaHég)o MATODEH
Morart fa npeaussukar GO P P P
TOKOU3NpaBuUTen Ha
€KCMNIo31sa Unn noxap.
4YecToTeH npeobpasysaTten
EnekTpoabroBoTo nbyeHne
q/gﬂ MOXe [a MOBpeamn ounte H Knac Ha nsonauus
o te
i 1 0a HapaHu Koxara.
EnektpomarHutHute
rnoreTta Morar Aa okaxar U CtaHgapTHO paboTHO

CMYyLLEHNS BbB (DyHKLMUTE
Ha nericMenkbpuTe.

HanpexeHue.

BHMMaHMe, Bb3MOXHU
onacHocTtun!

1max

MakcmumanHa HomMuHanHa
CTOMHOCT Ha MPEX0BUSI TOK

2 max

MaKCumMalniHa HOMMUHanHa
CTOMHOCT Ha 3aBapbyHUs
TOK

I1eff

EdektnBHa cTtonHocT Ha
MaKCMMaInH1s MpexoB TOK

HomunHanHa ctonHocTt
Ha 3aBapbYHUSA TOK

Knema 3a macata

/il PARKSIDE
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JlereHaa Ha n3non3BaHUTE NUKTOrpamMun

f KoHTponHa namna 3a
3awuTa oT npeToBapBaHe

KoHTponHa namna
3a MpexoBa Bpb3ka

_@

MakcumanHa HomuHanHa

CTOWHOCT Ha BpPeMeTO 3a

3aBapsiBaHe B NpeKbCBaLll
t

pexum X'

MakcumanHa HomuHanHa
CTOVMHOCT Ha BPEMETO
3a 3aBapsiBaHe B Hernpe-

t
KbCHAT pexum X'y

MHBEPTOPEH TENNONOOABALL
3ABAPBYEH AMNAPAT
PIFDS 120 A1

® YBop

Mosgpasnerus! Bue n3bdpaxre
A BMCOKOKa4YeCTBEH anapar oT
HawaTta dvpma. 3anosHanTe
ce C NpoAyKTa npean NbpBOTO MY MycKaHe
B ekcnnoaraums. 3a Ta3u Len npoyerere
BHMMATENHO CneaBaLLoTo PbKOBOACTBO 3a
ynotpeba n ykazaHuaTa 3a 6e3onacHoCT.
MyckaHeTo B ekcrnoartaums Ha To3u
WHCTPYMEHT TpA0Ba Aa ce M3BbpLUBa Camo
OT MHCTPYKTUpaHu nuua.

HE AONYCKAWTE MONAJAHETO
B PBLUETE HA OELA!

[ ] HopmanHa eKcnmoarauus

AnapaTtbT e npegHa3HayeH 3a
CcaMo3alLMTEHO 3aBapsiBaHe C Ten ¢ drto-
COBa CbpLEBUHA NPU N3MNON3BaHE Ha
cboTBeTHaTa Ten. He e Heobxoammo ocu-
rypsiBaHETO Ha OOMbIHMTENEH ra3. 3awuT-
HUSIT ra3 ce cCbabpKa B npaxoobpasHa
dopma B TenTa, KaTo Nno TO3n Ha4uH ce
nogasa AMPEKTHO KbM ernekTpuyeckara
Obra v npaBu anapara Heysi3BUM KbM
BATbPa Npu pabota Ha oTkpuTo. Tpsbea Aa
ce 13nornaeaTt camo NoaxoadALM 3a anaparta
TeneHu enektpoan. Hegenuma vact ot
HopMmarnHaTta ekcnnoaTtauus € 1 cna3BaHeTo
Ha ykasaHusaTa 3a 6e30nacHOCT, pbKo-
BOJCTBOTO 3@ MOHTaX U MHCTPYKLMUTE 3a
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paboTa B pbKOBOACTBOTO 3a ynoTtpeba.

BanugHute Hapenbu 3a npenoTBpaTaBaHe

Ha 31omnonyku TpabBa CTPMKTHO Aa

ce cnaseart. AnapaTbeT He Tpsibea aa ce

n3nornasa:

— B NOMELLEHUSI C HeQOCTaTbYHO
npoBeTpeHue,

— BbB B3pMBOOMNacHa cpeaa,

— 3a pasmMpassBaHe Ha Tpbou,

— B 6rM30CT 40 XOpa C NENCMENKBLP U

— B Bnn3ocT go necHosananuMm mMatepuanu.

M3nonssanTe npogykTa camo CbrnacHo

OMnMCcaHWETO U 3a NOcoYeHUTe obnacTu

Ha npunoxeHue. 3ana3eTe ToBa PbKo-

BoACTBO. [penasaritTe npogykTa Ha TpeTu

nuua 3aedHo € BCUYKKM AOKYMeHTU. Beska

ynotpeba, pasnvyasalla ce OT HopmanHara

ekcnnoartauus, e 3abpaHeHa 1 NOTEHLUU-

anHo onacHa. LLletute nopaau Hecnas-

BaHe Ha PbKOBOACTBOTO UMW HEMpaBuiHa

ynotpeba He ce MOKpuBAT OT rapaHuusaTa

W He ca OTFOBOPHOCT Ha NPOW3BOAMUTENS.

Mpw npomuwineHa ynotpeba rapaHumsaTa

€ HeBanugHa.

@ OOxBaT Ha AocTaBKaTa

1 Op. UHBEPTOPEH Tenonoaasalll
3aBapbyeH anapart PIFDS 120 A1

1 6p. Ato3a Ha ropenkarta
(NpegBapuTenHO MOHTMpPaHa)

4 6p. 3aBapbYHM Ato3un (1 6p. 0,9 mm npeg-
BapuTenHoO MoHTMpaHa; 1 6p. 0,8 mm;
1 6p. 0,6 mm; 1 6p. 1,0 mm)

1 6p. YyK 3a Wnaka ¢ TerneHa vyetka

1 6p. Ten c chnocoBa CbpLEBMHA
@ 0,9 mm/450 g

1 6p. 3aWwmTHA Macka 3a 3aBapsiBaHe

/il PARKSIDE



1 6p. KONaH 3a HoceHe
1 6p. ppKOBOACTBO 3a ynoTpeba
OcTtaTbu4eH pUck

OcTaTbyHM PUCKOBE MMa BMHArM AoOpu ako

nsnonsearte anapara CbrfacHo npeanu-

caHusita. CnegHvTe onacHoCTK MoraT Aa

Bb3HUKHAT BCIEACTBME Ha KOHCTPYKUUSITA

1 M3MbITHEHWETO Ha TO3W Tenornoaasaly

3aBapbyeH anapar:

— HapaHsiBaHWs Ha o4YnTe BCMeACTBME Ha

OCBETSBaHe,

— [JOKOCBaHe Ha ropeLyn 4acTu Ha anapara
Unu Ha getanna (HapaHaBaHUS Bcrnea-
CTBUE Ha u3rapsHe),

— Npu HenpasunHo obe3onacsBaHe onac-
HOCT OT 3110MosyKa v noxap BcrneacTeve
Ha pasnpbCKBaHe Ha MCKPU M YacTuLm
Lnaka,

— BpEeAHY 3a 34paBeTo EMUCKMN HA UM
1 ra3oBe Mpw nunca Ha Bb3dyX, CbOTB.
HeJoCTaTbYHa acnupaums, B 3aTBOPEHN
NMOMeLLEeHMS.

OrpaHunyeTe oCTaTbyHUS PUCK, KaTo

nsnonagare anapara BHUMAaTENHO

1 B CbOTBETCTBMWE C NpeAnMcaHusaTa

N BCUYKM UHCTPYKLIMMA.

OnucaHue Ha yacTuTte

Kanak Ha Tenonogasalymsa Mmogyn
KonaH 3a HoceHe

LLlekep Ha 3axpaHBaLyus kaben
3asemsBaly kaben cbe 3a3emMsBalla
___knema

5] MmaseH npekbesay BKI. / U3KIT.

L6 | KoHTponHa namna 3a MpexoBa Bpb3aka
L7] BbpTsLy ce perynartop 3a HacTpoiika
Ha pebenuHaTa Ha matepuana
KoHTponHa namna 3a 3awura ot
npetoBapBaHe

[io3a Ha ropernkara

[openka

ByToH Ha ropenkaTta

MakeT mapkyun

3aBapbyHa ato3a (0,6 mm)
3aBapbyHa gto3a (0,8 mm)
3aBapbyHa Ato3a (0,9 mm)

1]
2]
3]
4]

GEIEIRIZ]E]«]
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5]

B3aBapbyHa gro3a (1,0 mm)
Makapa cbc 3aBapbyHa Ten

¢ hnocoBa cbpLEeBUHA (porka ¢ Ten)
20,9 mm/450 g

Yyk 3a wnaka c TeneHa yeTka
Mogasalla pornka

Kopnyc Ha mackaTa

TbMHO 3aBapBbYHO CTBKIO
PbkoxBaTka

3alpmTHa Macka 3a 3aBapsiBaHe crej
MOHTaX

Ckoba 3a MoHTax

BriokmpoBka Ha 3aLUMTHOTO CTHKIO
MoHTupaHa pbKoxBaTka

BuHT 3a dpmHa HacTpoiika

Mopgyn nputrckalym ponku

29| Ibprkay 3a porkara

30| Ibpxay Ha nogasallara pornka

31 Bogau Ha TenTa

32| Croiika 3a TenTa

33] Yoska 3a ropenka

=y
~

NNNERE

B|[B]X][B]&][R]

® TexHUYECKU AaHHU

MpucbeamHaBaHe

KbM Mpexara: 230 V~/
50/60 Hz
(npomeHnuB
TOK)

3aBapbyeH ToK L, 25-120 A

Hanpexenve 6es Tosap U;: 46V

MakcumanHa HomuHanHa

CTOMHOCT Ha Mpexosusa Tok: |, 17 A

EdekTnBHa cToMHOCT

Ha MakcuManHus

HOMMWHaneH ToK: s 12A

BapabaH 3a 3aBapbyHa

Ten Makc.: ok. 1000 g

[rnameTbp Ha 3aBapbyHaTa

Ten Makc.: 1,0 mm

Mpepnasuten: 16 A

Terno: oK. 4,4 kg

MpenopbunTtenHa gebenvHa

Ha maTtepuana: 0,8-3,0 mm

B xoga Ha no-HaTaTbLUHOTO YCbBbP-
LeHCTBaHe Ha anapaTta Mmorat ga ce
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N3BbPLUAT TEXHUYECKM U BU3yarHW Npo-
MeHu 6e3 npeaBapUTENHO yBeAOMSIBaHe.
3aToBa BCMYKM pa3Mepu, ykazaHusi U AaHHU
B HACTOSILLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcrnroara-
umna ca 6es rapaHums. C ornen Ha ToBa He
MoraT aa ce npeasassBaTt cbaebHu npe-
TEHLMN Bb3 OCHOBA Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ekcnroatauus.

® YKa3aHus 3a
6e3onacHocT

Mons, npo4eTeTe MHCTPYKLUM-

uTe 3a ynotpeba BHMMATENHO

1 cnassanTe onncaHuTe yka-

3aHus. C nomoluTa Ha Tesun

WMHCTPYKUuuTe 3a ynotpeba ce

3ano3HaunTe ¢ anaparTa, C Hero-

BaTa npasusHa ynotpeba, Kakto

N C yKa3aHusTa 3a 6e3onacHOCT.

Ha cdpmpmeHata Tabenka ca

NMOCOYEHM BCUYKM TEXHUYECKN

AaHHM Ha TO3WN 3aBapbyieH ana-

paTt, Mmons, MHopMupamnTe ce

OTHOCHO TEXHUYECKUTE XapaKTe-

PUCTUKM Ha TO3N anapar.

B Bb3narante M3BbPLUBAHETO
Ha peMOHT nnu/n pabotn no
TEXHNYECKOTO 0bCcnyXBaHe
camo Ha KBanuduumpaHu
cneumanncTn enekTpoTex-
HUUWN.

¥ 3nonseaunTe camo BKro4e-
HUTe B 0OXxBaTa Ha JOCTaBka
NpoBOAHULM 32 3aBapsiBaHe.

¥ [No BpeMe Ha ekcnnoara-
umMsa anapaTtbT He TpsibBa
Aa ce Hamupa OUPEKTHO
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A0 CTeHaTa, Aa € noKpuT
N 0a e pasnonoXeH mMexay
Apyrv ypeau, 3a ga e ocury-
peHa NOCTOSIHHO A0CTaTb4YyHO
pobpa BeHTUNaums npes
OTBOpPUTE 3a Bb3ayX. YBepeTe
ce, Ye anapartbT € NpaBUiHO
CBbp3aH KbM MPEXOBOTO
HanpexeHue. N3bsreante
KakBOTO U [ia € ONbBaHe Ha
3axpaHBaluma kaben. M3knwou-
BaWTe Llencesna Ha 3axpaH-
BalLMsA Kaben OT KOHTaKTa,
npeauv ga npemecreare ana-
paTa Ha gpyro MSACTO.
BuHarun, korato anapatbT

He ce M3MNos3Ba, ro U3KNY-
BauMTe C NOMOLLTa Ha NpeB-
kntouBaTens 3a BKI1./U3KIJ1.
[MocTaBeTe obpxaya 3a ernek-
TpoamuTe Ha U3onmpaHa noa-
noxka un egsa cnepg 15 MuHyTH
oxNnaxgaHe cBarneTe enekTpo-
AnTe OT Abpxava.

Cnepete 3a CbCTOSIHUETO

Ha 3aBapbyHuTE Kabenun, Ha
ropesikata n Ha 3a3emsiBa-
wmTe knemn. MI3HocBaHuATa
no mnsonauymata u no ToKon-
poBexgalmTe Yyactn morat
Aa npeanssukaTt onacHoOCTU

N Oa NOHWXaT Ka4eCTBOTO Ha
3aBapbyHUTE paboTu.
EnekTpogbroBoTo 3aBapsi-
BaHe Npean3BuKBa UCKpH,
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pasToneHn MeTanHn YacTuum
n gum. MNopaam ToBa cnas-
BanTe crnegHoTo: OTcTpaHeTe
BCUYKM 3ananumMmm BellecTsa
n/vnn matepuanu ot pabot-
HOTO MSICTO U B Henocpea-
cTBeHa 6rmM30CT 40 Hero.

B OcurypeTe npoBeTpeHue Ha
pabOoOTHOTO MSCTO.

B He 3aBapsiBanTe pesepBoapu,
CbAaoBe Unu TpbLOM, KOUTO
CbAbpXKaT NN Ca CbabpXKanm
3anannumMm TEYHOCTU UNn
rasose.

N W36sareanTe
BCSIKAKbB ANPEKTEH KOHTAKT
C BepuraTta Ha 3aBapbyHus
TOK. HanpexeHuneto 6e3
TOBap Mexay enekTpoaHuTe
Knewm n 3asemsiBallara
Knema Moxe ga e onacHo,
KaTo CbLlecTByBa ONacHOCT
OT eneKkTpuyeckn yaap.

B He cbxpaHsBanTe anapara
BbB BNaXkHa Unn B MOKpa
cpeaa unuv no Bpeme Ha
AvXa. B To3u cnyyvan npuno-

XMM e Knac Ha 3awuTa IP21S.

W [MpegnaseanTte ounTe C Npea-
Has3Ha4eHu 3a uenTa 3alnTHU
ctbkna (DIN knac 9-10),
KouTo TpsbBa foa 3akpenure
Ha BKIOYeHaTa B JOCTaB-
KaTa Macka 3a 3aBapsiBaHe.
M3nons3BanTte pbkaBuum
N CyXO 3aLlmTHO 06nekno,
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KOETO He e 3aMbPCEHO
C mMacrno u rpec, 3a aa npea-
nasuTe Koxara oT ynTpa-
BMOSIETOBOTO ITbYEHME Ha
enekTpuyeckarta abra.

PN [[EEENETE He wsnons-

BanTe U3TOYHUKA Ha 3aBapb-
YeH TOK 3a pasMpassiBaHETO
Ha TpbOW.

MmanTte npeaBua crnegHoTo:
B JlbYeHMeTo Ha enekTpuye-

ckaTa gbra MoXxe ga nospeau
oynTe 1 na npeausBurKa nsra-
PAHNA Ha KoXaTa.
EnekTpogbroBoTo 3aBapsi-
BaHe reHepmpa UCKpU 1 Kanku
pasToneH meTarn, 3aBaps-
BaHMAT AeTann 3anoysa ga
n3nbyBa TOMNSIMHA M OCTaBa
MHOIO ropeLy 3a OTHOCUTENHO
avnro speme. [Nopagu

TOBa He NunamTe getanna

C ronu pbLe.

Mpn enekTpoobLroBOTO 3aBa-
psBaHe ce oTAenAT onacHu
3a 34paBeTo U3napeHus.
CtapanTe ce nNo Bb3MOXHOCT
Aa He v BouLwiBaTe.
3awmTeTe ce cpelyy onac-
HUTe edpeKkTN Ha enekTpu-
YyeckaTa Obra U HakapaunTte
xoparta, KOUTO He yyacTBaT

B paboTtara, Aa CToAT Ha pas-
CTOSAHME OT Han-Manko 2 m ot
ernekTpuyeckara gbra.
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A BHUMAHME!

¥ [lo Bpeme Ha paboTa Ha 3aBa-
PBbYHUA anapaT € Bb3MOXHO
Aa Bb3HMKHAT CMYLLEHWS
B erekTpo3axpaHBaHETO Ha
ApYrn KOHCyMaTopw, B 3aBu-
CMMOCT OT yCroBusiTa Ha
MpeaTa B ToykaTa Ha CBbp3-
BaHe. B cnyyan Ha cbMHeHUA
ce obbpHeTe kbM Balueto
enekTpocHabanTenHo gpyxe-
CTBO.

¥ [lo BpemMe Ha paboTaTa Ha
3aBapbyHUA anapat morat
Aa Bb3HUKHAT (PYHKUMOHANHU
CMYLLEHUSA Ha Apyrn ycTpon-
CTBa, Kato Hanp. CriyxoBu
anapaTu, NeMCMenKbPU U T.H.

® MN3TOo4yHMUM HaA onacHOCT
npu enekTpoabLroBOoTO
3aBapsiBaHe

Mpn enekTpoabroBo 3aBapsiBaHe
Bb3HMKBAT peanua M3ToOYHNLM
Ha onacHocT. 3aTtoBa e ocobeHo
Ba)KHO 3a 3aBapyuKka ga cnassa
cneggaluuTe nNpasuna, 3a ga He
nanara cebe cu n octaHanuTe Ha
ONacHOCT 1 3a Aa npenoTepaTtu
HapaHsBaHUA Ha xopa 1 maTepu-
anHu WeTK.

B Bbanarante n3BbpLUBAHETO
Ha paboTa oT cTpaHaTta Ha
MPEXOBOTO HanpexeHue,
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Hanp. kabenu, wencenu, KoH-
TaKTW M T.H., CAMO Ha enek-
TPOTEXHUK B CbOTBETCTBUE

C HaUMOHaNHUTE N MECTHUTE
Hapeaobw.

B cny4an Ha 3nononyka Hesa-
6GaBHO M3KMOYETE 3aBapby-
HWsi anapaT OT MPEXOBOTO
HanpexeHue.

AKO Bb3HMKHAT eNeKkTpu4ecku
KOHTaKTHW HanpeXeHusi, He3a-
GaBHO U3KroyeTe anaparta

N Bb3NOXeTe NpoBepkaTa My
Ha eNeKTPOTEXHMK.

BuHaru cnenete 3a 0obpu
€NeKTPUYECKN KOHTaKTK OT
CTpaHaTa Ha 3aBapb4Hus TOK.
BuHarn HoceTe nsonunpatim
pbKaBULM Ha OBETE pbLe

No BpeMe Ha 3aBapsBaHe.

Te npegnaseat OT enekTpu-
Yyecku yaapu (HanpexeHue
6e3 ToBap Ha Bepurarta Ha
3aBapbyHUA TOK), OT BPEAHM
nbyeHns (TonnuHa n YB
NbYK), KAKTO 1 OT U3NbyBaLl
TONSIMHA MeTan n NPbCKK.
HoceTe 3apaBu 1 nsonupatim
obyskun. O6yBkuTE TpsbBa Aa
nsonupar 1 npyu MOKpu ycro-
Bus. Huckute obyBku He ca
noaoxogsLum, Tbi KaTo naga-
LUMTE ropeLLn MeTanHu Kankm
mMoraT a npeausBukar mara-
PAHUS.
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M HoceTe nogxoasLuo 3awmTHO

obnekno, He HOCeTe CUHTe-
TUYHU OPEXMN.

He rmepanTe enekTpuyeckaTa
Obra ¢ HesalMTeHU o4n,
n3rnorns3BanTe caMo Macka 3a
3aBapsiBaHe C NpeanMcaHoTo
3aLLUTHO CTBHKIMNO B CbOTBET-
cteue ¢ DIN. OcBeH cBeT-
NMWHHO U TOMMMHHO NTbYEHME,
KOETO MOXe Aa npeausBuka
3acnensiBaHe, CbOTB. U3ra-
psiHe, enekTpudeckaTa gbra
n3nvysa 1 YB nvun. Npu
HefocTaTbyHa 3aluuTa ToBa
HEeBMOMMO ynTpaBuore-
TOBO NbYeHne NpeamsBmka
MHOro G0Mne3HeH KOHIOHKTU-
BWUT, KOUTO Ce NposiBABa eBa
HSIKONKO Yaca No-KbCHO.
OcBeH TOBa YB nbyeHuneto
npeau3BuKBa n3rapsiHe

Ha He3alLUTeHUTE YacTu

Ha TANoTo, NoAobHO Ha
CITbHYEBOTO.

HamunpawmTe ce B 6nmnsoct
A0 enekTpuyeckara gbra
nvua nnm NOMOLLHULN CbLLO
Tpsibea ga 6baaT yBeaomMeHu
3a onacHocTuTe n ga 6baat
obopyaBaHu ¢ Heobxoaun-
MUTE 3alUMUTHN cpeacTea. AKO
e Heobxoanmo, nocTaBeTe
3aLLNTHU CTEHM.

Mpun 3aBapsiBaHe, 0COGEHO

B Marku nomelleHust, Tpsibea
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[a ce ocurypu gocrarb-
YeH NPUTOK Ha YMCT Bb3AYX,
Tbi KaTo ce obpasysaT UM
N BpeLHM rasose.

B pesepBoapu, B KOUTO ce
CbXpaHsiBaT ra3ose, ropuea,
MUHeparHu Macna unm
nogo6HM martepuanu, He
TpsibBa ga ce u3BbpLUBaAT
3aBapbyHM paboTu, BKIHOYUK-
TErHo ako Te ca 6unn nanpas-
HEeHW nNpegn MHOro Bpeme,
TbW KaTo CbLLEeCTBYBa
ONacHOCT OT eKCno3unsa Ha
ocTaTbuuTE.

3a orHeonacHuTe 1 B3pu-
BOOMNacHUTE NomMeLLeHNs

ca BanuaHu cneumanHu
Hapenow.

3aBapbyHUTE Cbe-

ONHEHNS, KOUTO ca
N3MNOXEHWN Ha roneMn HaTo-
BapBaHWA 1 KoMTo Tpsbea aa
YAOBNETBOPSABAT onpeaeneHu
n3nckBaHus 3a 6e3onacHocCT,
TpsbBa aa ce n3nbnHasaTt
camo OT cneuunanHo oby-
YeHU N N3NUTaHn 3aBap-
yuun. MNpumepu 3a Takusa
ca CbAoOBeTe Mof HansraHe,
XO[0BUTE perncu, KynnyHrnte
3a pemapke U T.H.

ABHUMAHME! BuHaru cBbps-

BanTe 3a3emMsBallaTa Knema
Bb3MOXHO Han-6nn3o Ao
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MSICTOTO Ha 3aBapsiBaHe,
3a a MOXe 3aBapbyHUAT
TOK [a N3MMHaBa Bb3MOXHO
Han-KbCUKA MbT OT eniekTpoaa
00 3a3emMsiBallaTa knema.
Hwukora He cBbp3BanTe 3a3se-
MsiBaLlaTa Knema KbM KOp-
nyca Ha 3aBapbyHuUsA anapart!
Hwukora He cBbp3BaunTe
3a3emMsBalyaTa Krnema KbM
3a3eMeHn getannu, KouTto ce
Hamupart ganed ot getavna,
Hanp. Tpbba 3a Boga B Apyr
bIMbJ1 HA MOMELLEHNETO.
B npoTtuBeH cniyyan moxe ga
Bb3HUKHE noBpea Ha cucte-
MaTa Ha 3aLlMTHUS NMPOBOLHMUK
Ha NomMeLLleHMeTo, B KOETO
3aBapsBare.

B He nanonssanTe 3aBapbyHUS
anapart BbB BfaxHa cpeja.

B [locTaBanTe 3aBapbyHUS ana-
paT caMo Ha paBHO MSICTO.

B He nanonssante 3aBapbyHUS
anapat no BpemMe Ha ObXn.

B [laHHUTe 3a n3xoda ca oLe-
HEeHW Npu OKorHa Temnepa-
Typa ot 20°C 1 BpeMeTo 3a
3aBapsiBaHe MoXxe fa 6bae
HamareHo nNpu No-BUCOKU
Temnepartypu.

A OnacHocT oT
eneKTpu4Yecku yaap:

EnektpuyeckuaT yaap ot

3aBapbYeH enekTpog Moxe Aa
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NpUYnHM cMBbPT. He 3aBapsiBaiiTe
npu Abxa unu cHar. Hocete
CyXM, U30nmpaLimn pbKaBuLM.

He xBaluanTe enekTpoga c ronm
pbue. He HoceTe MOKpY nnu
nospedeHun pbkasuuu. Npegnas-
BanTe ce OT eNneKkTpuyecku yaap
ypes n3onupaHe oT getanna.

He oTBapsinTe kopnyca Ha
YCTPOWNCTBOTO.

OnacHocT BcneacTeme Ha AUM
OT 3aBapsiBaHeTo:

BouwsaHeTo Ha Avm OT 3aBa-
pABaHETO MOXe [a 3acTpalumu
3apaseTo. He gpbxTe rma-

BaTa cu B guma. M3nonssante
yCTpOMCTBaTa B OTKPUTU 30HMN.
M3nonseanTte acnvpaums 3a
OTCTpaHsiBaHe Ha Anma.

OnacHocT BcrneacTBue Ha
MUCKpUTE OT 3aBapsiBaHeTo:
ckpute oT 3aBapsiBaHETO MoraT
Aa npegusBukaT ekcrnnosng nnu
noxap. pwxTe 3ananuvmure
BeLLleCTBa ganedy npu 3aBapsiBa-
HeTo. He 3aBapsiBante B 6nu-
30CT [0 3ananvmu BeLlecTBa.
NckpuTe oT 3aBapsiBaHETO MoraT
Aa npegunssukar noxapu. Pasno-
noxeTe noxaporacuten Habnunao
n ocurypete HabnogaTen, KONTo
Ja MOXe Ja ro u3nosnassa He3a-
6aBHO. He 3aBapsaBaviTe Bapenu
UM KaKBUTO U A € 3aTBOPEHU
pe3epBoapu.
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OnacHocT BcneacTeBMe Ha
eneKTPOABLIoOBO NbYeHue:
EnekTpoabroBoTo nbyeHme
MOXe [a noBpean ounTe

W 0a HapaHu KoxaTa. HoceTte
Kayyrnka v 3alWwuTHU oymna.
HoceTe 3awmTta 3a cnyxa

N BMCOKO 3aKomn4yaHa sika.
HoceTe 3aBapbyeH Wwrem

n o6bpHETE BHUMaHME Ha
noaxoasALmMTe HAaCTPOMKN Ha
duntbpa. Hocete yanocTHa
3awuTa 3a TanoTo.

OnacHocT BcrneacTBue Ha
efleKTpOMarHUTHU noseTa:
3aBapbYHUAT TOK reHepupa
erieKTpoMarHMTHU nonerTa.

He nsnonseante 3aegHo ¢ megu-
LMHCKM MMnnaHTu. Hukora He
yBMBaunTe NpoBogHMUNTE 3a
3aBapsBaHe OKOro TAMoTO.
lMpekapBanTe npoBoAHULMTE 3a
3aBapsiBaHe 3ae[Ho.

® CneumanHu ykasaHus 3a
Ge3onacHoOCT 3a MackaTta
3a 3aBapsiBaHe

¥ [Tpegun 3ano4vsaHe Ha 3aBa-
pbyYHUTE paboTn BMHArK nNpo-
BepsiBanTe ¢ noMoLTa Ha
APBK U3TOYHMK Ha CBETIIMHA
(Hanp. 3ananka) nanpas-
HaTa yHKUMA Ha mackaTa 3a
3aBapsiBaHe.
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3alUTHOTO CTHKNO MOXe Aa
6bae noBpeneHo OT NPbCKUTE
npu 3aBapsiBaHeTo. CmeHsnTe
He3abaBHO NOBpPeAEHUTE Unu
HagpacKaHu 3aWMTHM CTbKNa.
CwmeHsiTe He3abaBHO nospe-
AEHUTE UM CUINHO 3aMbp-
CEHWN, pecr. onpbCKaHu,
KOMMOHEHTW.

AnapatbT MOXe aa ce
n3nona3esa camo oT nuua,
HaBbpLINIM 16 roguHN.
3anosHaunTe ce ¢ HapeabuTe
3a 6e30nacHOCT BbB Bpb3Ka
CbC 3aBapsBaHeTo. 3a uenTa
cnasBanTe 1 ykasaHusaTa 3a
©e3onacHocT Ha Bawus 3aBa-
pbYyeH anapar.

BuHaru nocraBante mackata
3a 3aBapsiBaHe Mo BpeMe Ha
3aBapsiBaHe. HensnonssaHeTo
Ha Mackata Moxe Aa npegus-
BMKA TEXKN YBPEXOAHUA Ha
peTunHara.

BuHarn HoceTte 3almTHO
o0bnekno no Bpeme Ha 3aBa-
psBaHETO.

Hwkora He nanonasanTte
MackaTta 3a 3aBapsiBaHe

0e3 3alMTHO CTHKIO,

3aLL0TO B NPOTUBEH Cly4an

€ Bb3MOXHO MOBpeXaaHe Ha
onTUYHKUA moayn. ColuecT-
ByBa OMACHOCT OT yBpexaaHe
Ha ouuTe!
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B CmMmeHsnTe 3aMTHOTO CTBKINO
CBOEBpPEMEHHO 3a gobpa
npo3payvyHoCT n paboTa 6e3
ymopa.

® 30HM C NOBULLUEHa ONaCHOCT
OT eNIeKTPUYECKN TOK

[Mpwn 3aBapsiBaHETO B OKOJSIHA
cpefa c noBuLIEHa OMacHOCT OT
enekTpuyeckn Tok Tpsibea aa ce
cbbniogasar cnegHnTe ykasaHus
3a 6e3onacHoCT.

OkornHa cpepa ¢ noBuLleHa
OMacHOCT OT eNeKTPUYECKN TOK
“ma Hanpumep:

B Ha pabotHu mecTa c orpa-
HUYEHO NPOCTPAHCTBO 3a
ABWXEHMe, nopaam KoeTo
3aBapyYMKbT paboTu B Hey-
AobHa nosuums (Hanpumep
KOneHu4un, cegHan, nerHan)
1 ce gonupa [0 enekTpornpo-
BOOVMM Y4acTu;

B Ha paboTHu mecTa, KOUTO ca
C M3USAN0 UM YacTUYHO orpa-
HUYEHa eneKkTponpoBOANMOCT
N Ha KOUTO CbLLECTBYBA MNOBU-
LLEHA OMAaCHOCT OT HEHYXXHO
Unn crny4YyamHo JOKOCBaHe OT
CTpaHa Ha 3aBapuuKa;

® Ha Mokpw, BraxHu nunm
ropewm paboTHN MecTa, Ha
KOWTO BaXXHOCTTa Ha Bb3-
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Ayxa unuv notta Hamansear
3Ha4YUTENHO CbNPOTUBIE-
HMETO Ha YoBeLlKaTa Koxa
1 U30MaLUOHHUTE CBONCTBA
Ha 3aWMTHOTO obopyaBaHe.

MeTanHuTe cTbIbu 1 ckeneTa
CblLIO MoraT Aa cb3gaaar 30Ha
C NoBMLLEHA ONacHOCT OT enekK-
TPUYECKM TOK.

B nogobHa okonHa cpega
TpsibBa ga ce n3nonseart 130-
NMPaHn NOAMOXKN N MEXONHHMN
cnoese, OCBeH TOBa TpsibBa aa
Ce HOCAT pbKaBULM C MAHLLETU
W LWankun oT KoXa unv Apyru ns3o-
nupawu matepuanu, 3a ga ce
n3onupa TAnoTo OT 3a3eMsBa-
HeTO. /I3TOYHUKBT Ha 3aBapbyeH
TOK TpsiGBa Oa ce Hammpa U3BLH
paboTHaTa 30Ha, pecn. enek-
TPONPOBOANMUTE MOBBLPXHOCTU
N N3BbH obcera Ha gencTBmne Ha
3aBapuuka.

JonbnHuTtenHa sawmra cpeLyy
yOaap OT ToKa B Mpexara npm
[AOMyCKaHe Ha rpeLlka Moxe

[Aa ce ocurypu C n3nonsBaHeTo
Ha 3alUUTeH npekbcBay 3a
yTe4yeH TOK, KOWTO ce 3agencTea
NPV yTEYEH TOK HE NO-TONAM

ot 30 mA 1 obcrnyBa BCUYKM
3axpaHBaHu OT Mpexara yCTpou-
cTBa B OnM30CT. 3alWMUTHUAT
npekbcBay 3a yTeyeH ToK TpsabBa
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Aa e CbBMeCTUM C BCUYKA
BMNOOBE TOK.

Tpsabea ga ce npeaBunasaT cpen-
cTBa 3a 6bpP30 paseanHsBaHe OT
N3TOYHMKA Ha 3aBapbYHUSA TOK
WNKn OT Bepurarta Ha 3aBapb4HUS
TOK (Hanpumep yCTPOMCTBO 3a
aBapuHO crnvpaHe), KouTo aa
ca NecHo JOCTBLIMHW.

Mpn n3nonseaHe Ha 3aBa-
PBbYHM anapaTtun B erieKTpuyecku
OMacHW YCNoBWs U3XOAHOTO
HanpexeHve Ha 3aBapbyHUS
anapar npu npaseH Xof He
Tps6Ba oa 6bae No-BUCOKO OT
113 V (MakcMmarnHa CTOMHOCT).
3apagn N3XoOHOTO HanpexeHne
TO3W 3aBapbYeH anapart Moxe
Aa ce 1u3nonssa B Nogo6HM
cny4au.

® 3aBapsiBaHe B TECHMU
nomMeLeHus

Mpwn 3aBapsiBaHETO B TECHU
NnoMeLLEHNA MOXe Ja Bb3-
HMKHE OMacHOCT BCNeacTBMe Ha
oTAEeNnALWmM ce TOKCUYHU ra3ose
(omacHocT oT 3agyLuaBaHe).

B TecHn nomelleHnsa moxe aa ce
3aBapsBa caMo ako B Henocpea-
cTBeHa 6nmM3oCT MMa UHCTPYKTK-
paHu nuua, KoMTo MoraTt a ce
HaMecsT B criyyan Ha Heobxoaum-
MOCT. 3a uenTa npean HadanoTto
Ha npoueca Ha 3aBapsiBaHe
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TpsAbBa Oa ce U3BbpPLUM OLIEHKA
OT EKCNnepT, KOUTO Aa onpenenmu
KakBW CTBMKN ca Heobxoammu,
3a ga ce rapaHTtupa 6esonac-
HOCTTa Ha paboTtarta 1 Kakeu
npegnasHn Mepkn Tpsibea aa
ce B3eMar Mo Bpeme Ha camusi
npouec Ha 3aBapsiBaHe.

® CymupaHe Ha
HanpexeHuATa nNpu npaseH
xon

AKO eOHOBPEMEHHO Ce M3Mnon3Ba
noBeye OT eAWH U3TOYHUK Ha
3aBapbyeH TOK, HanpexeHuaTa
npuv NpaseH xo4 morat ga ce
cymupaT 1 ToBa Aa foBede 4O
MOBULLIEHA OMACHOCT OT enek-
Tpuyeckn Tok. M3TouHnumTE Ha
3aBapbyeH TOK TpsibBa aga ce
CBbpXXaT Taka, Yye Ta3u onacHocCT
Aa ce MyuHuMuaunpa. OtgenHute
N3TOYHULUM Ha 3aBapbYeH TOK

C TEXHUTE OTAENHW yNpaBns-
BaLLM 1 CBbP3BaLLM MOAYNN
Tpsbea ga 6baat ssicHo obo3Ha-
YyeHu, 3a Aa ce pa3nosHaea, Koe
KbM KOSl BEpura Ha 3aBapbyHus
TOK NPUHAANEXMN.

® M3nonsBaHe Ha peMbLUM 3a
pamMo

He e paspelleHo ga ce
3aBapsiBa, KOrato U3TOYHUKbLT
Ha 3aBapb4yHUS TOK UMK YCTPON-
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CTBOTO 3a NnofaBaHe Ha Ter
ce HoCu, HanpUmep ¢ pemMbk
3a pamo.

C ToBa TpsibBa aa ce
npeanoTBpaTu:

B PuckbT oT 3aryba Ha pas-
HoBecwue, B Cliydan 4ye ce
AbpnaT BKMYeHn kabenu
NN MapKy4m

¥ [NloBuweHaTa onacHoOCT oT
eneKkTpuyeckun yaap, ako ce

n3nosisea N3TO4HMK Ha 3aBa-

pbYeH TOK OT Knac |, Ymnto
Kopnyc ce 3a3eMsiBa CbC
3aLMNTEH NPOBOAHMK, THI

KaTo 3aBap4uKbT C€ HaMupa
B KOHTAKT CbC 3a3eMABAHETO.

® 3awunTHO obnekKkrno

® o Bpeme Ha paGoTa 3aBap-

YUKBT TpsAOBa Aa 3aWwuTn

LSNI0TO CU TANO OT NTbYeHne
N n3rapsiHe CbC CbOTBETHOTO
3aWmMTHO obnekno un 3awmTa

3a nuueto. Tpsabea ga ce

crnasBar CrneaHnTe CTbIKN:

— Obne4eTe 3aWMTHOTO
obnekno npeaun 3aBapby-
HUTe paboTu.

— MNocTaBeTe pbkaBMUMUTE.

— OTBOpEeTe npo3opeua, 3a
[Aa rapaHTuparte npuToka
Ha Bb3ayX.
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— HoceTte 3awmTHm ounna.
Tpabea ga HocuTe pbKa-
BULM C MAHLLETU OT NOAXO-
Asw, matepuan (koxa) n Ha
aBete pbue. Te Tpsabea aa ca
B M3MNpPaBHO CbCTOSHME.

3a 3awmTa Ha 0bneknoTo
CpeLLy NUCKPEHEe 1 n3rapsiHns
TpsAbBa Aa HocuTe Noaxo-
Asua npectunka. Ako BUObT
Ha U3BbpLUBaHUTE paboTu,
Hanpumep 3aBapsiBaHe Ha
BUCOYMHATA Haj rnaeaTa, ro
n3nckea, Tpsbea ga Hocute
3aLLUNTEH KOCTIOM U aKo

e Heobxoaumo, 3awmTa 3a
rmaeaTa.

3awmTa cpely nbuun
M n3rapsHus

YKaxkeTe onacHoCTTa 3a
o4yuTe ¢ nomouita Ha Tabena
~,BHMMaHme! He rmepante

B nnamMmbka!“, noctaBeHa Ha
paboTHOTO MsACTO. PaboTHOTO
MSICTO TpsibBa Taka aa ce
n3onupa, 4e HamupaLmTe ce
B GBnNM30CT xopa aa ca 3awu-
TeHu. HeotopusnpaHute nuua
TpsibBa ga cToAaT ganed ot
3aBapbyHUTE paboTu.
CTeHuTe B HenocpeacTBeHa
GrM3oCT A0 NOCTOSAHHUTE
paboTHN MecTa He TpsibBa
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Ja ca bosgmcaHu B CBETNN
LLBETOBE UMW Aa ca C rnakx-
LoBwu nokputus. MNMposopunte
TpsibBa ga ce npegnassaT oT
npeMmMHaBaHe Unu oTpass-
BaHe Ha Nb4M Han-mManko go
HMBOTO Ha rnaeara, Harp.
4ypes3 NoAXoLsLLO NOKPUTHE.

® Knacudumkauma Ha ypena
no otHoweHue Ha EMC

CobrnacHo crtangapta IEC
60974-10 npoayKTbT Npes-
CTaBnsiBa 3aBapbyeH anapart
C efneKkTpomMarHMTHa cbBMec-
TUMOCT OT Knac A. Ypegurte ot
Krnac A ca nogxoasawm 3a yno-
Tpeba BbB BCUYKM APYTN 30HMU,
OCBEH XMUIMULLHX, N B TaK1Ba,
KOUTO Cca ANPEKTHO CBbP3aHn
KbM 3axpaHBalla Mpexa C HUCKO
HanpexeHue, KOSATO 3axpaHBa
(n) xnnuwHa crpaga. Ypeaute
oT knac A Tpsibea fga cnas-
BaT rpaHNYHUTE CTOMHOCTM Ha
knac A.

NPEAOYNPEOWUTEJIHO YKA-
3AHME: Ypegute ot knac A ca
npeaBuaeHV 3a ekcnroaraums

B npomuLuneHa cpega. lNopaaun
Bb3HMKBALLNTE CBbP3aHM C MOLLL-
HOCTTa M N3NBbYEHN CMYLLaBaLLN
Bb34EeNCTBMA MOXe Aa uva
noTeHunanHu 3aTtpyaHeHus ga
Ce rapaHTMpa enekTpoMarHmT-
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HaTa CbBMECTMMOCT B Apyra

OKOfHa cpeaa.

[opu n anapatbT Aa CbOTBET-

CTBa Ha rpaHNYHNTE CTONHOCTM

Ha eMUCMUTE CbINAacHO CTaH-

AapTa, CbOTBETHUTE anapaTtu

BbMNPEKM TOBA MoraT fa npeaus-

BMKaT €NeKTPOMarHUTHU CMy-

LLIeHMS B YYBCTBUTENHN CUCTEMM

n yctponctea. OTroBopHOCTTa

3a CMYLLEHNSA, KOUTO Bb3HUKBAT

npu paboTtaTa BcneacTesne Ha
enekTpuyeckara gbra, ce Hocu

OT noTpebuTtena n notpebutensar

TpsbBa Aa B3eMe NoaxoasLm

npeanasHn mepku. Bbe Bpb3ka

C ToBa noTpebutenaT Tpsibea oa

06bpHe 0cobeHO BHMMaHWe Ha

CrneaHoTo:

— MPEXOBM NPOBOAHMLN, MPO-
BOOHMLMTE 3a ynpaBreHue,
curHan n TenekoMyHuKaums

— KOMMKOTPU U OpYrn YCTPOun-
CTBa, ynpaensBaHN OT MUKPO-
npouecopu

— Tenesnsopu, paguoana-
paTu 1 Apyrn npegaBaTeriiu
yCTpOUCTBa

— €NEKTPOHHN 1 enekTPU4ecKn
ycTponcTsa 3a 6e3onacHocT

— NiMua ¢ NencMenKbpu unm
CNyxoBW anaparu

— YCTPOWCTBA 3a U3MepBaHe
n Kanmbpupaxe

— YCTOMYMBOCT Ha CMYLLIEHUSI Ha
ApYrn yCTPOMCTBA, HaMMpaLLn
ce Habnuao
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—Yac OT AeHsl, B KOUTO ce
n3pbpLuBaT paborure.

3a ga HamanuTe nanbyBa-

HETO Ha CMyLlaBaLLM CUrHanm,

ce npenopbyBa:

— pa obopyaBaTte mpexoBara
Bpb3Ka C MpeXoB puUnTbp

— pa obcnyxsaTte peaoBHO
anapaTa u ga ro nogabp-
Xarte B 406pO TEXHUYECKO
CbCTOSAHNE

— NPOBOAHMLNTE 3a 3aBapsiBaHe
TpsibBa ga ca HanmbITHO U3Mb-
HaTN 1 NO Bb3MOXXHOCT Aa npe-
MMHaBaT napanenHo no noga

— 3acTpalleHuTe oT cmyLla-
BaLLIO Bb3AeNcTBME anapartu
n cuctemm TpsibBa no Bb3-
MOXXHOCT Aa ce NpPeMecTAaT OT
paboTHaTa 30Ha unu aa 6vaar
eKpaHupaHu.

Yka3zaHue!

Tosn anapat oTroBapsi Ha

IEC 61000-3-12, npu ycrnosue 4ye

MOLLIHOCTTa Ha KbCO CbeanHe-

Hue Ssc e no-ronsiMa Unu paeHa

Ha 2932,5 kW B nHTepgencHata

TOYKa Mexay 3axpaHBaHETO

Ha aboHaTa n KoMyHanHarta

Mpexa. OTroBOPHOCT Ha MOH-

TaXXHWKa unu notpedburens Ha

anapara e fa ocurypm, KkaTto ce

KOHCYnTuMpa, ako e Heobxoammo,

C onepaTopa Ha 3axpaHBallara

Mpexa, Ye anapartbT € CBbp3aH

camo KbM 3axpaHBaHe, YNATO

MOLLIHOCT Ha KbCO CbeAUHEHNE
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Ssc e no-ronsiMa unn paesHa Ha
2932,5 kW.

Yka3zaHue!

AnapartbT € npeaBnaeH camo
3a M3Mon3BaHe B NOMELLEHNS
C AOMYCTUMO TOKOBO HaToBap-
BaHe oT rnoHe 100 A Ha hasa.

® [lpeau nyckaHeTo
B eKcnnoaraums

B /3BageTe BCUYKM YacTy OT ornakoBkaTa
1 NpoBepeTe fanv TernonoaaBallmsaT
3aBapbyeH anapar, Unu otaenHuTe
YyacTu, He ca noBpeaeHU. Ako ToBa
e Taka, He 13nonaeanTe Tenonogasa-
Lms 3aBapbyeH anapat. O6bpHeTe
ce KbM NMpon3BOANTENS Ha NOCOYEHMUS
afgpec Ha cepBu3sa.

B OTCcTpaHeTe BCUYKM 3aLLMTHU donma
1 OCTaHanuTe TPaHCMOPTHU ONaKOBKW.

B [lpoBepeTe fanu JocTaBkaTta € MbrHa.

® MoHTax

® MoHTaxXx Ha 3awmMTHaTa Macka
3a 3aBapsiBaHe

B [locTaBeTe TBMHOTO CTBKITO 32 3aBaps-
BaHe 21l ¢ Hagnuca Harope B koprnyca
Ha mackara & (BwxTe dur. C). Hagnu-
CbT Ha TbMHOTO CTHKI10 3a 3aBapsiBaHe
TpsibBa cera fa ce BWXxaa OT npea-
HaTa cTpaHa Ha 3allMTHaTa Macka.

B [locTaBeTe pbKkoxBaTKaTa 24 oTBbTPE
B NOAXOASALLMTE OTBOPU Ha Kopryca Ha
MackaTta, [okaTo ce hukcupa (BUxTe

dur. D).

® [locTtaBsiHe Ha TenTa
¢ chnocoBa cbpLUeBUHA

PN EMETETE 3a ga npegotepatuTe
OMaCHOCT OT eNeKTPUYECKN yaap, HapaHsi-
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BaHe WUnu nospeaa, Npean BCAKO TeXHNYe-
CKo obcnyxBaHe unun 4enHocTy 3a
NMOAroToBKa Ha paboTaTa usknyBanTe
LeKkepa Ha 3axpaHBalums kaben ot
MPEeXOBUS KOHTaKT.

3abenexka: B 3aBMCHMMOCT OT npunoxe-
HMEeTO ca HeobxoAMMM pPasNNYHN BUAOBE
3aBapbyHa Ten. C ToBa yCTPOWCTBO MOXe
[a ce nsnonasea 3aBapbyHa Ten ¢ Agvame-
™bp 0,6-1,0 mm.

MopasawaTa posnka, 3aBapbyHaTa At3a

1 CeYeHneTo Ha TenTa Tpsbsa BUHarM ga ca
CbBMECTVMMM NOMEXAY CU.

AnapaTbT € NoaxoasLy 3a porku ¢ Ten A0
makcumym 1000 g.

B Otbnokuparite n OTBOPETE Kanaka Ha
MoZyra 3a nogasaHe Ha Ten , KaTo
noeavrHeTe GrnokvpoBskara.

B Otbnokupante moayna 3a porku, Kato
3aBbPTUTE AbpXaya Ha pornkute
obpaTHO Ha YacoBHMKOBATa CTpenka
(BwxTe dur. F).

B V3Ternete Abpxava Ha ponkuTe [29] oT
ocTa (BmxTe cur. F).

3abenexka: cneferte KpaaT Ha TenTa Aa He

ce ocsoboam 1 porikarta Aa He ce pa3moTae

aBTOMaTUYHO BcrieacTBue Ha ToBa. KpasT

Ha TenTa Moxe fa ce ocBoboxaasa efsa

no BPeMe Ha MOHTaxa.

B PagonakoBaviTe MakapaTa CbC 3aBa-
pbyHa Ten ¢ ncoBa CbpLEBUHA
HanbIiHO, 3a Aa MoXe TS Aa ce pas-
moTaBa 6esnpenaTcTeeHo. Bee owe
He ocBobOXaaBanTe kpas Ha TenTta
(BuxTe cur. G).

B [locTaBeTe porkara € Tern Ha ocTa.
OO6bpHeTe BHMMaHWe porikarta aa ce
pa3MoTaBa OTKbM CTpaHaTa Ha Bogaya
Ha TenTa 31 (BmxTe dur. G).

B BwbpHeTe Abpkadva Ha ponkara
OTHOBO Harope U ro ukcupanTe
C HaTUCKaHe 1 3aBbpTaHe Mo NOCoKa Ha
YacoBHMKoOBaTa cTperka (Buxre cur. G).

B OcBobogete BUHTa 3a puHa
HacTpolika 2/l n ro 3aBbpTETE HAZoMy
(BwxTe cur. H).
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3aBbpTeTe MoAyna NPUTKCKALLM POJIKM
HacTpaHu 1 B obpaTHa Ha npuTUcka-
HeTo nocoka (BwxTe wur. |).
OcBobogeTe Abpxaya Ha nogasaliata
porika 8% ypes 3aBbpTaHe 06paTHO Ha
YacoBHMKOBATa CTperka 1 ro usternere
Harope (BwxTe dwr. J).

lMpoBepeTe Aanu OT ropHaTa cTpaHa

Ha nopasawata pornka 'Yl e 3sagageHa
cboTBeTHaTa aebenunHa Ha TenTta. Ako
e Heobxogumo, nogasallata porka
TpsAbBa fa ce o6bpHE Nnu aa ce CMEeHM.
BknioveHaTa B fOCTaBKaTa 3aBapbyHa
Ten (3 0,9 mm) Tpsbea ga ce nsnonaea
B Nnofasallara porika MAC'I:C 3agape-
HaTa gebenvHa Ha Tenta @ 0,9 mm.
TenTa TpsibBa Aa ce Hamvpa B NPeLHUst
kaHan!

MocTaBeTe Abpxava Ha nogasalyarta
pornka 3V n ro 3aTerHete no nocoka Ha
YacoBHMKOBaTa CTperika.

OTcTpaHeTe Ato3aTa Ha ropenkara (]
ypes 3aBbpTaHe 06paTHO HA YACOBHU-
KoBata cTtpernka (Bwkre dur. K).
PasBuiiTe 3aBapbyHaTa Aro3a
(BuxTe dur. K).

MpekapainTe naketa MapKyiu

BbB Bb3MOXHO Hali-npasa NnHus,
oThanevyaBalku ro oT 3aBapbyHuUs
anapar (nonoxete no noaa).

M3BageTe kpas Ha TenTta oT pbba Ha
Makaparta (BuxTe cur. L).

CkbceTe Kpasi Ha TenTa ¢ Hoxuua

3a Ten UNu cTpaHuyeH pesel, 3a Aa
OTCTpaHUTE NoBpeaeHus/nperbHaTus
Kpan Ha TenTa (BwxTe dour. L).
3abenexka: TenTta TpsbBa Aa

e obTerHara npes UsanoTo Bpeme,

3a Ja ce nNpenoTBpaTy ocBoboxaaBaHe
1 pasmoTaBaHe!

Mpwu ToBa ce npenopbyBa paboTute
BMHaru a ce u3BbpLuBaT 3aegHo

C BTOPO Nnuue.

MpekapanTe TenTta ¢ nocosa
CbpLieBMHa Npe3 Bofaya Ha TenTta
(BuxTe cour. M).
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B [Ipekapavite TenTa no nNpoabIMKEHNETO
Ha nogasaluarta porka ﬁ n cnep ToBa
s NOCTaBeTe B CTONKaTa 3a Tenta
(BuxTe cpur. N).

B HaknoHeTe Mogyna npuTUCKaLLM pOriku
28| no nocoka Ha nogasalara pornka
(BwxTe cur. O).

B 3akayeTe BMHTa 3a hHa HaCTporika
(BuxTe cur. O).

B HactponTe peakumaTa Ha onoparta
C BMHTa 3a (hmHa HacTporika. 3aBapby-
HaTa Ten TpsibBa fa e dmkcMpaHa B rop-
HMS BOAaY Mexay nputuckallarta pornka
1 nogaeallara porka , 6e3 na 6bae
nputuckaHa (Bmxte dur. O).

B BknioyeTe 3aBapbYHUs anapat OT rnas-
HMS NpekbcBad .

B HatucHete 6yToHa Ha ropenkata U1,

B Cera cuctemara 3a nogasaHe Ha Tenta
rnogaea 3aBapbyHaTa Ten npes naketa
mapky4m 12 n ropenkata

® KoraTo TenTa ce nogaae Ha 1-2 cm
OT YoBKaTa 3a ropenkara , ocB060o-
[eTe OTHOBO OyTOHa Ha roperkara
(BwxTe cur. P).

B OTHOBO M3KNOYETE 3aBapbyHUS anapar.

B 3aBuHTETE OTHOBO 3aBapbyHaTa At3a
15|, Buumagaiite 3aBapbyHaTa Ato3a
[Ja cbBnaga c AnamMeTbpa Ha U3nons-
BaHaTa 3aBapbyHa Ten (BuxTe dur. Q).
Mpu BKNOYeHaTa B JocTaBkaTa 3aBa-
pbyHa Ten (G 0,9 mm) Tpsbea ga ce
n3nonsea 3aBapbyHaTa gto3a
¢ o6o3HaveHne 0,9 mm.

B 3aBuWHTETE OTHOBO At03aTa Ha roper-
kata [9] BbpXY YOBKaTa 3a roperkara
(BwxTe cur. R).

A 3a pa npegotBpaTtuTe

OMacHOCT OT ENEKTPUYECKN yaap, HapaHs-

BaHe Unv noepeaa, Npeau BCAKO TEXHUYe-

cKo 06cnyxBaHe unu 4enHocT 3a

noaroToBka Ha paboTtaTta usknioysanTe

LleKepa Ha 3axpaHBaluums kaben ot

KOHTaKTa.
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® BtbBexaaHe B ekcnnoartauusi

® BknioyBaHe M U3KIO4YBaHe Ha
anaparta

B BkroyeTe U U3KMioYeTe 3aBapbyHmst
anapar oT rmaBHus npekbeaau [5].
AKO He 13ronaeare 3aBapbyHus ana-
paT NPOABLITPKUTENHO BpeMe, U3KIoYeTe
Liekepa Ha 3axpaHBaLysa kaben oT KoH-
Takta. Camo Toraea npes anapara He
npoTHYa TOK.

® HacTporBaHe Ha 3aBapb4HUA
TOK U NOAABaHeTO Ha TenTta

C BbpTALLMS ce perynatop 7| Ha npegHaTa
CTpaHa Ha 3aBapb4HUs anapaTt Moxe Ja
ce HacTpou gebenuHaTa Ha Matepuarna 3a
3aBapsiaHe. TOKbT 1 NogaBaHeTo Ha TenTta
ce perynupar aBToMaTU4HO.

MpenopbynTeneH AMamMeTbp Ha 3aBa-
pbuHaTa Ten npw 3aganeHa aebenvHa Ha
maTepuana:

Ouametsbp lJ.eGenMVHa

Ha 3aBapby4Harta Ten Ha peTanna
0,6 mm 0,8-1,5 mm

0,8 mm 0,8-2,0 mm

0,9 mm 0,8-3,0 mm

1,0 mm 1,0-3,0 mm

CnegHata Tabnuua nokassa guanasoHa
Ha 3aBapbYHUS TOK B 3aBUCUMOCT OT
usbpaHara HacTpoiika Ha gebenvHara Ha
maTtepuana:
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HactpoeHa pe6enuna Ounana3oH
Ha mMaTepuana Ha 3aBapb4HUA TOK
0,8 mm 25-40A
1,5 mm 45-55 A
2 mm 78-88 A
2,5mm 100-110 A
3 mm 110-120 A

3awmra oT npeTtoBapBaHe

3aBapbyHMAT anapar e 3alnUTEH OT Tep-
MUWUYHO MpeToBapBaHe C NOMOLLTA Ha aBTo-
MaTMYHO 3aLLUTHO YCTPOWCTBO (TepmocTaT
C aBTOMaTM4HO MOBTOPHO BKrtouBaHe). MNpun
npeToBapBaHe 3alMTHOTO YCTPOMCTBO npe-
KbCBa erekTpuyeckara Bepura n xonrara
KOHTpOIHa namna Ha 3alurara oT npeTo-
BapBaHe [ 8] cBeTBa.

B [Ipun akTMBMpaHe Ha 3aNTHOTO YCTPON-
CTBO OCTaBeTe YCTPOWCTBOTO Aa ce
oxrnagu (okono 15 MuHyTK). Korato
XbITaTa KOHTPOMHA NaMna Ha 3aLlu-
TaTta oT npeTtoBapBaHe L8] naracHe,
YCTPOMCTBOTO € OTHOBO rOTOBO 3a
paboTa.

B [IpennasuTenuTe Ha 3axpaHBalyuTe
NPOBOOHMLY KbM MPEXOBUTE KOHTaKTU
TpsibBa Aa oTroBapsi Ha HapeaobuTe
(VDE 0100). Po3eTku CbC 3aLLMTEH KOH-
TaKT MoraT Aa ce obe3onacsT ¢ Makc.
16 A (npeanasutenu nnu NMHemnHn
3almMTHM NpekbeBayn). MNo-ronemuTe
npeanasJTeny morat aa npeaunssu-

KaT noxap Ha kabena nnu matepuanHu
LLeT Ha crpagaTta.

3awmTHa Macka 3a 3aBapsiBaHe

LA\ JTPETVTPEX TEHNE

OMACHOCT 3A 3[PABETO!

AKo He u3nonasare 3alyTHaTa Macka 3a
3aBapsiBaHe, € Bb3MOXHO MU3Mnm3alumTe ot
eriekTpyyeckara Abra 3actpaluasaiim
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3gpaBeTo YB nbum 1 TOnnvHa aa yBpeaar
ouunte Bn.

BuHaru nanonassanTe 3aWmMTHaTa Macka 3a
3aBapsiBaHe, OKATO 3aBapsiBare.

® 3aBapsiBaHe

LA ] PEDYIPEXTEHME

OMACHOCT OT U3rAPAHE!
3aBapeHuTe AeTannm ca MHOMO ropeLLu
1 MOXeTe [la Ce U3ropuTe Ha Tax.
BuHaru nanonaeaiite knetiu, 3a ga npe-
MecTBaTe 3aBapeHuUTe ropeLLy aeTanu.

Cnep KaTo NpUcbeAuHUTe 3aBapbyHUA
anapart KbM eJfleKTpu4ecTBOTO, npoueaun-
panTe No crneaHUA HauYUH:

u  CebpxeTe 3a3eMsiBaWuA kaben cbe
3asemsABallaTa knema L4 | cbC 3aBapsBa-
HUS geTann. YBepere ce, Ye e Hanvue
006Bbp eneKkTpuYeckn KOHTaKT.

B [etannbT TpabBa ga € NOYMCTEH OT
pbxaa un 60s1 B TOWKaTa Ha 3aBapsiBaHe.

m  C BbpTawmsa ce perynatop L’ nsbepete
pebenvHaTa Ha maTepuana.

B Bkrnitoyete anapara.

B [lpbXTe 3aliMTHaTa Macka 3a 3aBaps-
BaHe 149 npea nNuueTo cu 1 nocrtaBeTe
Jro3ara Ha ropernkaTta 2] B ToukaTa ot
JeTanna, B KosiTo TpsibBa fa ce 3aBa-
psiBa.

B HatucHete 6yToHa Ha ropernkarta ,
3a Ja cb3gagere enekTpuyecka abra.
KoraTo enektpuyeckarta gbra ce
3ananu, anapartbT 3anoysa Aa nogasa
Ten B 3aBapb4HaTa BaHa.

B AkO 94pOTO Ha 3aBapeHaTta Touka
€ focTtaTtbyHo ronsimo, ropenkata 19 ce
npemectBa 6aBHO NO NPOABIMKEHNETO
Ha XenaHwus weB. PascTosHneTo mexay
Jro3arta Ha ropernkara u getaina Tpsioea
[a e Bb3MOXHO Haii-Marko (B HUKaKbB
cny4an no-ronsamo ot 10 mm).

B [lpn Heo6Xo4MMOCT NpaBeTe fekn Mmaxa-
NOBUAHN OABWXKEHUS, 32 Aa yBENMYuTe
3aBapbyHaTa BaHa.

B [bnboynHata Ha npoBap (CbOTBETCTBA
Ha obnboynHaTa Ha 3aBapbyHMS LLEB
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B MaTepuana) TpsibBa Aa € Bb3MOXHO
Han-ronsiMa, HO Taka 4ye 3aBapbuy-
HaTa BaHa Ja He MOXe [a nagHe npes
pertanna.

B lUlnakaTa TpsibBa fa ce oTcTpaHsiBa
efBa crej oxnaxaaHe Ha LweBa. 3a fa
NpoabIMKNTE 3aBapsiBaHETO Ha MpeKbC-
HaT LweB:

B [1bpBO OTCTpaHeTE LUMakarta B Toukara
Ha HacTaBsiHe.

B EnekTpuyeckaTa Abra ce 3anarnsa BbB
yraTta 3a 3aBapsiBaHe, crieq ToBa ce
npemMecTBa 10 MACTOTO Ha HacTaBsiHe,
n3yakea ce obpasyBaHeTO Ha cTonurika
1 3aBapbYHUAT LIEB Ce Npoabihkasa.

/\ NOBULLEHO BHUMAHME! VmaiiTe
npeasua, Ye cneq 3aBapsiBaHETO ropen-
KaTa TpsibBa BMHaru aa ce nocraBsi
BBbPXY M30nupaHa noanoxka.

B Cnep 3aBbplUBaHe Ha 3aBapbyHUTE
paboTu 1 No BpeMe Ha MOYMBKM BUHATU
U3KMYBanTe 3aBapbyHMsa anapat
W BMHaru U3knioyBanTe Lwekepa Ha
3axpaHBaLLms kaben oT KoOHTaKTa.

® Ctb3paBaHe Ha 3aBapb4yHusA
weB

TouykoBoO 3aBapsiBaHe UNK 3aBapsiBaHe

C u3byTBaHe

lopenkaTta ce npemecTBa Hanpeq. Pesyn-
TaT: ApnboynHaTa Ha nposapa e no-Marska,
LUMpVHaTa Ha LeBa € No-ronsiMa, ropHusaT
Cron Ha LweBa (BMAnmaTa NoBbPXHOCT Ha
3aBapbYHUS LLEB) € NO-MMOCHK, a AOMNYCKbT
Ha HepJo3aBapsiBaHe (rpeLukara npu pasTo-
NABaHETO Ha MaTtepuana) e no-rofnsm.

3aBapsiBaHe C usTernsiHe

lopenkaTta ce n3terns c otganeyasaHe
OT 3aBapbyHus wes (dur. S). Pesyntar:
AbnboynHaTa Ha npoBap e no-ronsma,
LUMpUHATA Ha LieBa e No-marnka, ropHUST
Crovi Ha LueBa e No-BUCOK, a A0MNYCKbT Ha
Hego3aBapsiBaHe € No-Marbk.

3aBap'quM CbeaAunHeHus
B 3aBapbyHUTE TEXHOMOMMMU cbLiecTByBaT
[Ba OCHOBHM TuMna cbeguHeHns: YenHo
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3aBapbyYyHO CbeVHeEHWE (BbHLUEH bIbil)
N CbeaMHEHUE C bITOB 3aBapbyeH LUEB
(BbTPELLEH bIbi 1 NPUMOKPUBAHE).

YenHu 3aBapbyHU CbeanHeHus

Mpun YenHUTe 3aBapbyHM CbeaUHEHUS

¢ aebenunHa Ha maTtepuana oo 2 mm kpa-
vuiaTa 3a 3aBapsiBaHe ce Jonupar u3usano
€0VH KbM OpYr.

3a no-ronemu gebenunHu TpsibBa ga ce
n3bepe pasctosHue ot 0,5-4 mm. Nge-
anHoTO pa3CcTosiHME 3aBUCK OT 3aBapeHnst
mMartepuvan (anymMmHUn UM ctomaHa), CTpyk-
TypaTa Ha maTtepuana, kKakTo U oT u3bpaHus
BYA 3aBapsiBaHe. ToBa pa3cTosiHne Tpsibsa
Oa ce onpegenu ¢ NnpobeH aetann.

Mnocku YenHu 3aBapbYHU CbeAUHEHUS
3aBapbyHUTE LWeBOBe TPsibBa Aa ce n3nbii-
HsiBaT 6e3 NpekbCcBaHe U ¢ JocTaTbyHa
AbnboyrHa Ha npoBap, kato gobpata noa-
roTOBKa € U3KIYMTeNnHo BaxkHa. KayecT-
BOTO Ha pe3ynTaTa OT 3aBapsiBaHETO ce
BUsie OT: curaTta Ha Toka, pa3CTosHUETO
Mexay kpauwiaTta 3a 3aBapsiBaHe, HakrnoHa
Ha roperkara u AvamMeTbpa Ha 3aBapby-
HaTa Ten. Konkoto no-manbk € HaknoHbT
Ha roperkarta crnpsiMo AeTaina, Tornkosa
no-ronsiMa e Abnbo4ynHaTa Ha NpoBap

1 obpaTHoTO.

S

3a fa ce npefoTBpaTAT UK HamansaT
AedopmMaumm, KOMTO MoraT Aa Bb3HUKHAT
no BpeMe Ha 3akarnsiBaHe Ha Matepuana,
e pobpe getannute ga ce ukcmpar

¢ npucnocobneHune. Tpsbsa aa ce n3bdsarea
ysikiaBaHETO Ha 3aBapeHaTa KOHCTPYKLMS,
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3a [a ce NpedoTBpaTAT NyKHATWHM B 3aBa-
pPbYHMS LWeB. Te3n 3aTpyaHeHWs Morat Aa
ce HamarnsT, ako CbLLEeCTBYBa Bb3MOXHOCT
JeTainbT Aa ce 3aBbpTY Taka, Ye 3aBapby-
HUSIT LIEB la MOXe Aa Ce U3MbIHM Ypes
[Ba NPOTUBOMOSOXHM Npexoaa.

3aBapbyHM CbeANHEHUA HA BbHLUEH bIbi
MogroTtoBkaTta 3a TO3M TUM € MHOro NpocTa
(cour. T, U).

T

Mpu no-pebenn matepuanu obaye T4

BeYe He e LenecbobpasHa. B To3un cnyyan
e no-pobpe Aa noaroTBuMTe CbeAnHeHVe
KaTo MOKa3aHOTO MO-A0ny, NPK KOETo pbobT
Ha nnaHka ce ckocsea (cwur. V).

V 450

™/
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CbeanHeHMs € bINOB 3aBapb4eH LIeB
‘brnos 3aBapbyeH LueB ce obpasysa, korato
Aetannute ca BepTUKanHW eAuH CrpsiMo
apyr. WesbT Tpabea Aa uma popmara Ha
paBHOGEAPEH TPUBIBITHYIK U NeKa U3BMBKa
HaBbTpe B ocHoBaTta (dur. W, X).

3aBapbyHU CbeAMHEHUSA Ha BbTpeLueH
BN

MogroTtoBkaTa Ha TOBa 3aBapbyHO Cbeau-
HEeHne e MHOro NpocTa U ce N3BbPLLBA 3a
aebenuHn go 5 mm. PasmepsT ,d° TpsibBa
Aa ce Hamarnu 4O MUHMMYM U BbB BCEKU
cnyyan TpsibBa Aa e no-manbk OT 2 mm

(cour. W).

W

Mpn no-gebenu matepranu obaye T4
Beye He e LuenecbobpasHa. B To3um criyyanm
e no-gobpe fa noaroTBuUTe CbeanHEHNe
KaTo Ha durypa V, npu Koeto pbobT Ha
nnaHKa e CKOCeH.

X

00

90°

3aBapbyHU CbeAUHEHUA C NPUNOKPU-
BaHe

Han-yecTtarta nogrotoBka e Ta3u ¢ npasu
KpavLla 3a 3aBapsiBaHe. 3aBapsiBaHETO
MOXe [a Ce OCbLLUECTBU Ype3 HopMmarneH
‘bIMOB 3aBapbyeH LWeB. [1BaTta AeTanna
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TpabBa Aa ce gobnuxkaT MakcUManHo eauH
00 Apyr, KakTo e nokasaHo Ha dwur. Y.

Y

® TexHuU4ecKo obcnyxBaHe

B PepnoBHO oTcTpaHsiBanTe npaxa
N 3aMbpcsiBaHMATa OT anapara.

B [louncTBanTe anaparta v npuvHaa-
NEXHOCTUTE C hMHA YeTKa Unn cyxa
Kbpna.

® UHbdopmaumna 3a okonHaTa
cpeaa v 3a U3XBbprsiHe

= HE U3XBBLPNAWTE ENEKTPUYE-
CKWUTE YCTPOWCTBA C BUTO-
BUTE OTNAOBLMN!
PEUUKITNPAHE HA CYPOBUHMU
BMECTO U3XBBbPNIAHE HA
OTNAABUMN!

CwrnacHo JupekTtnea 2012/19/EC nsnons-
BaHOTO €MeKTPUYECKO 1 ENEKTPOHHO
obopyngaHe TpsibBa Aa ce cbbupa pas-
[OernHo 1 Aa ce npegasa 3a cbobpaseHo

C €KOMNOrMYHUTE HOPMU PEeLMKITUpaHe.
EnekTpryeckoTo 1 enekTpoHHOTO obopya-
BaHe, KOeTO e CTaHasno oTnagbK, ce Hapuya
oTnagbyHo obopyasaHe. Mputexarenute
Ha oTnagbyHO obopyaBaHe ca ANbXHU Aa
ro cbOMpaT OTAENHO OT HeCOpTMPaHUTe
6UTOBM OTNaabLM.

Mpeou nputexatenuTe Ha OTNagbYHO
obopyaBaHe Aa ro npegagar B NyHKTa 3a
cbbupaHe, TpsiOBa fa OTAENST HEBrpadeHu
B Hero crtapv 6atepun 1 akymynaTopu,
KakTo u namnu. ToBa He Baxu, korato
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oTnagbyHOTO obopyaBaHe e npegafeHo

Ha oOLLEeCTBEHN OpraHu 3a U3XBbPISHE Ha
oTnagbUM U Tam e OTAENEeHo OT ApYroTo
oTnagbYyHo obopyaBaHe C uen nogro-
TOBKa 3a NOBTOpHAa ynotpeba. AKo He cTe
CUTYPHU, MOISl, KOHCYNTUpanTe ce C Hesa-
BUCUMU cnieumanucTu. Mputexarenute

Ha OTNaab4yHO obopyaBaHe OT YacTHU
AOMaKMHCTBa MoraT fa ro npegagat B nyH-
KTOBeTe 3a CbOUpaHe Ha 06LLEeCTBEHUTE
opraHu 3a n3Bo3BaHe Ha OTnaabLn Uin B
cbbupartenHTe NyHKTOBE, Cb3gageHn oT
NpOoV3BOAMTENM UNN ANCTPUOYTOPU MO CMU-
Ccbria Ha 3aKkoHa 3a eNeKTPUYECKOTO U enek-
TPOHHOTO 060pyaBaHe Ha PPI™ (ElektroG|).
Huve 6e3nnatHo Lie yHuwoxmum Bawunte
BbpHaTU AedekTHM ypean. Moxere CcbLIo
Taka Aa BbpHeTe oTnagbyHo obopyaBaHe
6es3nnaTtHo B MmarasmHa Ha Kaufland. Bue,
KaTo KpaeH noTpebuTen, HoCcUTe OTroBOP-
HOCT 3a U3TPMBAHETO Ha NNYHUTE JaHHU OT
npeaBnaeHOTO 3a U3XBbPIISIHE OTNAAbYHO

o6opyaBaHe.
‘;h AnapaTbT, NpuHagnexHocTute
ﬁ 1 onakoBkaTta TpsibBa aa ce
peLmKnMpar CbrnacHO eKONornyHnTe
N3NCKBaHWSA. He n3xsbpnsante enekTpu-
Yyecku ypeam c butosute oTnagbum! Mo
TO3U HaYMH M3MbIHSABaTE 3aKOHOBUTE CU
3a4bIMKEHNs 1 JonpuHacsATe 3a onasBaHETo

Ha OKonHaTa cpefa.
CnasBaiTe 0603Ha4YeHNETO BLPXY

& pasnuMyHUTE OMakoBbYHM MaTepu-

a anu v Npu Hygaa rm coptupanTe

pasgenHo. OnakoBbYHUTE MaTepu-

anv ca MapKMpaHu CbC CbKpalleHus (a)

1 umdpm (b) CbC CNegHOTO 3HaYEHHeE:

1-7: nnactmacu, 20—22: xapTusi U KapToOH,

80—-98: KOMMNO3UTHU/MHOFOCIONHM

MaTepuanu.
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® EC peknapauus 3a
CbOoTBeTCTBUE

Hwe,

C. M. C. GmbH

OTroBopeH 3a AoKyMeHTauusTa:

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

FTEPMAHUA

Jeknapupame Ha coGCTBEHA OTIOBOPHOCT,
ye nNpoayKTbT

UHBepTOpEH Tenonogasaly 3aBapbyeH
anapart

ApTukyneH Homep: 2530

lNoanHa Ha npoussoacTeo: 2023/03

IAN: 365030 2204

Mopen: PIFDS 120 A1

n3nbliHABa OCHOBHUTE U3NCKBaAHUA 3a
3awuTa, 3anerHanu B eBpOI'IeIZCKVITe
ANPEKTUBU

OvpeKTMBa OTHOCHO HUCKOTO
HanpexeHue

2014/35/EC

OnpeKkTnBa OTHOCHO eNneKTpoMarHuTHaTa
CbBMecTUMOCT

2014/30/EC

nl/lpeKTl/lBa OTHOCHO OrpaHn4YeHueTo
3a ynotpe6ara Ha onpegeneHy onacHu
BelecTBa B eNIeKTPUYECKOTO

M eNeKTPOHHOTO obopyaBaHe
2011/65/EC+2015/863 EC

N TEXHUTE UBSMEHEHUA.

LisnocTHa OTroBOPHOCT 3a U3roTBSIHETO

Ha Jeknapauusita 3a CbOTBETCTBUE HOCU
NpPON3BOAUTENST.

MpeameTsbT Ha AeknapauusTa, onucaH
no-rope, € B CbOTBETCTBME C [JMpekTmBa
2011/65/EC Ha EBponevickusi napnameHT

n Ha CbBeTa oT 8 toHn 2011 . OTHOCHO
orpaHuyeHuneTo Ha ynoTtpebarta Ha onpege-
NEHN ONacHU BELLECTBA B €NIEKTPUYECKOTO
N eneKkTPOHHOTO obopyaBaHe.
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3a oueHkaTa Ha CbOTBETCTBMETO Ca
NpunoXeHun cnegHNTe XxapMoHU3npaHu
CTaHOapTu:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 01.07.2022 r.

Ot nmeto Ha Dr. Christian Weyler
- OcurypsiBaHe Ha ka4ecTBOTO -

® YKa3zaHusl 3a rapaHuusaTa
M CepBU3HOTO OOCnyXBaHe

MapaHuma Ha Creative Marketing &
Consulting GmbH

YBaxkaemu KI1eHTH,

3a TO3U ypen nosny4vasarte 3 roavHu
rapaHuus OT Aartata Ha Mokyrnkarta.

B cnyyan Ha HecbOTBETCTBME Ha NpoayKTa
c foroBopa 3a npopaxba Bue umare
3aKOHHO MpaBo Aa NpeasBuTe peknaMauus
npeq npofasaya Ha NpoaykTa npu
YCIoBUsiTa 1 B CPOKOBETE, ONpeaerieHn

B un.112-115* ot 3akoHa 3a 3awuTa

Ha notpebutenuTe. BawuTte npasa,
Npou3TUYaLLM OT NOCOYEHUTE pasnopeadm,
He ce orpaHu4aBaT OT HallaTta nogony
npegcTaBeHa TbProBcka rapaHumsi

1 HE3aBMCMMO OT Hesl MpoAaBaybT

Ha npoayKTa oTroBaps 3a nuncara Ha
CbOTBETCTBME Ha noTpebuTenckarta croka
c foroBopa 3a npofaxba cbrnacHo 3akoHa
3a 3awmTa Ha notpebutenure.

® [apaHUWOHHU ycrnoBus
[apaHUMOHHMAT CPOK 3anoysa Aa

Te4ye OT AaTaTa Ha NoKynkarta. MaseTe
u06pe opurnHanHata KacoBa Oenexka.
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To3n JOKYMEHT e HeobXoauM KaTo
[0oKas3aTencTBo 3a nokynkarta. AKo

B paMKWTe Ha TpW roguMHu OT aaTtaTa Ha
3aKynyBaHe Ha TO3u NPOAYKT ce NosiBn
AedekT Ha MaTepuana unv Nnpou3BoACTBEH
AedekT, NPoAyKTHT Le 6bae 6e3nnaTHo
PEMOHTVPAH UM 3aMeHeH — Mo HaLl 13bop.
lapaHuuaTa npegnonara B pamkute Ha
TPUrOOWLLHWUA rapaHLUMOHEH CPOK a ce
npeacTaBaT AedekTHUAT ypea 1 kacoBaTta
6enexka (kacoBusiT 6OH) M MMCMEHO fa ce
065ICHI B KaKBO ce CbCTOM AeeKTbT U Kora
€ Bb3HWKHan. Ako AedeKTbT e NOKPUT

OT HalaTa rapaHuus, Bue we nonyuute
06paTHO PEMOHTUPAHUSI UM HOB MPOAYKT.
C peMoHTa Unu cMsiHaTa Ha npogykTa He
3anoysa Aa Teye HOB rapaHLMOHEH CPOK.

® [apaHLUMOHEH CPOK U 3aKOHOBM
npeTeHuun Npu gedexkTu

[apaHuMoHHaTa ycnyra He yabrkasa
rapaHLUMOHHMSA CpoK. ToBa BaXu CbLLO

1 32 CMEHEHUTE Y PEMOHTMPaHN YacTu.

3a eBeHTyarnHo HanuyHUTe NoBpean

1 aedekTn oLLe Npu NokynkaTa Tpsbsa aa
ce cbobLLUM BeAHara cnep pasonakoBaHETO.
EBeHTyanHuTe pemMoHTV crnef n3tnyaHe Ha
rapaHLMOHHMSA CPOK Ca cpeLly 3annaluaHe.

® OOG6xBaT Ha rapaHuusTa

YpeawT e npousBeneH rpuxknvMBeo cnopes,
CTPOrnTe M3NCKBaHMA 3a KA4eCTBO

1 4OBPOCHBECTHO U3NUTaH NpPeau
poctaska. MapaHumnsTa Baxu 3a Aedektn
Ha martepuana unm npou3BoACTBEHU
nedextun. MapaHumaTa He obxealla
YacTuTe Ha MPOAYKTa, KOMUTO noanexar
Ha HOpMarHo M3HOCBaHe, nopaan

KoeTo moraT ga 6baart pasrnexagaHu
KaTo 6bP30 M3HOCBALLM Ce YacTu
(Hanpumep UNTPY UM NPUCTaBKK) U
noBpeamnTe Ha Yynnveu YacTu (HanpumMep
npekbcBayu, 6atepum nnu Takuea
npov3BedeHn oT CTbkno). MapaHumaTa
oTnaga, ako ypeabT e noBpeaeH nopaan
HenpasuIHO M3MNON3BaHe Unn B pesyntat
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Ha HeoCbLECTBSIBAHE Ha TEXHUYecKa
noaapbXkka. 3a npaBunHata ynortpeba Ha
npogykTa TpsibBa TOUHO Aa ce crnaseat
BCWYKM YKa3aHWUs B yMbTBAHETO 3a
ob6cnyxBaHe. NpeaHasHavyeHve u AencTeus,
KOUTO He ce npenopbyBaT OT YMbTBAHETO
3a ekcnnoaraums Unu 3a KouTo To
npepynpexaasa, Tpsbsa 3agbmKUTENHO Aa
ce n3barear. MpoayKTbT € NpegHa3HadeH
camo 3a YacTHa, a He 3a CcTonaHcka
ynoTpeba.

Mpwu 3noynoTtpeba 1 HenpaBuITHO
TpeTupaHe, ynotpeba Ha cuna u npm
WHTEPBEHLMU, KOUTO HE Ca U3BbPLUEHU
OT KIIOHa Ha HaluMsi OTOpPU3MPaH CEePBHU3,
rapaHuusaTa otnaga.

® [lpoueaypa npu rapaHUMOHEH
cnyyan

3a pa ce rapaHTMpa 6bp3a obpaboTka

Ha Bawwwus cnyyawn, cneasainTe crneaHute

yKasaHus:

B 3a BCMYKM 3anMUTBaHWS NOAroTBETE
KacoBaTa benexka u naeHTUgrKaLmMoH-
Husa Homep (IAN 365030_2204) kaTto
[0Ka3aTerncTBo 3a MoKyrnkara.

B BsemeTe apTVKynHUsS HOMEpP OT
¢abpuyHaTa Tabernka.

B [lpun Bb3HUKBaHE Ha GOYHKLIMOHAMHN
UnNu opyrvu edekT MbpBO CE CBbPXKETE
no TenedgoHa Unu Ype3 UMen ¢ Joryno-
coueHns cepsuseH otaen. Cnep Toea LWwe
nonyynTe JOMbIHUTENHA MHopMaLUs
3a ypexaaHeto Ha Bawara peknamauus.

B Crep cbrracyBaHe C Halms cepBu3
MOXeTe Aa usnpatute AedeKkTHNs
npoayKT Ha nocoyeHusi Bu agpec Ha
cepBu3a b6e3nnatHo 3a Bac, kato npuno-
XuTe KacoBaTa benexka (kacoBus 6OH)
1 NMOCOYUTE B KaKBO CE CbCTOW Ae(EKTHT
1 Kora e Bb3HWKHarn. 3a Aa ce usberHar
npobnemu ¢ NpMemMaHeTo 1 AOMbII-
HUTEMHW Pasxoau, 3a4bIDKUTENHO
n3rnon3eanTe caMo agpeca, konto Bu e
nocoyeH. OcurypeTe usnpallaHeTo aa He
€ KaTo EeKCrpeceH ToBap Wnu kaTto apyr
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cneuyvaneH Toeap. ManparteTe ypeaa
3ae0HO C BCUYKM MPUHAAIEXHOCTH,
[I0CTaBeHM Mpw MOKyrnKaTa, 1 ocuryperte
[0CTaTb4YHO CUTyPHa TPaHCMOPTHA
onakoBka.

® PeMOHTEH cepBu3 /
M3BbHrapaHUMOHHO
obcnyxBaHe

PeMOHTM 13BLH rapaHuusiTa MoxeTe Aa
Bb3MNOXWUTE Ha KIMOHa Ha Haluuns cepsu3
cpelLly 3annatiaHe. Tol C yAOBONCTBUE LLe
Bwv HanpaBu npegBaputenHa kankynauus.
Moxem na obpabotBame camo ypeau,
KOUTO ca 40CTaTb4YyHO ONakoBaHU

W M3npaTeHun C NnaTeHn TPaHCNoPTHU
pasxoau.

BHumaHue: N3anpatete Bawwus ypeq
Ha KIMOHa Ha HallMs cepBU3 NOYUCTEH
U C ykasaHue 3a gedekra.

YpeauTe, nanpateHu ¢ HennaTeHu
TPaHCMNOPTHWN Pa3XOAMN — C HanoXeH
nnaTex, Kato eKCnpeceH unu apyr
crneumarneH ToBap — He ce npuemMar.

Hwue we n3BbplUnM Be3nnaTHo
M3XBBPIISIHETO Ha M3npaTteHnTe oT Bac
nedekTHU ypeau.

3abenexka:

Ha www.Kaufland-service.com
MOXeTe a U3TernuTe ToBa U
MHOrO ZIpyri pbKOBOACTBA, BUAEO-
Krnmrose 3a NpoayKTu 1 codTyep.

C 1031 QR kog we 6baeTe NnpeHacoveHn
OVPEKTHO KbM CTpaHuuaTa 3a obcnyxsaHe
Ha Kaufland (www.kaufland.com/manual)
1 Ypes BbBEXAaHe Ha apTUKYITHUSI HOMep
(IAN) 365030 moxe na orBopuTe Bawweto
pPBbKOBOACTBO 3a ynoTtpeba.

B350
a8

/il PARKSIDE

® CepBuU3HO 06CnyXBaHe
® bbnrapus

Nwme:

Servicecenter ,Bushona“ GmbH

Ten.: 00359 (0) 2983 63 13;
00359 (0) 2983 1601
00359 (0) 2983 26 42

E-menn: service@bushona.com

IAN 365030_2204

BHocuTen:

Mons, o6bpHeTe BHUMaHwe,

Ye crnegBawmaT agpec He e agpec

Ha cepBsu3a.

[MbpBO Ce cBBbPXKETE C ropenocoveHnst
CEepBU3EH LIEHTBP.

Appec:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
FEPMAHMA

Mopbyka Ha pe3epBHU YaCTU:
www.ersatzteile.cmc-creative.de

*Yn. 112.

(1) Mpwn HecbOTBETCTBME HA
nOTpe6I/ITeﬂCKaTa CTOKa C goroesopa
3a npopaxba noTpeduTensT uma naso
[a npegsBu peknamauus, Kato novcka
OT npogasadva fa npuseae cTokaTa B
CbOTBETCTBME C A0roBopa 3a npo,u,a>+<6a.
B T031 cnyyan notpebutensaTt moxe
Aa n3bupa Mexay ussbpluBaHe Ha
PEMOHT Ha cToKaTa Unu 3amsHara i ¢
HOBA, OCBEH aKO TOBa € HEBb3MOXHO 1N
130paHMAT OT Hero HauWH 3a obesLeTeHne
€ HenponopLuoHaneH B CpaBHeHWE C Apyris.

(2) CmgTa ce, Ye gageH HauuH 3a obesLeTsiBaHe
Ha noTpebuTens e HenponopLMOHaneH, ako
HEeroBoTO M3MOMN3BaHe Hanara pasxoam Ha
npoaasava, KoMTo B CPaBHEHWE C Apyrusi
Ha4MH Ha obesLLeTsBaHe ca HepasyMHM, KaTo
ce B3emar npeasua:
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1. CTOMHOCTTa Ha noTpebuTenckara cToka,
aKo HsIMalLle nvnca Ha HeCbOTBETCTBUE;

2. 3Ha4YMMOCTTa Ha HECHOTBETCTBUETO;

3. Bb3MOXHOCTTa Aia Ce NPeasioxu
Ha NoTpe6uTens Apyr HaYMH Ha
obesLLeTsBaHe, KOMTO He e CBbp3aH CbC
3HauNUTENHN HeyaobCTBa 3a Hero.

Yn. 113.

(1) Korato notpebuTenckara ctoka He
CBbOTBETCTBA Ha A0roBopa 3a npoaaxoba,
npodaBaybT € ANbXeH Aa A npuseae
B CbOTBETCTBME C AOroBopa 3a npoaaxoba.

(2) NpuBexaaHeTo Ha NoTpebuTenckara cToka
B CbOTBETCTBVE C AOrOBOpa 3a npoaaxba
TpsibBa Aa ce U3BbPLUM B paMKuTe Ha eauH
Mecel, CHATaHO OT NpefsBABaHETO Ha
peknamaumsita oT notpebutens.

(3) Cnep n3tnyaHeTo Ha cpoka no an. 2
noTpebuTensaT uMa nNpaeo Aa pa3eanu
foroeopa v Aa My 6bae Bb3CTaHOBEHA
3annareHaTa cyma unm Aa ncka HamarnsisaHe
Ha LieHaTa Ha noTpebuTenckara cToka
CcbrracHo un. 114.

(4) NpuBexaaHeTo Ha noTpebuTenckarta
CTOoKa B CbOTBETCTBME C JOTOBOPA 33
npopaxba e 6esnnartHo 3a notTpebutens.
Tol He AbIMKM pa3xoam 3a ekcrnegvpaHe Ha
notpebuTenckara cToka unm 3a Matepuanu u
TPy, CBbP3aHM C PpEMOHTa W, 1 He Tpsbaa da
noHacs 3HauMTenHU HeyaobcTea.

(5) MoTpebutensT moxe aa ucka n obesLleTeHre
3a NpeTbprneHnTe BCreacTBrE Ha
HeCbOTBETCTBMETO BPEaU.

Yn. 114.

(1) Npwn HecbOTBETCTBME Ha NoTpebuTtenckarta
CTOKa C foroBopa 3a npopaxba v korato
noTpebuTensiT He e yO0BINETBOPEH OT
peluaBaHeTo Ha peknamauusita no un. 113,
TON MMa NpaBo Ha U3bop Mexay efHa ot
cnegHVTe Bb3MOXHOCTU:

1. pa3BansiHe Ha JOroBOpa ¥ Bb3CTaHOBSIBAHE
Ha 3annareHara OT Hero cyma;
2. HamansiBaHe Ha LieHaTta.

(2) MoTpebutensaT He MoXe Aa nNpeTeHanpa
3a Bb3CTaHOBsIBAHe Ha 3annareHara cyma
UK 3a HamansiBaHe LieHaTta Ha cTokara,
KoraTo TbproBeLbT ce Ccbrnacy Aa 6bae
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n3BbpLUEHa 3amMsiHa Ha noTpebuTenckarta
CTOKa C HOBa Mnu Aa ce nornpasu cTokaTta
B PaMKUTE Ha eaviH Mecel, OT npeasiBiBaHe
Ha peknamauusita ot notpebutens.

(3) ToproBeubT € ANbXEH Aa yAOBNETBOPU
1ckaHe 3a pa3BassiHe Ha JoroBopa 1 Aa
Bb3CTAHOBW 3annareHara oT notpebutens
CyMa, KoraTo criefj KaTo e yaoBneTBopuIn
TpY peknamauuv Ha noTpeduTens ypes
M3BbpLUBAHE HA PEMOHT Ha efHa 1 CbLua
CTOKa, B paMKu1Te Ha cpoka Ha rapaHuusTa
no yun. 115, e Hanuue cnegpalla nosiea Ha
HeCbOTBETCTBME Ha CTOKaTa C 4OroBopa 3a
npopaxba.

(4) (NpeanwhHa an. 3 — B, 6p. 61 ot 2014 .,
B cuna ot 25.07.2014 r.) MNoTpebutensT
He MOoXe [a npeTeHaupa 3a passansHe
Ha [joroBopa, ako HeCbOTBETCTBUETO
Ha notpebuTernckara cToka ¢ 4oroBopa
€ He3HauuTernHo.

Yn. 115.

(1) MoTtpebutensaT Moxe Aa ynpaxHu NpaBoTo
CV M0 TO3M pa3fen B CPOK 0 ABE roauHu,
CYMTaHO OT JOCTaBSHETO Ha noTpebuTenckarta
cToKa.

(2) CpokbT no an. 1 cnvpa ga Tede npes
BpemeTo, Heobxoaumo 3a nonpaskarta Unu
3amMsiHaTa Ha notpebuTerickata ctoka unm
3a nocTuraHe Ha cropasyMeHue mexay
npofasava u noTpeduTens 3a pellaBaHe Ha
cnopa.

(3) YnpaxHaBaHETO Ha NPaBOTO Ha NoTpebuTens
no an. 1 He e 06BbP3aHO C HMKaKbLB ApYr CPOK
3a npeasiBsiBaHe Ha UCK, pas3fuyeH OT cpoka
no an. 1.
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Legende der verwendeten Piktogramme

A

Vorsicht!
Betriebsanleitung lesen!

[A] WARNUNGY]

Schwere bis tadliche
Verletzungen méglich!

>

Netzeingang;
Anzahl der Phasen sowie

Wechselstromsymbol und

A

Vorsicht!
Stromschlaggefahr!

2012/19/EU unterliegt.

1 ~50Hz | Bemessungswert der @ Wichtiger Hinweis!
Frequenz.
Das nebenstehende Symbol °
einer durchgestrichenen .
E Miilltonne cguf Radern zeigt, Q} EntsorgeP Sie Verpackung
r— dass dieses Gerdt der Richtlinie @ und Gerdt umweltgerech!

Verwenden Sie das Gerdt
nicht im Freien und nie bei
Regen!

&

Selbstschiitzendes
Filldrahtschweif3en

Elektrischer Schlag von der
Schweiflelektrode kann
todlich sein!

IP21S

Schutzart

Einatmen von Schweif3-
rauch kann lhre Gesundheit
gefdhrden.

e

Hergestellt aus Recycling-
material.

Herzschrittmachern stéren.

A= SchweiBfunken kénnen eine Einphasiger statischer
Explosion oder einen Brand | “h&-CO4=" | FrequenzumformerTransfor-
verursachen. mator-Gleichrichter
Lichtbogenstrahlen kénnen

q/ﬁ die Augen schadigen und H Isolationsklasse
= die Haut verletzen.
Elektromagnetische Felder
kénnen die Funktion von U Genormte Arbeitsspannung.

Achtung, mégliche
Gefahren!

Tmax

GrofBter Bemessungswert
des Netzstroms

grofter Bemessungswert
des Schweif3stroms

Teff

Effektivwert des
groften Netzstroms

Bemessungwert
des Schweif3stroms

Masseklemme

Kontrolllampe
Uberlastschutz

Kontrolllampe
Netzanschluss

w72 |
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Grofter SchweiBzeit- SréBter Schweif?zeit—
oo Bemessungswert im infermit- —— . erpeslsunfgsvger Mod
erenden Modus 5" im fortlaufenden Modus
tierenden Modus 2/ 5t
ON (max)
|NVERTER-Fﬁ|.|.DRAHT— — in nicht ausreichend belifteten Rdumen,
SCHWEIBGERAT — in explosionsgefdhrdeter Umgebung,

PIFDS 120 A1

e Einleitung
Herzlichen Gliickwunsch!
Sie haben sich fiir ein hochwer-

tiges Gerdt aus unserem Haus
entschieden. Machen Sie sich vor der ersten
Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut.
Lesen Sie hierzu aufmerksam die nachfolgen-
de Bedienungsanleitung und die Sicherheits-
hinweise. Die Inbetriebnahme dieses
Werkzeuges darf nur durch unterwiesene
Personen erfolgen.

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN
KOMMEN LASSEN!

® Bestimmungsgemafle
Verwendung

Das Gerdt ist zum selbstschitzenden Fill-
drahtschweiBen unter Verwendung des ent-
sprechenden Drahtes geeignet. Es wird kein
zusdtzliches Gas benétigt. Das Schutzgas
ist in pulverisierter Form im Draht enthalten,
wird somit direkt in den Lichtbogen geleitet
und macht das Gerdt bei Arbeiten im Freien
unempfindlich gegen Wind. Es dirfen nur
for das Gerat geeignete Drahtelektroden
verwendet werden. Bestandteil der bestim-
mungsgemdfen Verwendung ist auch die
Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der
Montageanleitung und der Betriebshinweise
in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
sind genauestens einzuhalten. Das Gerat
darf nicht verwendet werden:
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— zum Auftauen von Rohren,
— in der N&he von Menschen mit
Herzschrittmacher und
— in der Nahe von leicht enfflammbaren
Materialien.
Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrie-
ben und fir die angegebenen Einsatzberei-
che. Bewahren Sie diese Anleitung gut auf.
Handigen Sie alle Unterlagen bei Weiterga-
be des Produkis an Dritte ebenfalls mit aus.
Jegliche Anwendung, die von der bestim-
mungsgemdfBen Verwendung abweicht, ist
untersagt und potentiell gefahrlich. Schaden
durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung
werden nicht von der Garantie abgedeckt
und fallen nicht in den Haftungsbereich des
Herstellers.
Bei gewerblicher Nutzung erldscht die
Garantie.

® Lieferumfang

1 InverterFilldraht-SchweiBgerdt PIFDS 120 Al

1 Brennerdise (vormontiert)

4 Schweif3disen (1x 0,9 mm vormontiert;
1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 Schlackenhammer mit Drahtbiirste

1 Filldraht @ 0,9 mm / 450 g

1 Schweif3schutzschild

1 Tragegurt

1 Bedienungsanleitung

Restrisiko

Auch wenn Sie das Gerét vorschriftsmaBig

bedienen, bleiben immer Restrisiken beste-

hen. Folgende Gefahren kdnnen im Zusam-
menhang mit der Bauweise und Ausfihrung
dieses Filldrahtschweiflgerdtes auftreten:

— Augenverletzungen durch Blendung,
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— Berihren heifer Teile des Gerdtes oder des
Werkstiickes (Brandverletzungen),

- Bei unsachgeméfer Absicherung Unfall-
und Brandgefahr durch sprihende Funken
oder Schlacketeilchen,

- Gesundheitsschadliche Emissionen von
Rauchen und Gasen, bei Luftmangel bzw.
ungenigender Absaugung in geschlosse-
nen Rdumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das

Gerat sorgfaltig und vorschriftsmafig benut-

zen und alle Anweisungen befolgen.

o
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Abdeckung Drahtvorschubeinheit
Tragegurt

Netzstecker

Massekabel mit Masseklemme
Hauptschalter EIN / AUS
Kontrolllampe Netzanschluss
Drehregler fir Einstellung der
Materialstérke

Kontrolllampe Uberlastschutz
Brennerdise

Brenner

Brennertaste

Schlauchpaket

Schweif3dise (0,6 mm)
Schweif3diise (0,8 mm)
Schweif3dise (0,9 mm)
Schweif3dise (1,0 mm)
Filldraht-SchweiBspule (Drahtrolle)
@ 0,9 mm /450 ¢
Schlackenhammer mit Drahtbirste
Vorschubrolle

Schildkérper

Dunkles Schweif3glas

Handgriff

SchweiBschutzschild nach Montage
Montageclip
Schutzglasverriegelung
Montierter Handgriff
Justierschraube
Druckrolleneinheit
Rollenhalterung
Vorschubrollenhalter

Drahtdurchfihrung
W74 | DE
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Drahtaufnahme
Brennerhals

® Technische Daten

Netzanschluss: 230V~ /
50/60 Hz
(Wechselstrom)

Schweifstrom 1,: 25-120 A

Leerlaufspannung U,: 46V

Grofiter Bemessungswert
des Netzstroms:
Effektivwert des grofiten
Bemessungsstroms: L 12 A
Schweif3drahttrommel max.: ca. 1000 g
Schweif3draht-

17 A

1 max.

durchmesser max.: 1,0 mm
Absicherung: 16 A
Gewicht: ca. 4,4 kg
Empfohlene

Materialstarke: 0,8-3,0 mm

Technische und optische Verénderungen
kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne
Ankindigung vorgenommen werden. Alle
MafBe, Hinweise und Angaben dieser Be-
triebsanleitung sind deshalb ohne Gewdhr.
Rechtsanspriche, die aufgrund der Betriebs-
anleitung gestellt werden, kénnen daher
nicht geltend gemacht werden.

A e Sicherheitshinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchs-
anweisung sorgfdltig durch und
beachten Sie die beschriebe-
nen Hinweise. Machen Sie sich
anhand dieser Gebrauchsan-
weisung mit dem Gerdt, dessen
richtigem Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.
Auf dem Typenschild stehen alle
technischen Daten von diesem
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SchweiBgerdt, bitte informieren

Sie sich Uber die technischen Ge-

gebenheiten dieses Gerdtes.

® Lassen Sie Reparaturen oder/
und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraf-
ten durchfihren.

® Verwenden Sie nur die im
Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen.

® Das Gerdat sollte wahrend des
Betriebes nicht direkt an der
Wand stehen, nicht abgedeckt
oder zwischen andere Gerate
eingeklemmt werden, damit
immer genigend Luft durch die
Luftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerat
richtig an die Netzspannung
angeschlossen ist. Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung
der Netzleitung. Ziehen Sie
den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor Sie das
Gerat an einem anderen Ort
aufstellen.

® Wenn das Gerdt nicht im Be-
trieb ist, schalten Sie es immer
mittels EIN- / AUS-Schalter aus.
Legen Sie den Elektrodenhalter
auf einer isolierten Unterlage
ab und nehmen Sie erst nach
15 Minuten Abkihlung die
Elektroden aus dem Halter.
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® Achten Sie auf den Zustand
der Schweif3kabel, des Bren-
ners sowie der Masseklem-
men. Abnutzungen an der
Isolierung und an den strom-
fihrenden Teilen konnen Ge-
fahren hervorrufen und die
Qualitat der Schweif3arbeit
mindern.

® Lichtbogenschweif3en erzeugt
Funken, geschmolzene Metall-
teile und Rauch. Beachten Sie
daher: Alle brennbaren
Substanzen und/oder Mate-
rialien vom Arbeitsplatz und
dessen unmittelbarer Umge-
bung entfernen.

m Sorgen Sie fur eine Beluftung
des Arbeitsplatzes.

m Schweiflen Sie nicht auf Behdal-
tern, Gef&f3en oder Rohren, die
brennbare Flussigkeiten oder
Gase enthalten oder enthalten

Sie jeden direkten Kontakt mit
dem Schweif3stromkreis. Die
Leerlaufspannung zwischen
Elektrodenzange und Masse-
klemme kann gefahrlich sein,
es besteht die Gefahr eines
elektrischen Schlages.

® Lagern Sie das Gerdt nicht in
feuchter oder in nasser Umge-
bung oder im Regen. Hier gilt
die Schutzbestimmung IP21S.
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® Schitzen Sie die Augen mit
dafir bestimmten Schutzgla-
sern (DIN Grad 9-10), die
Sie auf dem mitgelieferten
SchweiBschirm befestigen.
Verwenden Sie Handschuhe
und trockene Schutzkleidung,
die frei von Ol und Fett ist, um
die Haut vor der ultravioletten
Strahlung des Lichtbogens zu
schitzen.

Verwenden

Sie die SchweiBstromquelle
nicht zum Auftauen von Roh-
ren.

Beachten Sie:

® Die Strahlung des Lichtbogens
kann die Augen schadigen
und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

® Das Lichtbogenschweif3en
erzeugt Funken und Tropfen
von geschmolzenem Metall,
das geschweifite Werkstick
beginnt zu glihen und bleibt
relativ lange sehr heif3. Berih-
ren Sie das Werkstick deshalb
nicht mit bloBen Handen.

® Beim Lichtbogenschweif3en
werden gesundheitsschadliche
Dampfe freigesetzt. Achten Sie
darauf, diese méglichst nicht
einzuatmen.

® Schitzen Sie sich gegen die
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gefahrlichen Effekte des Licht-
bogens und halten Sie nicht an
der Arbeit beteiligte Personen
mindestens 2 m vom Lichtbo-
gen enffernt.

A ACHTUNG!

B Wahrend des Betriebes des
Schweif3gerdtes kann es, ab-
hangig von den Netzbedin-
gungen am Anschlusspunkt, zu
Stérungen in der Spannungs-
versorgung fir andere Verbrau-
cher kommen. Wenden Sie
sich im Zweifelsfall an Ihr Ener-
gieversorgungsunternehmen.

® Woahrend des Betriebes des
Schweif3gerdtes kann es zu
Funktionsstorungen anderer
Gerdate kommen, z. B. Horge-
rate, Herzschrittmacher usw.

® Gefahrenquellen beim
Lichtbogenschweif3en

Beim Lichtbogenschweif’en ergibt
sich eine Reihe von Gefahren-
quellen. Es ist daher fir den
SchweifBer besonders wichtig,
nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht

zu gefahrden und Schaden fir
Mensch und Gerat zu vermeiden.

¥ Lassen Sie Arbeiten auf der
Netzspannungsseite, z. B. an
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Kabeln, Steckern, Steckdosen

usw., nur von einer Elektrofach-

kraft nach nationalen und ortli-
chen Vorschriften ausfGhren.
Trennen Sie bei Unfallen das
SchweiB3gerat sofort von der
Netzspannung.

Wenn elekirische Berihrungs-
spannungen auftreten, schalten
Sie das Gerat sofort aus und
lassen Sie es von einer Elektro-
fachkraft Gberprifen.

Auf der Schweif3stromseite
immer auf gute elektrische
Kontakte achten.

Beim Schweiflen immer an
beiden Handen isolieren-

de Handschuhe tragen. Die-
se schitzen vor elekirischen
Schlagen (Leerlaufspannung
des Schweif3stromkreises), vor
schadlichen Strahlungen (War-
me- und UV-Strahlung) sowie
vor glihendem Metall und
Schlagspritzern.

Festes, isolierendes Schuhwerk
tragen. Die Schuhe sollen auch
bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet,

da herabfallende, glihende
Metalltropfen Verbrennungen
verursachen kénnen.
Geeignete Schutzkleidung
tragen, keine synthetischen
Kleidungssticke.
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Nicht mit ungeschitzten Augen
in den Lichtbogen sehen, nur
Schweifder-Schweif3schirm mit
vorschriftsmafBigem Schutzglas
nach DIN verwenden. Der
Lichtbogen gibt auBer Licht-
und Warmestrahlen, die eine
Blendung bzw. Verbrennung
verursachen, auch UV-Strahlen
ab. Diese unsichtbare ultra-
violette Strahlung verursacht
bei ungenigendem Schutz
eine erst einige Stunden spater
bemerkbare, sehr schmerzhaf-
te Bindehautentziindung.
AuBBerdem ruft UV-Strahlung
auf ungeschitzten Kdrperstel-
len Verbrennungen wie bei ei-
nem Sonnenbrand hervor.
Auch in der Nahe des Licht
bogens befindliche Personen
oder Helfer mussen auf die Ge-
fahren hingewiesen und mit den
ndtigen Schutzmitteln ausgerus-
tet werden. Wenn erforderlich,
Schutzwande aufstellen.

Beim Schweif3en, besonders
in kleinen Réumen, ist fir aus-
reichende Frischluftzufuhr zu
sorgen, da Rauch und schad-
liche Gase entstehen.

An Behaltern, in denen Gase,
Treibstoffe, Mineraldle oder
dgl. gelagert werden, dirfen
— auch wenn sie schon vor
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langer Zeit entleert wurden —
keine SchweiBarbeiten vorge-
nommen werden, da durch
Rickstande Explosionsgefahr
besteht.

® |n feuer- und explosionsgefahr-
deten RGumen gelten besonde-
re Vorschriften.

® Schweif3verbindungen, die
groBBen Beanspruchungen aus-
gesetzt sind und bestimmte
Sicherheitsforderungen erfillen
missen, dirfen nur von beson-
ders ausgebildeten und ge-
priften Schweiflern ausgefihrt
werden. Beispiele sind Druck-
kessel, Laufschienen, Anhdn-
gerkupplungen usw.

AACHTUNG! Schlieen Sie die
Masseklemme stets so nahe wie
moglich an die Schweif3stelle
an, so dass der Schweif3strom
den kirzestmdglichen Weg
von der Elektrode zur Mas-
seklemme nehmen kann. Ver-
binden Sie die Masseklemme
niemals mit dem Gehause des
Schweif3gerates! Schlielen Sie
die Masseklemme niemals an
geerdeten Teilen an, die weit
vom Werkstick entfernt liegen,
z. B. einem Wasserrohr in ei-
ner anderen Ecke des Raumes.
Andernfalls konnte es dazu
kommen, dass das Schutzleiter-
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system des Raumes, in dem Sie
schweien, beschadigt wird.
® Verwenden Sie das Schweif3-
gerdt nicht in feuchter Umge-
bung.
m Stellen Sie das SchweiBgerat
nur auf einen ebenen Platz.
® Verwenden Sie das Schweif3-
gerdt nicht im Regen.
® Der Ausgang ist bei einer
Umgebungstemperatur von
20 °C bemessen und die
Schweif3zeit kann bei héheren
Temperaturen verringert sein.
A Gefdhrdung durch
elektrischen Schlag:
Elektrischer Schlag von einer
Schweif3elektrode kann tédlich
sein. Nicht bei Regen oder

Schnee schweif3en. Trockene
Isolierhandschuhe tragen.

Die Elektrode nicht mit blof3en
Handen anfassen. Keine nassen
oder beschadigten Handschuhe
tragen. Schitzen Sie sich vor
einem elektrischen Schlag durch
Isolierungen gegen das Werk-
stick. Das Gehause der Einrich-
tung nicht &ffnen.

Gefdhrdung durch
Schweif3rauch:

Das Einatmen von SchweifBrauch
kann die Gesundheit gefdhrden.
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Den Kopf nicht in den Rauch

halten. Einrichtungen in offenen Be-

reichen verwenden. Entliftung zum
Entfernen des Rauches verwenden.

Gefdhrdung durch
Schweif3funken:
Schweif3funken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen. Brennbare Stoffe
vom Schweifden fernhalten. Nicht
neben brennbaren Stoffen schwei-
f3en. Schweif3funken kdénnen
Brande verursachen. Einen Feuer-
loscher in der Ndhe bereithalten
und einen Beobachter, der ihn
sofort benutzen kann. Nicht auf
Trommeln oder irgendwelchen ge-
schlossenen Behdltern schweif3en.

Gefdhrdung durch
Lichtbogenstrahlen:
Lichtbogenstrahlen kénnen die
Augen schadigen und die Haut
verletzen. Hut und Sicherheitsbril-
le tragen. Gehdrschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen tra-
gen. SchweiBschutzhelm tragen
und auf die passende Filterein-
stellung achten. Vollstandigen
Korperschutz tragen.

Gefdhrdung durch
elektromagnetische Felder:
Schweif3strom erzeugt elektro-
magnetische Felder. Nicht zusam-
men mit medizinischen Implan-
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taten verwenden. Niemals die
SchweiBleitungen um den Korper
wickeln. Schweif3leitungen zu-
sammenfihren.

® Schwei3schirmspezifische
Sicherheitshinweise

m Uberzeugen Sie sich mit Hilfe
einer hellen Lichtquelle (z. B.
Feuerzeug) immer vor Beginn
der Schwei3arbeiten von der
ordnungsgemafen Funktion
des SchweiBschirmes.

® Durch SchweiBspritzer kann
die Schutzscheibe beschadigt
werden. Tauschen Sie bescha-
digte oder zerkratzte Schutz-
scheiben sofort aus.

® Ersetzen Sie beschadigte oder
stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten
unverziglich.

® Das Gerat darf nur von Perso-
nen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.

® Machen Sie sich mit den
Sicherheitsvorschriften fir das
Schweiflen vertraut. Beachten
Sie hierzu auch die
Sicherheitshinweise lhres
Schweif3gerdtes.

m Setzen Sie den Schweif3schirm
immer beim Schweifen auf.
Bei Nichtverwendung kénnen
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Sie sich schwere Netzhautver-
letzungen zuziehen.

¥ Tragen Sie wahrend des
Schweif3ens immer Schutzklei-
dung.

B Verwenden Sie den Schweif3-
schirm nie ohne Schutzschei-
be, da sonst die optische Ein-
heit beschadigt werden kann.
Gefahr von Augenschaden
besteht!

® Tauschen Sie fur gute Durch-
sicht und ermidungsfreies Ar-
beiten die Schutzscheibe recht-
zeitig.

® Umgebung mit erhohter
elektrischer Gefahrdung

Beim Schweif3en in Umgebungen
mit erhohter elektrischer Gefdhr-
dung sind folgende Sicherheits-
hinweise zu beachten.

Umgebungen mit erhohter elek-
trischer Gefahrdung sind zum
Beispiel anzutreffen:

® An Arbeitsplatzen, an denen
der Bewegungsraum ein-
geschrankt ist, so dass der
Schweifer in Zwangshaltung
(z. B. kniend, sitzend, liegend)
arbeitet und elektrisch leitfahige
Teile berihrt;

® An Arbeitsplétzen, die ganz
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oder teilweise elekirisch leit-
fahig begrenzt sind und an
denen eine starke Gefahrdung
durch vermeidbares oder zu-
falliges Berihren durch den
Schweif3er besteht;

B An nassen, feuchten oder
heiflen Arbeitsplatzen, an de-
nen Luftfeuchte oder Schweif3
den Widerstand der mensch-
lichen Haut und die Isolier-
eigenschaften oder Schutzaus-
ristung erheblich herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein
Gerist kénnen eine Umgebung
mit erhohter elekirischer Gefahr-
dung schaffen.

In derartiger Umgebung sind iso-
lierte Unterlagen und Zwischen-
lagen zu verwenden, ferner Stul-
penhandschuhe und
Kopfbedeckungen aus Leder oder
anderen isolierenden Stoffen zu
tragen, um den Kérper gegen
Erde zu isolieren. Die Schweif3-
stromquelle muss sich auBBerhalb
des Arbeitsbereiches bzw. der
elekirisch leitfahigen Flachen und
auferhalb der Reichweite des
Schweiflers befinden.

Zusatzlicher Schutz gegen einen
Schlag durch Netzstrom im Fehler-
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fall kann durch Verwendung
eines Fehlerstrom-Schutzschalters
vorgesehen sein, der bei einem
Ableitstrom von nicht mehr als
30 mA betrieben wird und alle
netzbetriebenen Einrichtungen in
der Ndhe versorgt. Der Fehler-
strom-Schutzschalter muss fur alle
Stromarten geeignet sein.

Es mussen Mittel zum schnellen
elektrischen Trennen der Schweif3-
stromquelle oder des Schweif3-
stromkreises (z.B. Not-Aus-Einrich
tung) leicht zu erreichen sein.

Bei der Verwendung von
Schweif3gerdten unter elektrisch
gefahrlichen Bedingungen, darf
die Ausgangsspannung des
Schweif3gerdtes im Leerlauf nicht
hoher als 113 V (Scheitelwert)
sein. Dieses Schwei3gerat darf
aufgrund der Ausgangsspannung
in diesen Féllen verwendet wer-
den.

® Schweif3en in
engen Raumen

Beim Schweiflen in engen Rau-
men kann es zu einer Gefahr-
dung durch toxische Gase (Ersti-
ckungsgefahr) kommen.

In engen RGumen darf nur dann
geschweif}t werden, wenn sich
unterwiesene Personen in un-
mittelbarer Nahe aufhalten, die

/il PARKSIDE

notfalls eingreifen kdnnen.

Hier ist vor Beginn des Schweif3-
prozesses eine Bewertung durch
einen Experten vorzunehmen, um
zu bestimmen, welche Schritte
notwendig sind, um die Sicher-
heit der Arbeit sicherzustellen
und welche Vorsichtsmafinah-
men wdahrend des eigentlichen
Schweiflvorganges getroffen
werden sollten.

® Summierung der
Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine Schweif3-
stromquelle gleichzeitig in Betrieb
ist, konnen sich deren Leerlauf-
spannungen summieren und zu
einer erhdhten elektrischen Ge-
fahrdung fihren. Schweistrom-
quellen missen so angeschlossen
werden, dass diese Gefahrdung
minimiert wird. Die einzelnen
SchweiBstromquellen, mit ihren
separaten Steverungen und An-
schlissen, missen deutlich ge-
kennzeichnet werden, um erken-
nen zu lassen, was zu welchem
Schweif3stromkreis gehort.
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® Verwendung von
Schulterschlingen

Es darf nicht geschweif3t werden,
wenn die Schweif3stromquelle
oder das Drahtvorschubgerat
getragen wird, z.B. mit einer
Schulterschlinge.

Damit soll verhindert werden:

® Das Risiko, das Gleichgewicht
zu verlieren, wenn angeschlos-
sene Leitungen oder Schlduche
gezogen werden

® Die erhohte Gefahrdung eines
elektrischen Schlages, da der
Schweif3er mit Erde in Berthrung
kommt, wenn er eine Schweif3-
stromquelle der Klasse | verwen-
det, deren Gehduse durch ihren
Schutzleiter geerdet ist.

® Schutzkleidung

® Wahrend der Arbeit muss der
Schweifler an seinem ganzen
Korper durch entsprechende
Kleidung und Gesichtsschutz
gegen Strahlung und Verbren-
nungen geschitzt sein. Fol-
gende Schritte sollen beachtet
werden:
— Vor der Schweif3arbeit die

Schutzkleidung anziehen.

— Handschuhe anziehen.
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— Fenster offnen, um die Luft-
zufuhr zu garantieren.
— Schutzbrille tragen.
An beiden Handen sind Stulpen-
handschuhe aus einem geeigne-
ten Stoff (Leder) zu tragen. Sie
mussen sich in einem einwand-
freien Zustand befinden.
Zum Schutz der Kleidung ge-
gen Funkenflug und Verbren-
nungen sind geeignete Schir-
zen zu tragen. Wenn die Art
der Arbeiten, z. B. das Uber-
kopfschweifden, es erfordert,
ist ein Schutzanzug und, wenn
notig, auch ein Kopfschutz zu
tragen.

® Schutz gegen Strahlen

und Verbrennungen

An der Arbeitsstelle durch ei-
nen Aushang ,Vorsicht! Nicht
in die Flammen sehen!” auf
die Gefahrdung der Augen
hinweisen. Die Arbeitsplatze
sind méglichst so abzuschir-
men, dass in der Ndahe be-
findliche Personen geschitzt
sind. Unbefugte sind von den
Schweif3arbeiten fernzuhalten.
In unmittelbarer Nahe ortsfester
Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glén-
zend sein. Fenster sind min-
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destens bis Kopfhdhe gegen
Durchlassen oder Zurickwerfen
von Strahlung zu sichern, z. B.
durch geeigneten Anstrich.

® EMV-Geriiteklassifizierung

Gemaf3 der Norm IEC 60974-
10 handelt es sich hier um ein
Schweif3gerat mit der elektro-
magnetischen Vertraglichkeit

der Klasse A. Gerate der Klasse
A sind Gerate, die sich fir den
Gebrauch in allen anderen Be-
reichen auf3er dem Wohnbereich
und solchen Bereichen eignen,
die direkt an ein Niederspan-
nungs-Versorgungsnetz ange-
schlossen sind, das (auch) Wohn-
gebdude versorgt. Gerdte der
Klasse A mussen die Grenzwerte
der Klasse A einhalten.

WARNHINWEIS: Gerdte der
Klasse A sind fir den Betrieb in
einer industriellen Umgebung
vorgesehen. Wegen der auftre-
tenden leistungsgebundenen als
auch gestrahlten Stérgrofien kann
es moglicherweise Schwierigkei-
ten geben, die elektiromagneti-
sche Vertraglichkeit in anderen
Umgebungen sicherzustellen.
Auch wenn das Gerat die Emis-
sionsgrenzwerte gemdaf3 Norm
einhdlt, kénnen entsprechende
Gerdte dennoch zu elektromag-
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netischen Stérungen in em-
pfindlichen Anlagen und Geraten
fGhren. Fir Storungen, die beim
Arbeiten durch den Lichtbogen
entstehen, ist der Anwender
verantwortlich und der Anwender
muss geeignete SchutzmafBBnah-
men treffen. Hierbei muss der
Anwender besonders bericksich-
tigen:

— Netz-, Steuver-, Signal und Tele-
kommunikationsleitungen

— Computer und andere mikropro-
zessorgesteverte Gerdte

— Fernseh-, Radio- und andere
Wiedergabegerate

— elektronische und elektrische
Sicherheitseinrichtungen

— Personen mit Herzschrittma-
chern oder Horgerdten

— Mess- und Kalibriereinrichtun-
gen

— Storfestigkeit sonstiger Einrich-
tungen in der Nghe

— die Tageszeit, zu der die Arbei-
ten durchgefihrt werden.

Um mégliche Stérstrahlungen zu
verringern, wird empfohlen:

— den Netzanschluss mit einem
Netzfilter auszuristen

— das Gerat regelmallig zu war-
ten und in einem guten Pflegezu-
stand zu halten

— Schweif3leitungen sollten voll-
standig abgewickelt werden und
moglichst parallel auf dem Boden
verlaufen
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— durch Stérstrahlung geféhrde-
te Gerdate und Anlagen sollten
moglichst aus dem Arbeitsbereich
entfernt werden oder abgeschirmt
werden.

Hinweis!

Dieses Gerat entspricht der [EC
61000-3-12, vorausgesetzt,

die Kurzschlussleistung Ssc ist
groBer oder gleich 2932,5 kW
am Schnittstellenpunkt zwischen
der Versorgung des Benutzers
und dem offentlichen Netz. Es
liegt in der Verantwortung des
Installateurs oder Anwenders des
Gerdats, gegebenenfalls nach
Ricksprache mit dem Verteilungs-
netzbetreiber, sicherzustellen,
dass das Gerdt nur an eine
Versorgung mit einer Kurzschluss-
leistung Ssc groBer oder gleich
2932,5 kW angeschlossen wird.

Hinweis!

Das Gerdt ist nur fir den Einsatz
in Raumen mit einer Strombelast-
barkeit von mindestens 100 A
pro Phase vorgesehen.

® Vor der Inbetriebnahme

B Nehmen Sie alle Teile aus der Verpa-
ckung und kontrollieren Sie, ob das
Filldrahtschweif3gerdt oder die Einzeltei-
le Schaden aufweisen. Ist dies der Fall,
benutzen Sie das Filldrahtschweif3gerdt
nicht. Wenden Sie sich an den Hersteller
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Uber die angegebene Serviceadresse.

Entfernen Sie alle Schutzfolien und sonsti-

ge Transportverpackungen.

B Prifen Sie, ob die Lieferung vollstandig
ist.

® Montage

® Schweifschutzschild
montieren

B Llegen Sie das dunkle SchweiBglas [21] mit
der Schrift nach oben in den Schild-
kérper 129 ein (siehe Abb. C). Die Be-
schriftung des dunklen Schweif3glases
muss nun von der Vorderseite des Schutz-
schildes sichtbar sein.

B Schieben Sie den HondgriFfvon innen in
die passende Aussparung des Schildkdrpers
ein, bis dieser einrastet (siehe Abb. D).

® Fulldraht einsetzen

PN 2] Um die Gefahr eines
elekirischen Schlages, einer Verletzung oder
einer Beschadigung zu vermeiden, ziehen
Sie vor jeder Wartung oder
arbeitsvorbereitenden Tatigkeit den
Netzstecker aus der Netzsteckdose.
Hinweis: Je nach Anwendung werden
unterschiedliche Schweidrahte bendtigt.
Mit diesem Gerdt kdnnen Schwei3drdhte
mit einem Durchmesser von 0,6 — 1,0 mm
verwendet werden.

Vorschubrolle, SchweiBdise und Drahtquer-
schnitt missen immer zueinander passen.
Das Gerdt ist geeignet fir Drahtrollen bis zu

maximal 1000 g.

B Entriegeln und ffnen Sie die Abdeckung
fir die Drahtvorschubeinheit , indem
Sie die Verriegelung hochdriicken.

B Entriegeln Sie die Rolleneinheit, indem
Sie die Rollenhalterung (291 gegen den
Uhrzeigersinn drehen (siehe Abb. F).
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Ziehen Sie die Rollenhalterung [29] von
der Welle ab (siehe Abb. F).

Hinweis: Bitte achten Sie darauf, dass sich
das Drahtende nicht I8st und sich die Rolle
dadurch selbsttdtig abrollt. Das Drahtende darf
erst wahrend der Montage geldst werden.

Packen Sie die Filldraht-SchweiBspule
vollsténdig aus, so dass diese ungehindert
abgerollt werden kann. Lésen Sie aber
noch nicht das Drahtende (siehe Abb. G).
Setzen Sie die Drahtrolle auf die Welle.
Achten Sie darauf, dass die Rolle auf der
Seite der Drahtdurchfihrung Bl abgewi-
ckelt wird (siehe Abb. G).

Setzen Sie die Rollenhalterung (22| wieder
auf und verriegeln diese durch Andri-
cken und Drehen im Uhrzeigersinn (siehe
Abb. G).

Lésen Sie die Justierschraube 27 und
schwenken Sie sie nach unten (siehe
Abb. H).

Drehen Sie die Druckrolleneinheit 28 zur
Seite weg (siehe Abb. ).

Losen Sie den Vorschubrollenhalter
durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn
und ziehen ihn nach vorne ab

(siche Abb. J).

Uberprifen Sie auf der oberen Seite der
Vorschubrolle [19], ob die entsprechende
Drahtstarke angegeben ist. Falls nétig
muss die Vorschubrolle umgedreht oder
ausgetauscht werden. Der mitgelieferte
Schweif3draht (& 0,9 mm) muss in der
Vorschubrolle [19] mit der angegebenen
Drahtstdrke von @ 0,9 mm verwendet
werden. Der Draht muss sich in der vor-
deren Nut befinden!

Setzen Sie den Vorschubrollenhalter
wieder auf und schrauben Sie ihn im
Uhrzeigersinn fest.

Entfernen Sie die Brennerdiise [2] durch
Drehen gegen den Uhrzeigersinn

(siehe Abb. K).

Schrauben Sie die Schweidise
heraus (siehe Abb. K).

Fihren Sie das Schlauchpoket
mdglichst gerade vom SchweiBgerat
weg (auf den Boden legen).
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Nehmen Sie das Drahtende aus dem
Spulenrand (siehe Abb. L).

Kiirzen Sie das Drahtende mit einer
Drahtschere oder einem Seitenschneider,
um das beschadigte verbogene Ende des
Drahts zu entfernen (siche Abb. L).
Hinweis: Der Draht muss die ganze
Zeit auf Spannung gehalten werden, um
ein Lésen und Abrollen zu vermeiden!

Es empfiehlt sich hierbei, die Arbeiten
immer mit einer weiteren Person durchzu-
fihren.

Schieben Sie den Filldraht durch die
Drahtdurchfihrung 131 (siehe Abb. M)
Fihren Sie den Draht entlang der Vorschu-
brolle 19/ und schieben Sie ihn dann in
die Drahtaufnahme 32| siehe Abb. N).
Schwenken Sie die Druckrolleineinheit
Richtung Vorschubrolle 19] (siehe Abb. O).
Héingen Sie die Justierschraube [27] ein
(siche Abb. O).

Stellen Sie den Gegendruck mit der Jus-
tierschraube ein. Der SchweiBdraht muss
fest zwischen Druckrolle und Vorschubrolle
in der oberen Fihrung sitzen ohne ge-
quetscht zu werden (siehe Abb. O).
Schalten Sie das Schweiflgerat am Haupt-
schalter L3] ein.

Betdtigen Sie die Brennertaste 1],

Nun schiebt das Drahtvorschubsystem den
Schweif3draht durch das Schlauchpaket
und den Brenner [10].

Sobald der Draht 1 - 2 cm aus dem Bren-
nerhals 133| herausragt, Brennertaste
wieder loslassen (siehe Abb. P).

Schalten Sie das Schweiflgerdt wieder
aus.

Schrauben Sie die Schweif3dise
wieder ein. Achten Sie darauf, dass die
Schweif3dise 15 mit dem Durchmesser
des verwendeten Schweif3drahtes zusam-
menpasst (siche Abb. Q). Bei dem mitge-
lieferten Schweif3draht (& 0,9 mm) muss
die Schweif3dise 159 mit der Kennzeich-
nung 0,9 mm verwendet werden.
Schrauben Sie die Brennerdiise [9] wieder
auf den Brennerhals [33] (sieche Abb. R).
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N DZXIIIY] Um die Gefahr eines
elekirischen Schlages, einer Verletzung oder
einer Beschadigung zu vermeiden, ziehen Sie
vor jeder Wartung oder arbeitsvorbereiten-
den Tatigkeit den Netzstecker aus der
Steckdose.

® Inbetriebnahme
® Gerat ein- und ausschalten

B Schalten Sie das SchweiBBgerdt am
Hauptschalter [5] ein und aus. Wenn Sie
das Schweigerdt langere Zeit nicht be-
nutzen, ziehen Sie den Netzstecker aus
der Steckdose. Nur dann ist das Gerat
vollig stromlos.

® Schweif3strom und Draht-
vorschub einstellen

Mit dem Drehregler |7] auf der Vorderseite
des Schweif3gerdtes kann die zu schweiflen-
de Materialstarke eingestellt werden. Strom
und Drahtvorschub werden automatisch
geregelt.

Empfohlener Schweidrahtdurchmesser bei
gegebener Materialstarke:

Schweiidrahtdurch- Dicke des Werkstiicks
messer
0,6 mm 0,8-1,5mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm
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Die folgende Tabelle zeigt den Schweif3-
strombereich abhéngig von der gewdhlten
Einstellung fir die Materialstérke:

Miit':-:grie:ltsilili'rie Schweif3strombereich
0,8 mm 2540 A
1.5 mm 4555 A
2 mm 7888 A
2.5 mm 100-110 A
3 mm 110-120 A
Uberlastschutz

Das Schweif’gerdt ist gegen thermische
Uberlastung durch eine automatische Schutz-
einrichtung (Thermostat mit automatischer
Wiedereinschaltung) geschitzt. Die Schutz-
einrichtung unterbricht bei Uberlastung den
Stromkreis und die gelbe Kontrolllampe

Uberlastschutz L8] leuchtet.

B Bei Aktivierung der Schutzeinrichtung las-
sen Sie das Gerdt abkihlen (ca. 15 Mi-
nuten). Sobald die gelbe Kontrolllampe
Uberlastschutz L8] erlischt, ist das Geréat
wieder betriebsbereit.

H Die Absicherung der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften
entsprechen (VDE 0100). Schutzkontakt-
steckdosen dirfen mit max.16 A abgesi-
chert werden (Sicherungen oder Leitungs-
schutzschalter) Hohere Absicherungen
kénnen Leitungsbrand bzw. Gebaude-
brandschaden zur Folge haben.

Schweif3schutzschild

N DZXTIIE] GESUNDHEITSGEFAHR!
Wenn Sie das Schwei3schutzschild nicht
nutzen, kdnnen vom Lichtbogen ausgehende,
gesundheitsschadliche UV-Strahlen und Hitze
lhre Augen verletzen.

Nutzen Sie immer das Schweifdschutzschild,
wenn Sie schweifen.
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® Schweifien

[A] WARNUNG!
VERBRENNUNGSGEFAHR!
Geschweifdte Werkstiicke sind sehr heif3,
sodass Sie sich daran verbrennen kénnen.
Benutzen Sie immer eine Zange, um ge-
schweifte, heile Werksticke zu bewegen.

Nachdem Sie das Schweif3gerat
elektrisch angeschlossen haben,
gehen Sie wie folgt vor:

B Verbinden Sie das Massekabel mit der
Masseklemme [4] mit dem zu schweif3en-
den Werkstick. Achten Sie darauf, dass
ein guter elektrischer Kontakt besteht.

B An der zu schweiflenden Stelle soll das
Werkstiick von Rost und Farbe befreit
werden.

B Wahlen Sie die Materialstérke Gber den
Drehregler [7].

m  Schalten Sie das Gerdt ein.

® Halten Sie das Schweif3schutzschild
vor das Gesicht und fishren Sie die Bren-
nerdise L2] an die Stelle des Werkstiicks,
an der geschweif3t werden soll.

B Betdtigen Sie die Brennertaste 01, um
einen Lichtbogen zu erzeugen. Brennt
der Lichtbogen, férdert das Geréat Draht
in das Schweif’bad.

® st die SchweiBlinse gro3 genug, wird
der Brenner [0 langsam an der ge-
wiinschten Kante entlang gefihrt. Der
Abstand zwischen Brennerdise und
Werkstiick sollte mdglichst kurz sein (kei-
nesfalls groBer als 10 mm).

B Gegebenenfalls leicht pendeln, um das
SchweiBbad etwas zu vergréfiern.

u Die Einbrenntiefe (entspricht der Tiefe der
SchweiBnaht im Material) sollte maglichst
tief sein, das SchweiBbad jedoch nicht
durch das Werkstiick hindurch fallen.

B Die Schlacke darf erst nach dem Abkih-
len von der Naht entfernt werden. Um
eine Schweiflung an einer unterbroche-
nen Naht fortzusetzen:

m  Entfernen Sie zuerst die Schlacke an der
Ansatzstelle.
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® In der Nahtfuge wird der Lichtbogen ge-
ziindet, zur Anschlussstelle gefihrt, dort
richtig aufgeschmolzen und anschlieflend
die Schweif3naht weitergefihrt.

/\ VORSICHT! Beachten Sie, dass der
Brenner nach dem Schweif3en immer auf
einer isolierten Ablage abgelegt werden
muss.

B Schalten Sie das SchweiBgeré&t nach Be-
endigung der SchweiBarbeiten und bei
Pausen immer aus, und ziehen Sie stets
den Netzstecker aus der Steckdose.

® Schweiinaht erzeugen

Stechnaht oder stoflendes Schweiflen
Der Brenner wird nach vorne geschoben.
Ergebnis: Die Einbrandtiefe ist kleiner,
Nahtbreite gréBer, Nahtoberraupe (sichtbare
Oberfléche der Schweifnaht) flacher

und die Bindefehlertoleranz (Fehler in der
Materialverschmelzung) groBer.

Schleppnaht oder ziehendes
Schweifien

Der Brenner wird von der Schweif3naht
weggezogen (Abb. S). Ergebnis:
Einbrandtiefe grofier, Nahtbreite
kleiner, Nahtoberraupe héher und die
Bindefehlertoleranz kleiner.

Schweif3verbindungen

Es gibt zwei grundlegende Verbindungsarten
in der Schweif3technik: Stumpfnaht-
(AuBenecke) und Kehlnahtverbindung
(Innenecke und Uberlappung).

Stumpfnahtverbindungen

Bei Stumpfnahtverbindungen bis zu 2 mm
Materialstérke werden die SchweiBkanten
vollstandig aneinander gebracht.

Fir gréBere Stérken sollte ein Abstand von
0,5 - 4 mm gewdhlt werden. Der ideale
Abstand hangt von dem geschweifBten
Material (Aluminium bzw. Stahl), der
Materialzusammensetzung sowie der
gewdbhlten Schweif3art ab. Dieser Abstand
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sollte an einem Probewerkstiick ermittelt
werden.

Flache Stumpfnahtverbindungen
SchweiBBungen sollten ohne Unterbrechung
und mit ausreichender Eindringtiefe aus-
gefihrt werden, daher ist eine gute Vorbe-
reitung GuBerst wichtig. Die Qualitat des
Schweiflergebnisses wird beeinflusst durch:
die Stromstdrke, den Abstand zwischen den
SchweiBBkanten, die Neigung des Brenners
und den Durchmesser des Schweif3drah-
tes. Je steiler der Brenner gegeniber dem
Werkstick gehalten wird, desto hoher ist die
Eindringtiefe und umgekehrt.

Um Verformungen, die wéhrend der
Materialh@rtung eintreten kdnnen,
zuvorzukommen oder zu verringern, ist es
gut, die Werkstiicke mit einer Vorrichtung zu
fixieren. Es ist zu vermeiden, die verschweif3te
Struktur zu versteifen, damit Briiche in der
SchweiBung vermieden werden. Diese
Schwierigkeiten kdnnen verringert werden,
wenn die Mdglichkeit besteht, das Werkstick
so zu drehen, dass die Schweifung in zwei
entgegengesetzten Durchgdngen durchgefihrt
werden kann.

Schweif3verbindungen an der
AuBlenecke
Eine Vorbereitung dieser Art ist sehr einfach

(Abb. T, U).
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Bei starkeren Materialien ist sie jedoch nicht
mehr zweckmaBig. In diesem Fall ist es
besser, eine Verbindung wie untenstehend
vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte
angeschragt wird (Abb. V).

\

45°

™/

Kehlnahtverbindungen

Eine Kehlnaht entsteht, wenn die Werkstiicke
senkrecht zueinanderstehen. Die Naht sollte
die Form eines Dreiecks mit gleichlangen
Seiten und einer leichten Kehle haben (Abb.
W, X).
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Schweif3verbindungen in der
Innenecke

Die Vorbereitung dieser Schweif3verbindung
ist sehr einfach und wird bis zu Stérken von
5 mm durchgefihrt. Das Maf3 ,d” muss auf
das Minimum reduziert werden und soll in

jedem Fall kleiner als 2 mm sein (Abb. W).

W

Bei starkeren Materialien ist sie jedoch nicht
mehr zweckmaBig. In diesem Fall ist es
besser, eine Verbindung wie in Abbildung V
vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte
angeschragt wird.

X

Uberlappungsschweiiverbindungen
Die gebrauchlichste Vorbereitung ist die mit
geraden SchweiBkanten. Die SchweiBung l&sst
sich durch eine normale Winkelschweif3naht
|6sen. Die beiden Werkstiicke missen, wie

in Abbildung Y gezeigt, so nah wie méglich
aneinander gebracht werden.
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® Wartung

® Entfernen Sie Staub und
Verschmutzungen regelmé&fig von
dem Gerdt.

B Reinigen Sie das Gerat und das
Zubeﬁér mit einer feinen Birste oder
einem frockenen Tuch.

® Umwelthinweise und Ent-
sorgungsangaben

WERFEN SIE ELEKTROWERKZEUGE
NICHT IN DEN HAUSMULL!
ROHSTOFFRUCKGEWINNUNG
STATT MULLENTSORGUNG!

Gemaf Europdischer Richtlinie 2012/19/
EU missen verbrauchte Elekirogerate ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden. Elek-
tro- und Elektronikgerdte, die zu Abfall ge-
worden sind, werden als Altgeréte bezeich-
net. Besitzer von Altgerdten sind verpflichtet,
diese einer vom unsortierten Siedlungsabfall
getrennten Erfassung zuzufihren.

Besitzer von Altgerdten haben Altbatterien
und Altakkumulatoren, die nicht vom Altgerat
umschlossen sind, sowie Lampen, vor der
Abgabe an einer Erfassungsstelle von
diesem zu trennen. Dies gilt nicht, soweit die
Aligerdte bei 6ffentlich-rechtlichen Entsor-
gungstrdgern abgegeben und dort zum
Zwecke der Vorbereitung zur Wiederverwen-
dung von anderen Altgerdten separiert wer-
den. Wenn Sie unsicher sind, wenden Sie
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sich bitte an unabhangiges Fachpersonal.
Besitzer von Altgerdten aus privaten Haus-
halten kénnen diese bei den Sammelstellen
der &ffentlichrechtlichen’Entsorgungstrager
oder bei den von Herstellern oder
Vertreibern im Sinne des ElektroG eingerich-
teten Ricknahmestellen abgeben. Die Entsor-
gung lhrer defekten, eingesendeten Geréte
fGhren wir kostenlos durch. Sie kdnnen das
Altgerat auch in lhrer Kaufland Filiale kosten-
frei zuriickgeben. Sie als Endnutzer haben in
Eigenverantwortung die personenbezogenen
Daten auf den zu entsorgenden Altgerdten

zu 18schen.

=

%} sollten einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt

werden. Werfen Sie Elektrogerdte nicht in

den Hausmill! Sie erfillen damit die

gesetzlichen Verpflichtungen und leisten

einen wichtigen Beitrag zum Umweltschutz.

Gerat, Zubehdr und Verpackung

Beachten Sie die Kennzeichnung

auf den verschiedenen Verpackungs-

a  materialien und trennen Sie diese
gegebenenfalls gesondert. Die
Verpackungsmaterialien sind gekennzeichnet
mit Abkiirzungen (a) und Ziffern (b) mit
folgender Bedeutung: 1-7: Kunststoffe,
20-22: Papier und Pappe, 80-98: Verbund-
stoffe.

® EU-Konformitétserklérung

Wir, die

C. M. C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
das Produkt

Inverter-Filldraht-Schweif3geréit
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Artikelnummer: 2530

Herstellungsjahr: 2023/03

IAN: 365030_2204

Modell: PIFDS 120 A1l

den wesentlichen Schutzanforderungen ge-
nigt, die in den Europdischen Richtlinien

EU-Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

EU-Richtlinie Elektromagnetische
Vertraglichkeit

2014/30/EU

RoHS Richtlinie
2011/65/EU+2015/863/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fir die Erstellung
der Konformitétserklarung tragt der Hersteller.
Der oben beschriebene Gegenstand der
Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtli-
nie 2011/65/EU des Europdischen Parla-
ments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur
Beschrankung der Verwendung bestimmter
gefdhrlicher Stoffe in Elekiro- und Elektronik-
gerdten.

Fir die Konformitatsbewertung wurden folgen-
de harmonisierte Normen herangezogen:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 01.07.2022

i. A. Dr. Christian Weyler
- Qualitdtssicherung -
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® Hinweise zu Garantie
und Serviceabwicklung

Garantie der Creative Marketing &
Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
Sie erhalten auf dieses Gerat 3 Jahre Ga-
rantie ab Kaufdatum. Im Falle von Mdngeln
dieses Produkts stehen lhnen gegen den
Verkaufer des Produkts gesetzliche Rechte
zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch
unsere im Folgenden dargestellte Garantie
nicht eingeschrénkt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufda-
tum. Bitte bewahren Sie den Original-Kas-
senbon gut auf. Diese Unterlage wird als
Nachweis fir den Kauf bendtigt.

Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem
Kaufdatum dieses Produkts ein Material- oder
Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von
uns — nach unserer Wahl - fiir Sie kostenlos
repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung
setzt voraus, dass innerhalb der Drei-Jahres-
Frist das defekte Gerdt und der Kaufbeleg
(Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz
beschrieben wird, worin der Mangel besteht
und wann er aufgetreten ist.

Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder
ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur oder
Austausch des Produkts beginnt kein neuer
Garantiezeitraum.

® Garantiezeit und ge-
setzliche Mdngelanspriche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdhr-
leistung nicht verléngert. Dies gilt auch fir
ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schaden und Méngel
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missen sofort nach dem Auspacken gemel-
det werden. Nach Ablauf der Garantiezeit
anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

® Garantieumfang

Das Gerét wurde nach strengen Qualitéits-
richtlinien sorgfdltig produziert und vor
Anlieferung gewissenhaft geprift.

Die Garantieleistung gilt fir Material- oder
Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt
sich nicht auf Produkiteile, die normaler
Abnutzung ausgesetzt sind und daher als
Verschleifiteile angesehen werden kénnen
oder fir Beschadigungen an zerbrechlichen
Teilen, z.B. Schalter, Akkus oder solchen, die
aus Glas gefertigt sind.

Diese Garantie verfdllt, wenn das Produkt
beschadigt, nicht sachgemdaB benutzt oder
gewartet wurde. Fir eine sachgemdfe Benut-
zung des Produkts sind alle in der Bedie-
nungsanleitung aufgefihrten Anweisungen
genau einzuhalten. Verwendungszwecke und
Handlungen, von denen in der Bedienungs-
anleitung abgeraten oder vor denen gewarnt
wird, sind unbedingt zu vermeiden.

Bei missbrauchlicher und unsachgemafer
Behandlung, Gewaltanwendung und bei
Eingriffen, die nicht von unserer autorisier-
ten Service-Niederlassung vorgenommen
wurden, erlischt die Garantie.

® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anlie-
gens zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den
folgenden Hinweisen:

Bitte halten Sie fir alle Anfragen den Kassen-
bon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als
Nachweis fir den Kauf bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem
Typenschild, einer Gravur, dem Titelblatt |hrer
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Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber
auf der Rick- oder Unterseite.

Sollten Funktionsfehler oder sonstige Mangel
auftreten, kontaktieren Sie zundchst die
nachfolgend benannte Serviceabteilung
telefonisch oder per E-Mail. Ein als defekt
erfasstes Produkt kdnnen Sie dann unter
Beifigung des Kaufbelegs (Kassenbon) und
der Angabe, worin der Mangel besteht und
wann er aufgetreten ist, fir Sie portofrei

an die lhnen mitgeteilte Service-Anschrift
Ubersenden.

Hinweis:

Auf www.kaufland.com/manual
kdnnen Sie diese und viele weitere
Handbiicher, Produktvideos und
Software herunterladen.

Mit diesem QR-Code gelangen Sie direkt
auf die Kaufland-Service-Seite (www.Kau-
fland-service.com) und kénnen mittels der
Eingabe der Artikelnummer (IAN) 365030

lhre Bedienungsanleitung 6ffnen.

B0
a5

® Service

So erreichen Sie uns:

DE

Name: C. M. C. GmbH

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Maiil: service.de@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894 9989750
(NormalTarif dt. Festnetz)

Sitz: Deutschland

IAN 365030_2204

Bitte beachten Sie, dass die folgende An-
schrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren
Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.
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Adresse:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

/il PARKSIDE



C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
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